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FASTENERS A RIBADIRE

Tutte le BOCCOLE ANCORA vengono montate mediante l’azione 
di ribaditura dei punzoni speciali che possono essere utilizzati 
con un martello o con una semplicce pressa per i volumi di 
produzione più elevati.

I fasteners per lamiere sottili consentono di ottenere dei 
fissaggi femmina e maschio di forte tenuta su spessori metallici 
ridotti.

Essi si fissano permanentemente al materiale accoppiato, 
permettendo la rimozione, per motivi di servizio, del relativo 
bullone (o dado) senza il pericolo che il fastener si stacchi dalla
sua sede. Questa prestazione ha consentito all’industria di 
accelerare i metodi di produzione e di produrre forme 
complesse, comprese le sezioni scatolate chiuse.

I fasteners per lamiera descritti in questo catalogo vengono 
fissati con mezzi meccanici, evitando in tal modo i difetti e le 
incertezze spesso derivati dall’uso di dadi e prigionieri saldati 
ed è possibile utilizzarli su materiali semifiniti.

La semplicità di montaggio rende questi fasteners adatti 
all’installazione mediante apparecchiature che vanno dalla 
semplice pressa ai sistemi totalmente automatizzati.

Il metodo e le apparecchiature di montaggio saranno dunque 
determinati soltanto in base alla quantità dei fasteners da 
montare e alla velocità di produzione dettata dal processo 
produttivo.

INTRODUZIONE

Applicare una pressione assiale su 
gamba zigrinata dell’inserto con il 
punzone dedicato in modo da ottenere 
una finitura a filo lamiera.

2

Inserire la vite o il bullone di fissaggio 
dal lato opposto alla testa dell’inserto.

3

Punzonare nella lamiera un foro della 
misura raccomandata e introdurre 
l’inserto perpendicolarmente nel foro.

1
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FASTENERS AUTOAGGANCIANTI

La flangia zigrinata o esagonale prevista sul fastener è fatta in 
modo da far scorrere il materiale accoppiato nel solco che si 
forma inferiormente.
Il compenso bilanciato fra i volumi della flangia e del solco 
fanno sì che la deformazione della lamiera rimanga confinata 
alla zona immediatamente circostante al fastener, evitando in 
tal modo l’ondulazione della lamiera stessa.

Poiché il metodo di montaggio aggancia il fastener entro lo 
spessore della lamiera, con l’uso di questo tipo di fastener si 
ottiene una finitura perfettamente a filo sul lato opposto a 
quello di introduzione. 

La natura del trattamento termico subito da questi fasteners 
consente l’uso di elevate coppie di fissaggio entro dimensioni 
molto compatte. La combinazione del fastener trattato 
termicamente, insieme con la deformazione della lamiera e 
l’incapsulamento totale dovuto all’autoagganciamento rendono 
questo sistema particolarmente adatto alle lamiere di più forte 
spessore (>0,8mm), realizzate con i metalli più teneri.
Installare i fasteners autoaggancianti sempre dopo i trattamenti 
superficiali sulle lamiere come anodizzazioni, verniciature, ecc.

Punzonare nella lamiera un foro della 
misura raccomandata e introdurre 
l’inserto perpendicolarmente nel foro.

1

Applicare sulla testa dell’inserto una 
pressione sufficiente a provocare la 
penetrazione totale del colletto di 
aggancio sull’intera circonferenza e 
portare la spalla dell’inserto in battuta 
con la lamiera.

2

Inserire la vite o il bullone di fissaggio 
dal lato opposto alla testa dell’inserto.

3

VITI AUTOFORMANTI

Sistema di fissaggio su lamiere sottili da 0,4 mm a 1,0 mm 
di spessore con la creazione diretta di una filettatura metrica 
durante il montaggio della vite. La vite crea un profilo estruso 

di opportuna altezza nel quale forma contemporaneamente 
un filetto metrico.

Formazione completa 
del filetto e del profilo 
estruso.

3
Coppia di serraggio finale 
della vite.

4
Allineare la vite con il 
foro nella lamiera.

1
Formazione del collare 
estruso nella lamiera.

2
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FASTENERS A RIVETTARE

I rivetti filettati RIVEBLOC permettono di realizzare delle 
filettature con caratteristiche di resistenza elevate su lamiere 
o profilati anche di spessore ridotto (da 0,5 mm). 

Durante il montaggio, le zigrinature ancorano il rivetto nel suo 
supporto permettendogli di resistere a coppie di serraggio 
elevate. (Accoppiamento con viti di classe 8.8).

Il RIVEBLOC può essere utilizzato per due tipi di funzioni specifiche:
  come dado alla cieca;
  come rivetto di assemblaggio o per entrambe le funzioni.

Nonostante che il rivetto filettato sia stato ideato da oltre mezzo 
secolo, ancora oggi nuove applicazioni vengono continuamente 
sviluppate. Le ragioni sono innumerevoli.

Il montaggio da un solo lato permette di operare anche 
quando l’accessibilità dalla parte opposta non è possibile 
(tubi, lamiere scatolate, ecc.).
Può essere montato su parti già verniciate e non richiede 
ulteriori operazioni di rifinitura.
I fori d’alloggiamento possono essere ottenuti con un’operazione 
di foratura o di punzonatura.
Non necessita di saldatura e può sostituire i dadi a saldare.

L’installazione può avvenire su differenti tipi di materiale 
(acciaio, alluminio, vetroresina, materie plastiche).
È disponibile con una vasta gamma di diametri esterni e 
filettature ed è prodotto in differenti materiali.
Fornito anche nella versione prigioniero.
La versione con gambo cieco risolve i problemi di tenuta 
stagna.
Versioni speciali a richiesta.

SPESSORE TOTALE DA SERRARE

TESTA CILINDRICA TP TESTA FRESATA TF TESTA RIDOTTA S

ZIGRINATURE  
D’ANCORAGGIO
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Per la preparazione del supporto, l’alloggiamento cilindrico 
“P” può essere realizzato con punzonatura o semplice foratura.

Per il RIVEBLOC con testa svasata prevedere una profondità di 
fresatura “F” che permetta alla testa di sporgere di 0,1 mm 

Il RIVEBLOC viene introdotto nel foro 
dopo essere stato avvitato sull’asta di 
trazione della rivettatrice in modo che 
la testa del RIVEBLOC  vada in contatto 
con il nasello della rivettatrice.

1

La trazione sulla parte maschiata del 
RIVEBLOC provoca la deformazione 
della precamera interna liscia creando 
una controtesta di ancoraggio. Suc-
cessivamente si svita l’asta di trazione.

2

Il RIVEBLOC è pronto per ricevere una 
vite di fissaggio e permettere l’unione 
di altri elementi.

3

sulla superficie del supporto. È importante rispettare la quota 
“P” riportata sulle tabelle.
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La BOCCOLA ANCORA “ARB” è un inserto filettato dotato 
di un gambo dentellato. Durante la ribaditura, questo gambo 
penetra nella superficie della lamiera, conferendo alla struttura 

Ideale sia per le lamiere più sottili che per le più dure.
Ideale per leghe leggere, alluminio, magnesi, etc.
Può essere montata manualmente o con sistemi automatici.

FORATURA DELLA LAMIERA

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di - 0,00 + 0,1 mm.

MONTAGGIO

Per ridurre l’impronta sul lato opposto della lamiera, è essenziale
utilizzare sempre un punzone di ribaditura di forma e dimensione 
corretta. Per conseguire i risultati desiderati, si raccomanda l’uso 
di una pressa; tuttavia, piccoli quantitativi di boccole possono 
essere montati mediante utensili manuali.

DIREZIONE DEL CARICO

Sebbene il componente accoppiato possa essere fissato sull’uno 
o l’altro lato della boccola, le prestazioni ottimali si otterranno 
quando il fissaggio avverrà sul lato del gambo rivettato.

VANTAGGI

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Adatta per fori punzonati o trapanati.
Utilizzabile per spessori fino a 6 mm.
Può essere usata per unire fra loro due lamiere.

un’elevata resistenza alla torsione e trattenendo la boccola 
saldamente in posizione.

NOTA: DISTANZIATORI “ARBSO”

Quando non è indispensabile mantenere un ingombro minimo, 
è vantaggioso, ai fini delle prestazioni, utilizzare il codice di 
serraggio del gambo più grande, immediatamente successivo.

MATERIALE STANDARD
Acciaio dolce.

FINITURE STANDARD
Colore grezzo o zincatura con passivazione chiara.
Altri materiali e finiture fornibili a richiesta.

DATI TECNICI

Codice di Prodotto ARB Codice di Prodotto ARBSO
BOCCOLE DISTANZIATORI

ARB
BOCCOLA ANCORA
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DIMENSIONI

FILETTATURA
A

DIAMETRO 
GAMBO    

B
DIAMETRO 

CORPO    

C
PROFILO 
CORPO    

D
LUNGHEZZA 
FILETTATURA    

FORATURA
RACCOMANDATA

- 0,00 + 0,10

UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm ARBSO mm

4 2.5,3 5,8 7,9 3,2 3,3 5,90

6 3,5 6,9 9,5 3,8 3,9 6,95

8 4 6,9 9,5 3,8 3,9 6,95

10 5 8,3 11,1 4,4 4,6 8,35

1 / 4 6 9,5 12,7 5,7 5,9 9,65

5 / 16 8 13,0 15,9 6,4 6,5 13,10

3 / 8 - 7 / 16 10 15,4 19,1 7,6 7,9 15,50

1 / 2 12 19,4 25,4 10,2 10,4 19,50

COME ORDINARE

MILLIMETRI 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25

ARBSO - LUNGHEZZE DISPONIBILI (‘L’)

CODICE GAMBO 001 003 004 006 008 010 012 013 014

SPESSORE LAMIERA 0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 1,0 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8

CODICE GAMBO 016 018 019 020 022 023 024 026

SPESSORE LAMIERA 2,9 - 3,1 3,2 - 3,4 3,5 - 3,7 3,8 - 4,0 4,1 - 4,3 4,4 - 4,6 4,7 - 4,9 5,0 - 5,9

ARB

CODICE PRODOTTO ARB-M4-008-SZ

FILETTATURA ARB-M4-008-SZ

CODICE GAMBO ARB-M4-008-SZ

CODICE MATERIALE ARB-M4-008-SZ

ARBSO

CODICE PRODOTTO ARBSO-M4-008-12MM-SZ

FILETTATURA ARBSO-M4-008-12MM-SZ

CODICE GAMBO ARBSO-M4-008-12MM-SZ

LUNGHEZZA ARBSO-M4-008-12MM-SZ

CODICE MATERIALE ARBSO-M4-008-12MM-SZ



FORATURA DELLA LAMIERA

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di - 0,00 + 0,1 mm.

MONTAGGIO

Per ridurre l’impronta sul lato opposto della lamiera, è essenziale
utilizzare sempre un punzone di ribaditura di forma e dimensione 
corretta. Per conseguire i risultati desiderati, si raccomanda l’uso 
di una pressa; tuttavia, piccoli quantitativi di boccole possono 
essere montati mediante utensili manuali.

VANTAGGI

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

PSM CELADA Fasteners 12

ARB-TANK, una gamma di boccole filettate cieche per ottenere 
un dado a tenuta stagna.

DATI TECNICI

Le boccole del tipo cieco forniscono un metodo semplice per 
il fissaggio di dadi prigionieri a tenuta nelle pareti di serbatoi 
o altri contenitori per liquidi.

Tutti i vantaggi delle boccole di configurazione standard ARB, 
compresa l’alta resistenza alla torsione e la capacità di sostenere 
carichi elevati.

ARB-TANK
BOCCOLA ANCORA CIECA
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FILETTATURA
A

DIAMETRO 
GAMBO    

CONICITÀ
B

DIAMETRO 
CORPO    

C
PROFONDITÀ 

CORPO    

D
LUNGHEZZA 

GAMBO    

FORO
RACCOMANDATO

BA WHIT BSF UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm mm mm mm

6 1 / 8 4 3 5,6 0,25 7,9 8,5

Sono disponibili
lunghezze adatte 

per tutti gli spessori 
di lamiera.

Vedere “Numero di
codice dello 

spessore
di lamiera” nella
tabella sucessiva.

5,6

4 - 6 3,5 6,7 0,25 9,5 8,9 6,6

3 5 / 32 8 4 6,7 0,25 9,5 8,9 6,6

2 3 / 16 10 5 8,1 0,25 11,1 9,2 8,0

0 1 / 4 1 / 4 6 9,4 0,25 12,7 10,5 9,3

- 5 / 16 5 / 16 8 12,8 0,25 15,9 11,9 12,7

- 3 / 8 3 / 8 10 15,2 0,25 19,1 13,3 15,1

- 1 / 2 1 / 2 12 19,2 0,25 25,4 19,1 19,1

DIMENSIONI

CODICE GAMBO 001 003 004 006 008 010 012 013 014

SPESSORE LAMIERA 0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 1,0 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8

CODICE GAMBO 016 018 019 020 022 023 024 026

SPESSORE LAMIERA 2,9 - 3,1 3,2 - 3,4 3,5 - 3,7 3,8 - 4,0 4,1 - 4,3 4,4 - 4,6 4,7 - 4,9 5,0 - 5,9

COME ORDINARE

ARB - TANK

CODICE PRODOTTO ARB-TANK-M4-008-SZ

FILETTATURA ARB-TANK-M4-008-SZ

CODICE GAMBO ARB-TANK-M4-008-SZ

CODICE MATERIALE ARB-TANK-M4-008-SZ
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MINARB è una boccola ancora miniaturizzata, progettata per 
gli usi in cui lo spazio disponibile è molto ridotto.

DATI TECNICI

FORATURA DELLA LAMIERA

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di -0,00 +0,1mm.

MONTAGGIO

È essenziale utilizzare sempre un punzone di ribaditura di forma 
e dimensione corretta.Per conseguire i risultati desiderati, si 
raccomanda l’uso di una pressa; tuttavia, piccoli quantitativi 
di boccole possono essere montati mediante utensili manuali.
DIREZIONE DEL CARICO

Sebbene il componente accoppiato possa essere fissato sull’uno 
o l’altro lato della boccola, le prestazioni ottimali si otterranno 
quando il fissaggio avverrà sul lato del gambo rivettato.

NOTA: DISTANZIATORI MINOFF

Quando non è indispensabile mantenere un ingombro minimo, 
è vantaggioso, ai fini delle prestazioni, utilizzare il codice di 
serraggio del gambo più grande, immediatamente successivo.

MATERIALE STANDARD
Acciaio dolce.

FINITURE STANDARD
Colore grezzo o zincatura con passivazione chiara.
Altri materiali e finiture fornibili a richiesta.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Ideale sia per le lamiere più sottili che per le più dure.

Può essere montata manualmente o con sistemi automatici.

Utilizzabile per fori punzonati o trapanati.

Può essere fornita per spessori della lamiera da 0,5 mm a 3,0 mm.

Può essere montata vicino al bordo della lamiera.

Fornisce una finitura quasi a filo lamiera.

MINARB
BOCCOLA ANCORA MINIATURIZZATA

Codice Prodotto MINARB Codice Prodotto MINOFF
BOCCOLE DISTANZIATORI
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DIMENSIONI

FILETTATURA
A

DIAMETRO 
GAMBO    

B
DIAMETRO 

CORPO    

C
PROFILO 
CORPO    

D
LUNGHEZZA 
FILETTATURA    

FORATURA
RACCOMANDATA

- 0,00 + 0,10

UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm mm mm

2 2 3,5 5,0 2,3 2,8 3,6

- 2,5 4,2 5,5 2,8 3,3 4,3

4 3 4,2 5,5 2,8 3,3 4,3

6 3,5 5,4 7,0 3,2 3,8 5,5

8 4 5,4 7,0 3,2 3,8 5,5

10 5 6,4 8,5 3,8 4,3 6,5

1 / 4 6 7,6 10,0 5,1 5,6 7,7

5 / 16 8 9,7 12,0 6,5 7,0 9,8

MILLIMETRI 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

MINOFF - LUNGHEZZE DISPONIBILI (‘L’)

CODICE GAMBO 001 003 004 006 008 010 012 013 014 016

SPESSORE LAMIERA 0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 1,0 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1

MINARB

CODICE PRODOTTO MINARB-M4-008-SZ

FILETTATURA MINARB-M4-008-SZ

CODICE GAMBO MINARB-M4-008-SZ

CODICE MATERIALE MINARB-M4-008-SZ

MINOFF

CODICE PRODOTTO MINOFF-M4-008-12MM-SZ

FILETTATURA MINOFF-M4-008-12MM-SZ

CODICE GAMBO MINOFF-M4-008-12MM-SZ

CODICE MATERIALE MINOFF-M4-008-12MM-SZ

LUNGHEZZA MINOFF-M4-008-12MM-SZ

COME ORDINARE
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MINLOK è un inserto autoagganciante filettato miniaturizzato,
di costruzione completamente metallica, dotato di azione 
autobloccante. Unisce alla semplicità e affidabilità di un 

DATI TECNICI

MINARB di tipo standard la capacità di bloccaggio del filetto 
secondo le norme BS 4929.

FORATURA DELLA LAMIERA

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di -0,00 +0,1mm.

MONTAGGIO

È essenziale utilizzare sempre un punzone di ribaditura di 
forma e dimensione corretta. 
Per conseguire i risultati desiderati, si raccomanda l’uso di una 
pressa; tuttavia, piccoli quantitativi di boccole possono essere 
montati mediante utensili manuali.
A questo prodotto è applicato un lubrificante per il controllo 
coppia, che non deve essere rimosso.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Fornisce un’ottima resistenza all’allentamento delle viti.

Elimina la necessità di impiego di rondelle elastiche di sicurezza.

Elimina le necessità di applicazione di adesivi.

Adatto alle applicazioni per alte temperature.

MATERIALE STANDARD

Acciaio dolce.

FINITURE STANDARD

Zincatura con passivazione chiara e cera speciale.

MINLOK
BOCCOLA ANCORA AUTOBLOCCANTE
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COME ORDINARE

MINLOK

CODICE PRODOTTO MINLOK-M4-008-SZ

FILETTATURA MINLOK-M4-008-SZ

CODICE GAMBO MINLOK-M4-008-SZ

CODICE MATERIALE MINLOK-M4-008-SZ

DIMENSIONI

FILETTATURA
A

DIAMETRO 
GAMBO    

B
DIAMETRO 

CORPO    

C
PROFILO 
CORPO    

FORATURA
RACCOMANDATA

- 0,00 + 0,10 

UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm mm

4 3 4,2 5,5 2,8 4,3

6 - 8 4 5,4 7 3,2 5,5

10 5 6,4 8,5 3,8 6,5

1 / 4 6 7,6 10 5,1 7,7

5 / 16 8 9,7 12 6,5 9,8

CODICE GAMBO 001 003 004 006 008 010 012 013 014 016

SPESSORE LAMIERA 0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 1,0 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1



DATI TECNICI
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FLANGEFORM
DADO A RIBADIRE

I dadi FLANGEFORM offrono punti di ancoraggio filettati, 
resistenti ed affidabili. Inoltre possono essere utilizzati 
indifferentemente da entrambi i lati della lamiera. Il dado 
durante la posa imbutisce la lamiera di supporto (preventi-
vamente preforata), mentre la matrice, posta al di sotto della 

lamiera, risvolta il colletto del dado ancorandolo alla lamiera. 
I dadi da inserire meccanicamente in lamiere sottili mediante 
pressa si differenziano dai dadi saldati a proiezione per la qualità 
della finitura e per la maggiore tenuta.

VANTAGGI

Eccezionale resistenza.

Utilizzabile da ambo i lati e su differenti spessori di lamiera.

Riduzione dei costi di lavorazione.

Elimina la necessità di operazioni secondarie.

Riduzione dei costi del lavoro tramite l’assemblaggio automatizzato 
in attrezzature sotto stampa.

Posizionamento preciso.

Ottimizzazione dell’utilizzo dell’impianto.

Può essere utilizzato per spessori di lamiera differenti.

Può essere utilizzato in qualsiasi tipo di stampa può essere 
utilizzato da ambo i lati.

Alte prestazioni meccaniche nella lamiera sottile.

Per ogni filettatura, un solo dado per diversi spessori di lamiera.

Alta resistenza alla trazione ed all’espulsione assiale.

Montaggio a filo lamiera.

Sostituisce i dadi a saldare migliorando la qualità della finitura 
senza fumi e calore della saldatura.

Può essere installato anche in un doppio strato di lamiere.

Particolarmente adatto per un montaggio automatizzato nello 
stampo trancia progressivo ed a trasferta, oppure di ripresa 
con una semplice matrice sotto pressa.
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MATERIALE DADI

Acciaio BS EN ISO 10263-2.
Classe di resistenza meccanica BS3692 Grado 8.
Altri materiali a richiesta.

FILETTATURA

Standard ISO Metrica secondo le norme ISO 965/ BS 3643-6H. 
Tolleranza di filettature secondo la norma ISO 1502/ BS919.
A richiesta filettatura in pollici UNC e UNF.

FINITURA SUPERFICIALE

Zincatura chiara trivalente. Altre zincature a richiesta.

PREPARAZIONE DEL FORO

Il foro, ottenuto con punzone, deve avere una tolleranza di 
+/-0.1mm. Per le misure dei fori, vedere le tabelle del catalogo.

PREPARAZIONE DELLA LAMIERA

FLANGEFORM è adatto per lamiere con durezza fino a 80 Rb.

SPESSORE LAMIERA

Vedere le tabelle del catalogo.

INSTALLAZIONE

Utilizzo di presse idrauliche con alimentazione manuale /
automatica.

MATRICE DI MONTAGGIO

La matrice MINI DIE varia in funzione dello spessore della 
lamiera, del foro e della durezza.

POSIZIONAMENTO
La lamiera forata viene 
centrata sulla spina retrattile 
della matrice MiniDie.

1
RIBADITURA
Il collarino liscio alla base del 
dado si ribadisce sui bordi 
imbutiti del foro nella lamiera.

3
INSTALLATO
Da un lato il dado FLANGEFORM 
rimane perfettamente a filo 
lamiera e diventa un corpo 
unico con la lamiera stessa.

4
IMBUTITURA
Mediante un punzone piatto 
o scaricato al centro, si applica 
sul FLANGEFORM uno sforzo 
di compressione che permette 
di imbutire il foro nella lamiera.

2

I dadi e prigionieri FLANGEFORM sono prodotti tramite 
stampaggio a freddo e vengono in seguito maschiati e 
controllati contro ogni rischio di non filettatura.
Le principali caratteristiche sono:

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Alta resistenza, in particolare nei materiali sottili e prefiniti.
Eccezionale resistenza al momento flettente.
Forniscono una perfetta finitura filo lamiera da un lato.
Ideale per l’uso in acciaio dolce, alluminio o materiale pre-finito.
Dadi FLANGEFORM disponibili da M4 a M12.
Materiale: acciaio e acciaio inox.
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DIAMETRO
FILETTATURA

METRICO

A
DIAMETRO COLLARE 

DI IMBOCCO    

B
ALTEZZA 
CORPO    

D
LUNGHEZZA 
NERVATURE    

E
DIAMETRO 
FLANGIA    

SPESSORE
LAMIERA

DIAMETRO
FORO

SFORZO DI
MONTAGGIO IN

TONNELLATE

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm t

M4 6,63 5,13 2,85 8,8

0,7 4,6 3

1 4,6 3

1,2 4,6 3

1,5 4,7 3,5

M5 8,25 7,68 4,25 10,9

0,7 4,8 3,5

1 4,8 3,5

1,2 5,5 4

1,5 5,7 4,5

2 5,8 5

M6 9,9 9,18 5 13,7

0,7 5,1 4

1 5,1 4

1,2 5,9 4,5

1,5 6,5 5,5

2 6,5 6

2,5 6,6 8

M8 13,29 10,85 5,65 21,75

0,7 6,9 5

1 6,9 5

1,2 8 5,5

1,5 8 7,5

2 8,5 8

2,5 8,6 9,5

3 8,9 10

M10 16,48 12,58 6,45 26,3

1 9,4 8

1,2 9,4 8,5

1,5 10 9,5

2 10,3 10

2,5 11,4 11,5

3 11,6 12

M12 19,9 16,23 8,75

1,5 11,1 16

2 12,1 16,5

2,5 13,1 17

3 13,1 17,5

DIMENSIONI
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COME ORDINARE

FLANGEFORM

CODICE PRODOTTO FF-M8-ZC

FILETTATURA FF-M8-ZC

CODICE MATERIALE FF-M8-ZC



VANTAGGI

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
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MATERIALE STANDARD

Acciaio dolce.
FINITURE STANDARD

Zincatura con passivazione chiara e cera speciale ( è applicato un 
lubrificante per il controllo coppia, che non deve essere rimosso ).

Elevata resistenza alla flessione rispetto al piano lamiera.

Installazione automatica sotto stampo.

Semplice montaggio di ripresa per campionature di prova.

Oltre ai dadi FLANGEFORM sono prodotte anche le varianti con 
vite prigioniera, perno liscio, distanziale filettato, dado cieco. Si 
monta su lamiere di spessori variabili fino ad un massimo di 

3mm utilizzando una pressa.

FLANGEFORM
PRIGIONIERO A RIBADIRE

Minimo ingombro per la parte non in vista sulla lamiera.

Personalizzazioni dimensionali in base alle esigenze applicative.

POSIZIONAMENTO
La lamiera forata viene 
centrata sulla spina retrattile 
della matrice MiniDie.

1
INSTALLATO
Da un lato della lamiera rimane
la filettatura prigioniera e 
dall’altro lato diventa corpo 
unico con la lamiera.

4
IMBUTITURA
Mediante un punzone scaricato, 
si applica sul FLANGEFORM 
uno sforzo di compressione 
che permette di imbutire il 
foro nella lamiera.

2
RIBADITURA
Il collarino liscio alla base del 
prigioniero, si ribadisce sui 
bordi imbutiti del foro nella 
lamiera.

3
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DIMENSIONI

FILETTATURA
E

DIAMETRO 
FLANGIA    

B
ALTEZZA 
CORPO    

D
LUNGHEZZA 
NERVATURE    

A
DIAMETRO 
COLLARE

DI IMBOCCO    

L
LUNGHEZZA
FILETTATURA 
PRIGIONIERO    

SPESSORE
LAMIERA

DIAMETRO
FORO

SFORZO DI 
MONTAGGIO

IN TONNELLATE

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm t

M4 8,8 5,6 2,75 6,7 8 - 20

0,7 4,6 2,5

1 4,6 3

1,2 4,6 3

1,5 4,7 3

M5 8,8 5,6 2,75 6,7 8 - 20

0,7 4,6 2,5

1 4,6 3

1,2 4,6 3

1,5 4,7 3

2 5 3,5

M6 10,85 7,6 4,2 8,32 8 - 35

0,7 4,8 3,5

1 4,8 3,5

1,2 5,5 4

1,5 5,7 4,5

2 5,8 5

2,5 6,2 5,5

M8 13,12 9,1 4,95 9,97 10 - 70

0,7 5,1 5

1 5,1 5

1,2 5,9 5,5

1,5 6,5 7,5

2 6,5 8

2,5 6,6 9,5

3 6,9 10

M10 17,7 10,85 5,65 13,3 15 - 70

0,7 6,9 5

1 6,9 5

1,2 8 5,5

1,5 8 7,5

2 8,5 8

2,5 8,6 9,5

3 8,9 10

COME ORDINARE

FLANGEFORM PRIGIONIERO

CODICE PRODOTTO FFP-M6-14-SZ

FILETTATURA FFP-M6-14-SZ

LUNGHEZZA PRIGIONIERO FFP-M6-14-SZ

CODICE MATERIALE FFP-M6-14-SZ



Il GRIPFORM standard ha un grande diametro esterno che 
permette di ottenere una notevole resistenza alla trazione 
assiale della vite finale assemblata, migliorando il contatto 

con la superficie della lamiera insieme all’azione delle nervature 
presenti sul dado. Si possono fabbricare varianti dimensionali in 
basse a specifiche esigenze progettuali dei clienti.

PSM CELADA Fasteners 24

Staffa per la struttura alzacristallo dell’auto.

DATI TECNICI

Il corpo cilindrico del dado può essere posizionato alla distanza 
di 2,0 mm da un bordo tranciato dalla lamiera e fino a 1,0 
mm da una piega permettendo la massima libertà di posizio-
namento degli interassi delle giunzioni. In base alla durezza 
della lamiera si raccomanda una eventuale preforatura come 
indicata dalle dimensioni H e P.
Si ottengono classi di resistenza a partire dalla 8.8 fino alla 

Il GRIPFORM può essere installato su lamiere di qualsiasi 
durezza ottenendo una notevole resistenza alle sollecitazioni 
meccaniche. Elimina i problemi di finitura estetica dei dadi a 

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

VANTAGGI

saldare. Offre una resistenza meccanica anche nelle lamiere 
più tenere di alluminio. Garantisce un perfetto posizionamento 
assiale sulla lamiera.

123.9 in acciaio stampato e trattato termicamente. Acciaio 
inossidabile e alluminio ad alta resistenza sono altri materiali 
su richiesta. Il trattamento superficiale standard per il GRIPFORM
in acciaio è la zinacatura chiara trivalente ma sono possibili 
specifici trattamenti superficiali in base alle richieste dei clienti.
Particolarmente adatto per le applicazioni nel settore automo-
bilistico per componenti in lamiere strutturali e di equipaggiamento
vettura. Inoltre in tutte quelle applicazioni di prodotti industriali 
dove sono richieste alte prestazioni meccaniche.
Il GRIPFORM può essere installato su qualunque tipo di lamiera per 
ottenere elevate prestazioni alla trazione assiale e alla coppia 
di serraggio della vite assemblata.

MATERIALE STANDARD
Accaio 

A RICHIESTA
Accaio inossidabile; Alluminio.

FINITURA STANDARD
Zincatura chiara.

GRIPFORM
DADO A RIBADIRE
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METRICO POLLICI B C D H P

mm mm mm mm mm mm mm

M6 x 1,0 1 / 4 - 20 6,8 9,5 16,0 9,60 - 9,75 13,8

M8 x 1,25 5 / 16 - 18 7,4 11,5 19,0 11,60 - 11,75 15,8

M10 x 1,5 3 / 8 - 16 10,4 14,9 21,0 15,00 - 15,15 19,2

GRIPFORM

CODICE PRODOTTO GF-M6-1-SZ

FILETTATURA GF-M6-1-SZ

CODICE GAMBO GF-M6-1-SZ

CODICE MATERIALE GF-M6-1-SZ

COME ORDINARE

CODICE GAMBO 001 002 003 004 005

SPESSORE LAMIERA 0,7 - 1,5 1,6 - 2,5 2,6 - 3,5 3,6 - 4,5 4,6 - 5,5

DIMENSIONI
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Il DADO AUTOAGGANCIANTE è un inserto filettato con una 
flangia zigrinata ed una gola di aggancio. La flangia zigrinata, 
quando viene incassata nella lamiera, determina lo scorrimento 

DATI TECNICI - TIPI PS / PSS / PSI / PSIS

Elevata resistenza alla torsione.

L’inserto rimane completamente a filo sul lato opposto della 
lamiera.

Le ridotte dimensioni rendono questo tipo di inserto ideale 
per tutte le apparecchiature elettroniche e di precisione.

Facile montaggio mediante qualsiasi tipo di pressa a pressione 
graduale.

uniforme di parte della lamiera nella gola di aggancio del 
fastener fornendo, in tal modo, un fissaggio sicuro.

PREPARAZIONE DEI FORI

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di -0,00 +0,08mm.

DUREZZA DELLA LAMIERA

Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in acciaio 
e a 70 RB (128 VPN) per i fasteners in Acciaio Inossidabile.

MONTAGGIO

Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di pressione 
graduale. NON USARE mai un colpo eccentrico con una pressa 
meccanica ma utilizzare una pressa idraulica.

SPESSORE SERRABILE DELLA LAMIERA

I fasteners autoaggancianti sono adatti a qualsiasi spessore 
di materiale fino a un minimo di 0,8mm (M2-M5) - per altre 
filettature, vedere la tabella.

NUMERO DI GAMBO

Scegliere sempre il gambo più lungo possibile per un dato 
spessore della lamiera. Ciò ottimizza la resistenza allo strappo 
e ai carichi laterali.

DIREZIONE DI UTILIZZO
Si raccomanda che i fasteners autoaggancianti vengano sempre 
utilizzati dal lato dell’imbocco.

MATERIALE STANDARD
Acciaio trattato termicamente, da usare con materiali aventi 
durezza minore di 80 RB (150 HV) (tipi PS e PSI). Acciaio 
Inossidabile Austenitico (18/8) (tipi PSS e PSIS). Acciaio 
Inossidabile serie 400 per lamiere in AISI 304. 

FINITURE STANDARD
Zincatura e Passivazione chiara.

FINITURE A RICHIESTA
Zincatura e Cromatura. Zincatura e Passivazione nera.

VANTAGGI

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

PS
DADO AUTOAGGANCIANTE
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FILETTATURA
CODICE
GAMBO

SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA

A
MAX

FORATURA
SULLA

LAMIERA
-0,00 +0,08

C
DIAMETRO 
IMBOCCO 

(MAX)

E
DIAMETRO 

CORPO 
(APPROX)

T
PROFONDITÀ 

CORPO

FORATURA
SULLA

LAMIERA
-0,00 +0,08

C
DIAMETRO 
IMBOCCO 

(MAX)

E
DIAMETRO 

CORPO 
(APPROX)

T
PROFONDITÀ 

CORPO

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO 
A BORDO 
LAMIERA

UNC-UNF ISO 
Metrica mm mm MISURE STANDARD mm MISURE INTERNAZIONALI mm mm

2 2

0 0,8 - 1,0 0,76

4,20 4,16 6,30 1,71 4,25 4,22 6,30 1,50 4,8
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

4 2,5

0 0,8 - 1,0 0,76

4,20 4,16 6,30 1,71 4,25 4,22 6,30 1,50 4,8
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

6 3

0 0,8 - 1,0 0,76

4,75 4,72 7,10 1,71 4,25 4,22 6,30 1,50 4,8
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

- 3,5

0 0,8 - 1,0 0,76

4,75 4,72 7,10 1,71 4,75 4,73 7,10 1,50 5,6
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

8 4

0 0,8 - 1,0 0,76

5,40 5,36 7,90 2,32 5,40 5,38 7,90 2,00 6,7
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

10 5

0 0,8 - 1,0 0,76

6,35 6,30 8,70 2,32 6,40 6,34 8,70 2,00 7,0
1 1,0 0,97

2 1,4 1,37

3 2,3 2,21

1 / 4 6

1 1,4 1,37

8,752 2,3 2,21 8,70 11,10 4,36 8,75 8,72 11,05 4,08 8,7

3 3,1 3,05

5 / 16 8

1 1,4 1,37

10,502 2,3 2,21 10,44 12,70 5,90 10,50 10,44 12,65 5,47 9,5

3 3,1 3,05

3 / 8 10

1 2,3 2,21

2 3,1 3,05 12,70 12,65 14,30 6,72 14,00 13,94 17,35 7,50 11,0

3 6,1 5,97

1 / 2 12
1 3,1 3,05

16,65 16,60 20,60 9,06 - - - - 16,0
2 6,1 5,97

DIMENSIONI



PSM CELADA Fasteners 28

PS
(misure standard)

CODICE PRODOTTO PS-M4-1-SZ

FILETTATURA PS-M4-1-SZ

CODICE GAMBO PS-M4-1-SZ

CODICE MATERIALE PS-M4-1-SZ

PSS 
(misure standard)

CODICE PRODOTTO PSS-M4-1-SS

FILETTATURA PSS-M4-1-SS

CODICE GAMBO PSS-M4-1-SS

CODICE MATERIALE PSS-M4-1-SS

PSI 
(misure metriche internazionali)

CODICE PRODOTTO PSI-M4-1-SZ

FILETTATURA PSI-M4-1-SZ

CODICE GAMBO PSI-M4-1-SZ

CODICE MATERIALE PSI-M4-1-SZ

PSIS 
(misure metriche internazionali)

CODICE PRODOTTO PSIS-M4-1-SS

FILETTATURA PSIS-M4-1-SS

CODICE GAMBO PSIS-M4-1-SS

CODICE MATERIALE PSIS-M4-1-SS

COME ORDINARE
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Il DADO PSK permette di costruire una filettatura madrevite su 
lamiere sottili e alcune materie plastiche. Progettato in modo 
specifico per spessori sottili della lamiera a partire da 1.0 mm, 
permette l’accoppiamento con viti metriche standard. Può 
essere installato facilmente senza l’uso di materiali speciali ma 
con il semplice impiego di una pressa.

DATI TECNICI

Disponibile per filettature da M2.5 a M20.

Non si richiedono utensili speciali per il montaggio.

Corpo esterno del dado a sezione esagonale.

Diverse altezze disponibili per gola di aggancio e collarino 
zigrinato.

VANTAGGI

Alta resistenza alla torsione ed alla trazione.

Materiale standard acciaio al carbonio zincato.

Disponibile in acciaio inossidabile (1.4305) su richiesta.

Quando viene inserito, la gola di aggancio e il particolare 
collarino di imbocco zigrinato, offrono un’ottima resistenza 
all’espulsione e alla coppia di serraggio. Disponibile per vari 
spessori lamiera con diverse altezze della gola di aggancio e 
del collarino zigrinato. Disponibile in acciaio al carbonio zincato. 
Su richiesta è fornibile in acciaio.

PSK
DADO AUTOAGGANCIANTE CON IL CORPO ESAGONALE 

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Dopo l’installazione del dado, l’accoppia-
mento finale della vite di assemblaggio 
permette un serraggio sicuro e affidabile.

Prima del montaggio centrare il dado nel
foro sulla lamiera e allineare la matrice 
di supporto della lamiera.

Con l’impiego di un punzone piatto si 
esercita una pressione sul corpo del dado.
Una leggera rotazione del dado permette 
il corretto flusso di materiale delle pareti 
del foro nella gola di aggancio e fra i denti 
del collarino zigrinato il cui serraggio 
inclinato garantisce un’alta resistenza 
alla coppia di serraggio.

31 2



www.psmcelada.it 31

MATERIALE

Acciaio al carbonio secondo le norme C1022. DIN 1.0402

DUREZZA SUPERFICIE

610 Hv 0.3

PROVE DI RESISTENZA MECCANICA

Testato secondo le ISO 898.

FILETTATURA CODICE GAMBO
C

SPESSORE 
MIN. DELLA 
LAMIERA

E
CHIAVE

DELL’ESAGONO

dø
DIAMETRO

FORO NELLA 
LAMIERA

d1 ø d2 ø h h1

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm

M2,5 1 1 5,5 4,5 4,5 4,7 3 0,9

M3 1 1 5,5 4,5 4,5 4,7 3 0,9

M4 1 1 7 5,5 5,5 5,7 3,2 0,9

M5 1 1 8 6,5 6,5 6,75 4 0,9

M6 1 1 10 8 8 8,3 5 0,9

M8 2 2 13 10 10 10,3 6,5 1,8

M10 2 2 15 12,5 12,5 12,85 8 1,8

M12 2 3 17 14,5 14,5 14,85 10 2,8

M16 3 3 22 18,5 18,5 18,85 13 2,4

M20 4 4 27 23 23 23,4 16 3,9

M2,5 1,5 1,5 5,5 4,5 4,5 4,7 3 1,4

M3 1,5 1,5 5,5 4,5 4,5 4,7 3 1,4

M4 1,5 1,5 7 5,5 5,5 5,7 3,2 1,4

M5 1,5 1,5 8 6,5 6,5 6,75 4 1,4

M6 1,5 1,5 10 8 8 8,3 5 1,4

M2,5 2 2 5,5 4,5 4,5 4,7 3 1,8

M3 2 2 5,5 4,5 4,5 4,7 3 1,8

M4 2 2 7 5,5 5,5 5,7 4,5 1,8

M5 2 2 8 6,5 6,5 6,75 5 1,8

M6 2 2 10 8 8 8,3 5 1,8

DIMENSIONI

PSK

CODICE PRODOTTO PSK-M5-2-SZ

FILETTATURA PSK-M5-2-SZ

CODICE GAMBO PSK-M5-2-SZ

CODICE MATERIALE PSK-M5-2-SZ

COME ORDINARE
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DATI TECNICI

PSL
DADO AUTOAGGANCIANTE AUTOFRENANTE 

Dado autoagganciante che offre una filettatura autofrenante 
che sostituisce l’impiego di altri sistemi autofrenanti con vite 
di assemblaggio.

VANTAGGI

MATERIALE STANDARD

Acciaio trattato termicamente da usare su lamiere aventi 
durezza minore di 80 HRB ( 150 HV ).

FINITURA STANDARD

Zincatura chiara.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Dado autofrenante su lamiera sottile.

Eliminazione delle rotelle autofrenanti sotto la testa delle viti 
di assemblaggio.

Riduzione dei costi della giunzione completa.

MATERIALE

Acciao inossidabile.
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DIMENSIONI

FILETTATURA CODICE GAMBO
A
max

SPESSORE
MINIMO
LAMIERA

FORO 
LAMIERA

- 0,00 + 0,08

C
max

DIAMETRO 
IMBOCCO

E
± 0,25

DIAMETRO 
CORPO

T
± 0,25

PROFONDITÀ 
CORPO

DISTANZA
MINIMA DA 

CENTRO FORO
A BORDO
LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm

M3
1 0,98 1,0

4,22 4,2 6,35 1,5 4,8
2 1,38 1,4

M3,5
1 0,98 1,0

4,75 4,73 7,11 1,5 5,6
2 1,38 1,4

M4
1 0,98 1,0

5,41 5,38 7,87 2,0 6,9
2 1,38 1,4

M5
1 0,98 1,0

6,35 6,33 8,64 2,0 7,1
2 1,38 1,4

M6
1 1,38 1,4

8,75 8,73 11,18 4,08 8,6
2 2,21 2,3

M8
1 1,38 1,4

10,5 10,47 12,70 5,47 9,7
2 2,21 2,3

M10
1 2,21 2,29

14,0 13,97 17,35 7,48 13,5
2 3,05 3,18

PSL

CODICE PRODOTTO  PSL-M5-1-SZ

FILETTATURA PSL-M5-1-SZ

CODICE GAMBO PSL-M5-1-SZ

CODICE MATERIALE PSL-M5-1-SZ

COME ORDINARE



DATI TECNICI

VANTAGGI

MATERIALE

Acciaio / Acciao inossidabile.

FINITURA STANDARD

Zincatura chiara.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Protegge la vite nell’assemblaggio finale. Tenuta stagna nel contatto con la lamiera.

PSM CELADA Fasteners 34

DATI TECNICI

PB
DADO AUTOAGGANCIANTE CIECO

Dado autoagganciante cieco adatto per applicazioni dove sia 
richiesta una tenuta stagna ambientale.
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FILETTATURA CODICE 
GAMBO

A
max

SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA

FORO 
LAMIERA

- 0,00 + 0,08
B

max
C

max
D

± 0,25
E

min
H

± 0,25
L

max

DISTANZA 
MINIMA 

DA CENTRO 
FORO A 
BORDO

LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3
1 0,97 1

4,22 4,20 3,84 6,35 5,3 9,6 8,5 4,8
2 1,38 1,4

M4
1 0,97 1

5,41 5,38 5,2 7,95 7,1 11,2 9,8 6,9
2 1,38 1,4

M5
1 0,97 1

6,35 6,33 6,02 8,75 7,1 11,2 9,8 7,1
2 1,38 1,4

M6
1 0,97 1,4

8,75 8,73 7,8 11,1 7,8 14,3 12,7 8,6
2 1,38 2,29

DIMENSIONI

PB

CODICE PRODOTTO PB-M3-1-SZ

FILETTATURA PB-M3-1-SZ

CODICE GAMBO PB-M3-1-SZ

CODICE MATERIALE PB-M3-1-SZ

COME ORDINARE
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PLA / PA
DADO AUTOAGGANCIANTE FLOTTANTE

PLA AUTOFRENANTE PA FILETTATURA LIBERA

Dado autoagganciante con dado flottante incorporato per 
proteggere i disallineamenti di assemblaggio. Disponibile con 
filettatura libera o autofrenante.

DATI TECNICI

VANTAGGI

MATERIALE 
Prodotti nella versione in acciaio inossidabile e nella versione 
in acciaio.
Installazione autoagganciante su lamiera con durezza inferiore 
a 70 HRB.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Permette di correggere i disallineamenti della vite di assemblaggio.

Struttura compatta.

Versione con coppia autofrenante sulla vite assemblata.
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DIMENSIONI

FILETTATURA CODICE 
GAMBO

A
max

SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA

FORO 
LAMIERA

- 0,00 + 0,08
B

max
C

max
D

± 0,4
H
max

J
max 

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO 
A BORDO
LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3
1 0,97 0,97

7,37 7,35 7,37 9,14 4,83 3,31 7,62
2 1,38 1,38

M4
1 0,97 0,97

9,35 9,33 9,28 11,18 5,34 3,31 8,64
2 1,38 1,38

M5
1 0,97 0,97

10,31 10,29 10,29 11,94 6,86 4,32 9,14
2 1,38 1,38

M6 2 1,38 1,38 13,08 13,06 12,96 15,24 7,88 5,34 10,67

PLA / PA

CODICE PRODOTTO PLA-M3-1-SZ

FILETTATURA PLA-M3-1-SZ

CODICE GAMBO PLA-M3-1-SZ

CODICE MATERIALE PLA-M3-1-SZ

COME ORDINARE
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PPL 
DADO AUTOAGGANCIANTE AUTOFRENANTE
CON INSERTO IN NYLON
Dado autoagganciante con inserto in nylon per ottenere un 
effetto autofrenante sulla vite assemblata.

DATI TECNICI

VANTAGGI

Inserto in nylon resistente a successivi avvitamenti della vite 
assemblata.

MATERIALE
Fabbricato nella versione in acciaio e in acciaio inossidabile.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Offre una filettatura autofrenante.

Compatto e di facile installazione.
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DIMENSIONI

FILETTATURA A
max

SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA

FORO 
LAMIERA

- 0,00 + 0,08
C

max
D
max

E
max

T
max

DISTANZA MINIMA 
DA CENTRO FORO 

A BORDO LAMIERA

MASSIMO FORO 
NELL’ELEMENTO DI 
ACCOPPIAMENTO

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3 1,53 1,53 6 5,98 5,52 7,01 3,56 4,32 3,5

M4 1,53 1,53 7,5 7,48 7,01 8,54 4,2 5,59 4,5

M5 1,53 1,53 8 7,98 7,52 9 4,45 6,35 5,5

PPL

CODICE PRODOTTO PPL-M3-SZ

FILETTATURA PPL-M3-SZ

CODICE MATERIALE PPL-M3-SZ

COME ORDINARE
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MPS
DADO AUTOAGGANCIANTE IN MINIATURA

Dado autoagganciante in miniatura in acciaio inossidabile.

DATI TECNICI

VANTAGGI

Installazione su lamiere con durezza massima di 70 HRB.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Particolarmente adatto per ridurre gli ingombri su lamiera.



www.psmcelada.it 41

DIMENSIONI

FILETTATURA 
SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA 

A
max

FORO 
LAMIERA

- 0,00 + 0,08

C
DIAMETRO 

IMBOCCO max    

E
DIAMETRO 

CORPO ± 0,25     

T
PROFONDITÀ 
CORPO ± 0,25    

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO A 
BORDO LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm

M2,5 0,64 0,61 3,80 3,79 5,6 1,4 3,7

M3 0,64 0,61 4,24 4,22 5,6 1,4 4,3

M3,5 0,64 0,61 4,75 4,75 6,4 1,4 5,1

MPS

CODICE PRODOTTO MPS-M4-SS

FILETTATURA MPS-M4-SS

CODICE MATERIALE MPS-M4-SS

COME ORDINARE
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I DADI AUTOAGGANCIANTI A FILO LAMIERA “PF” sono 
stati progettati per fornire una filettatura contenuta entro lo 
spessore della lamiera, con finitura a filo su entrambi i lati della 
stessa. Una semplice azione di pressione graduale incorpora 

DATI TECNICI

la testa esagonale nella lamiera e il metallo spostato scorre 
uniformemente nel colletto scanalato di aggancio, fissando l’inserto 
saldamente in posizione.

Possibilità di usare i dadi prigionieri nei pannelli in cui la 
mancanza di spazio impedisce l’uso di fasteners convenzionali.
Facile montaggio in fori tondi.
Elevata resistenza allo strappo.

VANTAGGI

Elevata resistenza alla torsione.
Finitura a filo su entrambe le superfici della lamiera.

FORATURA
I fori devono restare entro la tolleranza di -0,00 +0,08mm.
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 70 RB (128 VPN).
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di pressione 
graduale. MAI un’azione violenta.
SPESSORE LAMIERA
Vedi tabella. 

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

NUMERO DI GAMBO
Scegliere sempre il gambo più lungo possibile per un dato 
spessore della lamiera. Ciò ottimizza la resistenza allo strappo 
e ai carichi laterali.
DIREZIONE DEL CARICO
I dadi autoaggancianti PF devono essere sempre caricati dal 
lato dell’imbocco.
MATERIALE
Acciaio inossidabile A2.

PF
DADO AUTOAGGANCIANTE A FILO LAMIERA

Applicare una pressione sufficiente a 
provocare la penetrazione della testa 
esagonale fino a giungere a filo della lamiera.

2
Punzonare nella lamiera un foro della 
misura raccomandata. Posizionare il gambo 
dell’inserto nel foro.

1
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FILETTATURA CODICE 
GAMBO

PER
SPESSORE
LAMIERA

A
max    

FORATURA
NELLA LAMIERA

- 0,00 + 0,08

C
DIAMETRO 

IMBOCCO max    

H
CORPO A/F

DISTANZA MINIMA 
DA CENTRO 

FORO A BORDO 
LAMIERA

UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm mm mm mm

2 2
1 1,5 - 2,3 1,50

4,35 4,34 4,8 6,0
2 ≥ 2,4 2,30

4 2,5 / 3*
1 1,5 - 2,3 1,50

4,35 4,34 4,8 6,0
2 ≥ 2,4 2,30

6 3
1 1,5 - 2,3 1,50

5,40 5,39 6,4 6,7
2 ≥ 2,4 2,30

- 3,5
1 1,5 - 2,3 1,50

5,40 5,39 6,4 6,7
2 ≥ 2,4 2,30

8 4
1 1,5 - 2,3 1,50

7,35 7,34 7,9 7,0
2 ≥ 2,4 2,30

10 5
1 1,5 - 2,3 1,50

7,90 7,89 8,7 8,0
2 ≥ 2,4 2,30

1 / 4 6

3 3,2 - 3,9 3,00

8,75 8,74 9,5 8,74 4,0 - 4,7 3,80

5 ≥ 48 4,60

DIMENSIONI

PF

CODICE PRODOTTO PF-M4-1-SS

FILETTATURA PF-M4-1-SS

CODICE GAMBO PF-M4-1-SS

CODICE MATERIALE PF-M4-1-SS

COME ORDINARE
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Il PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE “PFH” è un fastener 
filettato con una flangia zigrinata posta sotto la testa che, 
quando viene incorporata nella lamiera determina lo scorrimento 

DATI TECNICI - TIPI PFH / PFHS

del materiale nel colletto scanalato di aggancio fornendo, in 
tal modo, un fissaggio sicuro.

Facilità di montaggio mediante qualsiasi tipo di pressa a 
compressione graduale.

Elevata resistenza alla torsione.

Nessun danno alla finitura superficiale di materiali verniciati 
e/o zincati.

VANTAGGI

Controllo visivo della sicurezza.

Perpendicolarità costante rispetto al pannello.

La testa risulta a filo con la superficie della lamiera.

Applicare al punzone una forza di compressione sufficiente 
solo ad incassare la testa del prigioniero a filo della superficie 
della lamiera. 

Evitare le pressioni eccessive. Le forze di montaggio variano 
con il materiale del pannello e con le dimensioni della testa 
del prigioniero. 

DUREZZA DELLA LAMIERA

Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in 
acciaio e a 70 RB (128 VPN) per l’Acciaio Inossidabile.

FORATURA DELLA LAMIERA

I fori possono essere ricavati mediante punzonatura o trapanatura, 
ma deve essere mantenuta una tolleranza di -0,00 +0,08mm.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

MATERIALE STANDARD

Acciaio Temperato. Acciaio Inossidabile Austenitico 18/8.

FINITURE STANDARD

Prigionieri in acciaio - Zincatura e passivazione chiara. Prigionieri 
in Acciaio Inossidabile - colore grezzo. Altre finiture disponibili a 
richiesta. Acciaio inossidabile serve 400 per lamiere in AISI 304.
Per certe combinazioni di filettatura e spessore della lamiera 
può rendersi necessario prevedere una svasatura nella superficie 
inferiore della matrice. 

PFH
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE
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DIMENSIONI

PFH, PFHS - LUNGHEZZE STANDARD (L)            

Altre lunghezze possibili su richiesta.

FILETTATURA
A

DIAMETRO TESTA
max    

SPESSORE MIN.
LAMIERA

DISTANZA MIN.
DA CENTRO FORO A 

BORDO LAMIERA

FORATURA
RACCOMANDATA

- 0,00 + 0,003

FORATURA MAX.
NEL COMPONENTE

ACCOPPIATO

COPPIA MAX.
RACCOMANDATA

DI SERRAGGIO DADO

UNC-UNF pollici pollici pollici pollici pollici pollici / libbre

2 .140 0,040 3 / 16 0,085 0,105 2

4 .172 0,040 7 / 32 0,111 0,135 5

6 .205 0,040 1 / 4 0,137 0,160 9

8 .232 0,040 9 / 32 0,163 0,185 18

10,24 .256 0,040 9 / 32 0,189 0,210 24

10,32 .256 0,040 9 / 32 0,189 0,210 32

1 / 4 .340 0,062 5 / 16 0,249 0,270 80

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm

2 3,35 1,0 4,8 1,96 2,6 0,20

2,5 4,05 1,0 5,3 2,47 3,1 0,41

3 4,70 1,0 5,5 2,97 3,6 0,84

3,5 5,30 1,0 6,4 3,48 4,1 1,02

4 6,00 1,0 7,0 3,96 4,6 1,92

5 6,70 1,0 7,0 4,98 5,6 3,84

6 8,20 1,5 8,0 5,97 6,6 8,02

8 9,90 2,0 9,5 7,97 8,6 13,50

UNC-UNF ISO Metrica 6 8 10 12 14 15 16 18 20 25 30 40 50 60

2 2 - 2,5 • • • • • • • • •

4 3 • • • • • • • • • • •

6 3,5 - 4 • • • • • • • • • • •

8 5 • • • • • • • • • • •

10,24 6 • • • • • • • • • • •

10,32 8 • • • • • • • • • •

PFH

CODICE PRODOTTO PFH-M4-12-SZ

FILETTATURA PFH-M4-12-SZ

LUNGHEZZE PFH-M4-12-SZ

CODICE MATERIALE PFH-M4-12-SZ

PFHS

CODICE PRODOTTO PFHS-M4-12-SS

FILETTATURA PFHS-M4-12-SS

LUNGHEZZE PFHS-M4-12-SS

CODICE MATERIALE PFHS-M4-12-SS

COME ORDINARE
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DATI TECNICI

PFHL 
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE A TESTA RIDOTTA

Prigioniero autoagganciante con le dimensioni della testa 
ridotte su applicazioni di lamiere vicino a bordi tranciati.

Prigioniero autoagganciante con testa ridotta per applicazioni 
vicino a bordi e pieghe della lamiera.

Maggiore flessibilità nella progettazione degli interassi filettati.

VANTAGGI

MATERIALE

Acciaio / inox.

FINITURA STANDARD

Zincatura.

Preparazione dei fori su lamiera uguale a quella dei prigionieri 
autoaggancianti standard.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
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FILETTATURA D
± 0,4 

H
max    

SPESSORE 
MINIMO 
LAMIERA 

FORO LAMIERA
- 0,00 + 0,08

DISTANZA MINIMA 
DA CENTRO FORO 

A BORDO LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm

M2,5 3,15 2,1 1 2,5 2,8

M3 3,65 2,1 1 3 3,3

M4 4,65 2,4 1 4 4,3

M5 5,9 2,7 1 5 5,6

FILETTATURA
L

± 0,4 

6 8 10 12 15 18 20 25 30

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M2,5 • • • • • • •

M3 • • • • • • • •

M4 • • • • • • • •

M5 • • • • • • • •

DIMENSIONI

LUNGHEZZE PREFERITE

PFHL

CODICE PRODOTTO PFHL-M3-6-SZ

FILETTATURA PFHL-M3-6-SZ

LUNGHEZZE PFHL-M3-6-SZ

CODICE MATERIALE PFHL-M3-6-SZ

COME ORDINARE
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I PRIGIONIERI AUTOAGGANCIANTI “HPFH” sono stati 
progettati per dotare la gamma di fasteners PFH di prestazioni 
superiori, per applicazioni che non richiedono il montaggio a 

DATI TECNICI - TIPO HPFH

filo lamiera.

Facilità di montaggio con qualsiasi pressa a compressione 
graduale.

Elevata resistenza alla torsione.

VANTAGGI

Controllo visivo della sicurezza.

Prodotti con acciaio temperato per un’elevata resistenza del 
filetto (equivalente al grado 10,9).

PREPARAZIONE DEI FORI

Si raccomanda che i fori siano ottenuti per punzonatura, 
sebbene si possano anche utilizzare fori trapanati. In ogni 
caso, i fori devono essere esenti da bave.

FORATURA DELLA LAMIERA

I fori devono avere una tolleranza entro -0,00 e +0,13mm.

MONTAGGIO

Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di compressione 
graduale, con una profondità di penetrazione controllata dalla 
scanalatura presente nel punzone di montaggio. 
I prigionieri HPFH non sono stati progettati per il montaggio 
a filo lamiera.

SPESSORE DELLA LAMIERA

Per gli spessori nelle gamme sottoindicate si rende necessario 
l’uso di un’incudine inferiore svasata:

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

M4 0.80 - 1.19
M5 0.90 - 1.29 10 unified .036 - .049
M6 1.00 - 1.49 1/4 unified .040 - .059
M8 1.50 - 1.99 5/16 unified .060 - .074
Con l’uso di una lamiera sottile si riscontrerà una diminuzione 
delle prestazioni.

DUREZZA DELLA LAMIERA

Deve essere inferiore a 150 HV (80 RB).

MATERIALE STANDARD

Acciaio Temperato.

FINITURE STANDARD

Zincatura e Passivazione Chiara.

HPFH
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE CON TESTA MAGGIORATA
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FILETTATURA
E

DIAMETRO
TESTA

T
ALTEZZA

MASSIMA TESTA

S
LUNGHEZZA

MASSIMA NON 
FILETTATA

SPESSORE
MINIMO
LAMIERA

DISTANZA
MIN.DA CENTRO
FOROA BORDO

LAMIERA

FORATURA
RACCOM.

- 0,00 + 0,13

FORO
PASSANTE
NEL PEZZO

ACCOPPIATO

COPPIA MAX.
RACCOMANDATA
DI SERRAGGIO

DADO

UNC-UNF pollici pollici pollici pollici pollici pollici pollici libbre per piede

10 .300 .040 .105 0,036 .415 0,0190 0,250 3,25

1 / 4 .380 .050 .125 0,040 .460 0,250 0,312 8,00

5 / 16 .480 .070 .140 0,060 .500 0,312 0,375 16,00

3 / 8 .580 .085 .155 0,090 .530 0,375 0,437 27,00

ISO Metrica 6 8 10 12 14 15 16 18 20 25 30 35 40 50 60

4 • • • • • • • • • •

5 • • • • • • • • • •

6 • • • • • • • • • • •

8 • • • • • • • • • •

10 • • • • • • • • •

UNC-UNF 0,75” 1,00” 1,25”

10 • • •

1 / 4 • • •

5 / 16 • • •

3 / 8 • • •

HPFH - LUNGHEZZE STANDARD (L)            Altre lunghezze possibili su richiesta.

DIMENSIONI

FILETTATURA
E

DIAMETRO 
TESTA    

A
ALTEZZA

MASSIMA TESTA    

S
LUNGHEZZA
MASSIMA

NON FILETTATA

SPESSORE
MINIMO
LAMIERA

DISTANZA
MIN.DA CENTRO
FOROA BORDO

LAMIERA

FORATURA
RACCOM.

- 0,00 + 0,13

FORO
PASSANTE
NEL PEZZO

ACCOPPIATO

COPPIA MAX.
RACCOMANDATA
DI SERRAGGIO

DADO

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm Nm

4 6,16 1,00 2,20 0,8 8,00 4,00 5,0 3,5

5 7,80 1,14 2,40 0,9 10,70 5,00 6,5 4,4

6 9,40 1,27 2,80 1,0 11,50 6,00 7,5 10,0

8 12,50 1,78 3,50 1,5 12,70 8,00 9,5 22,0

10 15,70 2,30 6,20 2,3 13,70 10,00 11,5 37,0

HPFH

CODICE PRODOTTO HPFH-M4-12-SZ

FILETTATURA HPFH-M4-12-SZ

LUNGHEZZE HPFH-M4-12-SZ

CODICE MATERIALE HPFH-M4-12-SZ

COME ORDINARE
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DATI TECNICI

PTP
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE CON GAMBO LISCIO

Prigioniero autoagganciante con le funzioni di perno liscio per 
esigenze di centraggio dei componenti in lamiere.

Perno liscio come riferimento su lamiera per centraggio degli 
elementi secondari assemblati.

VANTAGGI

Facile installazione come per i prigionieri autoaggancianti.

Punzonare o forare la lamiera con diametro di foratura in 
riferimento al diametro del gambo del prigioniero. Non sbavare 
i fori. Posizionare la lamiera sulla matrice e inserire il prigioniero.
Applicare uno sforzo progressivo e perpendicolare alla testa 
del prigioniero fino a quando andrà perfettamente a filo lamiera. 
Se lo spessore della lamiera è inferiore al minimo richiesto, 
predisporre la matrice tipo A.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

MATERIALE 

Acciaio / inox.

FINITURA STANDARD

Zincatura chiara.
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DIAMETRO DEL GAMBO d ± 0,05 D
± 0,4   

H
max    

SPESSORE MIN. 
LAMIERA

FORO LAMIERA
- 0,00 + 0,08

DISTANZA MINIMA 
DA CENTRO FORO 

A BORDO LAMIERA

mm mm mm mm mm mm

3 5,20 2,29 1 3,5 6,4

4 6,12 2,29 1 4,5 7,1

5 7,19 2,29 1 5,5 7,6

6 8,13 2,29 1 6,5 7,9

DIMENSIONI

LUNGHEZZE PREFERITE

DIAMETRO DEL GAMBO d ± 0,5
L

± 0,4 

6 8 10 12 16 20

mm mm mm mm mm mm mm

3 • • • • •

4 • • • • •

5 • • • • •

6 • • • •

LUNGHEZZE PREFERITE

PTP

CODICE PRODOTTO PTP-3-6-SZ

DIAMETRO GAMBO PTP-3-6-SZ

LUNGHEZZE PTP-3-6-SZ

CODICE MATERIALE PTP-3-6-SZ

COME ORDINARE
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DATI TECNICI

PPF2
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE
CON TESTA STANDARD
Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite 
autoagganciante

Vite imperdibile autoagganciante con un alto supporto della 
vite.

VANTAGGI

Diametro della testa della vite uguale al diametro estrerno 
del supporto.

Vite imperdibile classica.

Semplice montaggio autoagganciante del supporto su lamiera.

Per il montaggio della vite imperdibile in inox la lamieta deve 
avere una durezza MINORE o uguale a 70 HRB.

Per il montaggio della vite imperdibile in acciaio la lamiera 
deve avere una dureza minore o uguale a 80 HRB.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

MATERIALE 

Acciaio / inox.

FINITURA STANDARD

Zincatura chiara.

La molla delle viti è in acciaio inossidabile.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
CODICE 

SPORGENZA
VITE

A
max    

B
max    

C
± 0,4     

D
± 0,13     

E
± 0,25    

L
NOM   

L1
max  

SPESSORE 
MIN. 

LAMIERA

FORO
LAMIERA

- 0,00 + 0,08

SPORGENZA 
DELLA VITE 
PRIMA DEL 

MONTAGGIO
± 0,64

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO 
A BORDO 
LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3
40

1,53 6,71
6,4

1,83 7,92 13,72 9,14 1,53 6,73
0

6,35
62 9,5 3,2

M4

50

1,53 7,9

7,9

2,08 9,53 17,53 11,43 1,53 7,90

0

7,8772 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M5

50

1,53 8,72

7,9

2,08 10,31 17,53 11,47 1,53 8,74

0

8,6372 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M6

60

1,53 10,47

9,5

2,46 11,89 22,35 14,73 1,53 10,49

0

9,6582 12,7 3,2

04 15,9 6,4

PPF2

CODICE PRODOTTO PPF2-M3-40-SZ

FILETTATURA PPF2-M3-40-SZ

CODICE GAMBO PPF2-M3-40-SZ

CODICE MATERIALE PPF2-M3-40-SZ

COME ORDINARE
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PPF3
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE 
CON TESTA MAGGIORATA

DATI TECNICI

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite 
basso e testa della vite prensile.

Vite imperdibile compatta ma con presa larga della testa della 
vite.

VANTAGGI

Vite imperdibile con supporto compatto.

Diametro esterno della vite uguale al diametro esterno del 
supporto.

Materiale in acciaio nichelato.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Ottimizza gli ingombri su lamiera.

MATERIALE 

Acciaio.

FINITURA STANDARD 

Nichelatura.

La molla delle viti è in acciaio inossidabile.
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DIMENSIONI 

FILETTATURA CODICE
GAMBO

CODICE
SPORGENZA 

VITE

A
max    

B
max    

L
NOM    

D
± 0,13  

E
± 0,25

C
± 0,4

L1
max    

SPESSORE 
MINIMO
LAMIERA

FORO
LAMIERA

- 0,00 + 0,08

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO 
A BORDO 
LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3
1

30
0,97

5,48 15,11 5,13 10,31 7,62 8,26
1

5,5 6,6
2 1,48 1,5

M4
1

30
0,97

6,38 15,24 5,26 11,89 7,62 8,38
1

6,4 7,37
2 1,48 1,5

M5
1

30
0,97

7,98 15,37 5,59 13,46 7,62 8,51
1

8 8,38
2 1,48 1,5

M6 1 35 1,48 9,48 17,15 6,12 15,88 8,89 9,78 1,5 9,5 9,65

PPF3

CODICE PRODOTTO PPF3-1-NI

CODICE GAMBO PPF3-1-NI

CODICE MATERIALE PPF3-1-NI

COME ORDINARE
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DATI TECNICI

PPF2P
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE
CON TESTA A FILO SUPPORTO
Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite alto 
e testa della vite assemblata tutta contenuta sul supporto.

Vite imperdibile compatta con testa impronta a croce PH.

VANTAGGI

La testa della vite entra nel supporto e rimane a filo.

Disegno compatto per applicazioni particolari dove per motivi 
di sicurezza si debba usare un utensile di avvitatura.

Durezza della lamiera che riceve la vite minore o uguale a 
70 HRB.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

MATERIALE 

Acciaio inossidabile.

La molla della vite è in acciaio inossidabile.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
CODICE

SPORGENZA 
VITE

A
max    

B
max    

C
± 0,4

D
± 0,13 

E
± 0,25

L
NOM    

L1
max    

SPESSORE 
MINIMO
LAMIERA

FORO
LAMIERA

- 0,00 + 0,08

SPORGENZA 
DELLA VITE 
PRIMA DEL 

MONTAGGIO
± 0,64

DISTANZA 
MINIMA DA 

CENTRO FORO 
A BORDO 
LAMIERA

ISO Metrica mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3
40

1,53 6,71
6,4

No. 1 7,92 13,72 9,4 1,53 6,73
0

6,35
60 9,5 3,2

M4

50

1,53 7,9

7,9

No. 2 9,53 17,91 12,19 1,53 7,92

0

7,8772 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M5

50

1,53 8,72

7,9

No. 2 10,31 17,91 12,45 1,53 8,74

0

8,6372 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M6

60

1,53 10,47

9,5

No. 3 11,89 22,99 15,75 1,53 10,49

0

9,6582 12,7 3,2

04 15,9 6,4

PPF2P

CODICE PRODOTTO PPF2P-M3-40-SS

FILETTATURA PPF2P-M3-40-SS

CODICE GAMBO PPF2P-M3-40-SS

CODICE MATERIALE PPF2P-M3-40-SS

COME ORDINARE
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FORATURA

I fori devono essere mantenuti entro la tolleranza di -0,00 
+0,08 mm, per cui sono raccomandati i fori ottenuti mediante 
punzonatura.

MONTAGGIO

Deve sempre essere eseguito mediante una pressione progressiva. 
MAI un’azione violenta.

DUREZZA DELLA LAMIERA

Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in 
acciaio e a 70 RB (128 VPN) per i fasteners in Acciaio Inossidabile.

MATERIALE STANDARD 
Acciaio Temperato. Acciaio Inossidabile Austenitico 18/8 (8). 
Altri materiali a richiesta.

FINITURA STANDARD

Zincatura e Passivazione Chiara (Acciaio). Colore grezzo (Acciaio 
Inossidabile). Acciaio inossidabili serve 400 per lamiere in AISI 304. 

UTILIZZO IN CONDIZIONI GRAVOSE

Quando si prevede un uso gravoso, i fasteners PTSO e PBSO 
possono essere richiesti nella versione con superficie di 
supporto maggiorata “LSS”, per le filettature più piccole.
A parità di filettatura, i fasteners con superficie di supporto 
maggiorata tipo “LSS” sono dotati di una testa e di un corpo 
più grandi di quelli di tipo standard (vedere la tabella).

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

I DISTANZIATORI AUTOAGGANCIANTI PTSO / PBSO sono 
stati progettati per ottenere distanze precise fra pannelli 
distanziati. Una semplice azione di pressione graduale incorpora  

la testa esagonale nella lamiera mentre il metallo spostato 
scorre uniformemente nel colletto scanalato d’aggancio.

Disponibilità in un’ampia gamma di lunghezze.

Per le applicazioni con elevateesigenze di carico è disponibile 
il tipo “LSS” (superficie di supporto maggiorata).

VANTAGGI

Montaggio permanente sulla lamiera.

Disponibilità di tipi con filettature passante (PTSO) o cieca 
(PBSO).

DATI TECNICI - TIPI PTSO / PBSO

PTSO PBSO

PTSO / PBSO
DISTANZIALE AUTOAGGANCIANTE PASSANTE E CIECO
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FILETTATURA
(STANDARD)

FILETTATURA
(TIPO LSS = SUPERFICIE DI
SUPPORTO MAGGIORATA)

SPESSORE
LAMIERA

FORATURA
NELLA

LAMIERA
+ 0,08 - 0,00

C
+ 0,00 - 0,13

H
A / F

B
DIAMETRO
ALESATURA

DISTANZA MIN.
DA CENTRO 

FORO AL BORDO
LAMIERA

UNC-UNF ISO Metrica UNC-UNF ISO Metrica mm mm mm mm mm mm

4 2,5 / 3* - - > 1,0 4,20 4,19 4,8 3,2 6,0

6 3 4 2,5 > 1,0 5,40 5,39 6,4 4,0 6,7

- 3,5 - - > 1,0 5,40 5,39 6,4 4,0 6,7

8 4 6 3 > 1,3 7,20 7,14 7,9 4,8 8,0

10 5 8 4 > 1,3 7,20 7,14 7,9 5,2 8,0

DIMENSIONI

PTSO

CODICE PRODOTTO PTSO-S-M4-12

CODICE MATERIALE PTSO-S-M4-12

FILETTATURA PTSO-S-M4-12

LUNGHEZZA
DISTANZIATORE

PTSO-S-M4-12

TIPO “LSS” PTSO-S-M35-12-LSS

PBSO

CODICE PRODOTTO PBSO-S-M4-12

CODICE MATERIALE PBSO-S-M4-12

FILETTATURA PBSO-S-M4-12

LUNGHEZZA
DISTANZIATORE

PBSO-S-M4-12

TIPO “LSS” PBSO-S-M35-12-LSS

COME ORDINARE

LUNGHEZZE DISTANZIATORE PTSO 3 4 5 6 8 10 12 14 16

PROFONDITÀ DELL’ALESATURA “D” M2,5 NESSUNO 4,0 8,0

LUNGHEZZE DISTANZIATORE PTSO 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 25 26

PROFONDITÀ DELL’ALESATURA “D” M3-M5 NESSUNO 4,0 8,0 11,0

LUNGHEZZE DISTANZIATORE PBSO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 25 26

PROFONDITÀ MIN. FILETTATA “F” M2,5 3,2 4,0 6,5 9,5

LUNGHEZZE DISTANZIATORE PBSO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 25 26

PROFONDITÀ MIN. FILETTATA “F” M3-M5 3,2 4,0 6,5 9,5

3* = filettatura M3 in corpo più piccolo.

NOTA BENE
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DATI TECNICI

TML
VITE AUTOFORMANTE PER LAMIERE SOTTILI

TML è un sistema di fissaggio su lamiere sottili da 0,4 mm a 
1,0 mm di spessore con la creazione diretta di una filettatura 
metrica durante il montaggio della vite. La vite crea un profilo 

estruso di opportuna altezza nel quale forma contempora-
neamente un filetto metrico.

Resistenti alle vibrazioni.

Alto valore della coppia di strappamento.

Rimovibile e riutilizzo del filetto metrico.

Riduzione dei costi della giunzione meccanica.

Assenza di Cromo VI.
Zincatura chiara.
Zincatura chiara + sigillatura.

Per lamiere in acciaio da 0,4 mm a 1,0 mm.
Per lamiere in alluminio da 0,4 mm a 1,5 mm.

M3,5; M4; M5.

VANTAGGI

Utilizzabile come messa a terra elettrica.

Coppia di serraggio elevata.

Costanza della coppia di serraggio nel tempo.

Facilità nel riciclo dei materiali.

MATERIALE DELLA VITE

Acciaio BS 3111 9/2.

TRATTAMENTO TERMICO DELLA VITE

Indurimento per tempra in superficie.

TRATTAMENTI SUPERFICIALI DELLA VITE

SPESSORE LAMIERA

DIAMETRI DEL GAMBO DELLA VITE

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Trattamento Zinco-Nichel.
Geomet.
Altri trattamenti su richiesta.

Formazione completa 
del filetto e del profilo 
estruso.

3
Coppia di serraggio finale 
della vite.

4
Allineare la vite con il 
foro nella lamiera.

1
Formazione del collare 
estruso nella lamiera.

2
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dv - foro nella lamiera.
dD - foro nell’elemento di accoppiamento.
S1 - spessore dell’elemento di accoppiamento.
S2 - spessore della lamiera.

FORO NELLA LAMIERA dv
VALORI CENTRALI DELLA TABELLA

SPESSORE LAMIERA 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 1

mm mm mm mm mm mm

M3,5 1,2 - 1,7 1,5 - 1,9 1,7 - 2,1 1,9 - 2,3 2,0 - 2,4 2,3 - 2,6

M4 1,5 - 2,0 1,6 - 2,1 1,9 - 2,3 2,2 - 2,6 2,5 - 3,0 2,8 - 3,3

M5 2,0 - 2,5 2,3 - 2,9 2,6 - 3,2 3,0 - 3,5 3,3 - 3,8 3,7 - 4,0

L
LUNGHEZZA
DEL GAMBO

7 8 9 10 11 12 13 15

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3,5 2,7 3,7 4,7 5,7 6,7 7,7 8,7 10,7

M4 3,1 4,1 5,1 6,1 7,1 8,1 10,1

M5 2,5 3,5 4,5 5,5 7,5

DATI DI MONTAGGIO E RESISTENZA MECCANICA

GIUNZIONE MECCANICA CON VITE AUTOFORMANTE TML

Il diametro dD del foro nell’elemento di accoppiamento ha un 
valore di almeno due volte il diametro del gambo della vite. Per 
definire la lunghezza del gambo occorre riferirsi alla formula di 
calcolo della quota b che è data dalla relazione b= S1 + 2xS2.
Con S1 indichiamo lo spessore dell’elemento di accoppiamento. 
Con S2 indichiamo lo spessre della lamiera. I valori centrali 
della tabella a lato riguardano questo calcolo di b in relazione 
al diametro del gambo della vite.
Trovato il valore b si troverà in corrispondenza della riga 
“Lunghezza del gambo” il valore adatto per la lunghezza L.
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DIAMETRO DELLA VITE COPPIA DI SERRAGGIO DELLA VITE

M3,5 Da 1,3 Nm a 1,5 Nm

M4 Da 2,0 Nm a 2,5 Nm

M5 Da 2,5 Nm a 4,0 Nm

DIAMETRO
NOMINALE

d
FILETTO

ESTERNO

TOLLERANZA DEL 
DIAMETRO

P
PASSO DEL

FILETTO

K35 M3,5 +0,10 0,60

K40 M4 +0,12 0,70

K50 M5 +0,12 0,80

DIMENSIONI

Esempio di installazione per una vite TML M4x9 dove si vede 
nel grafico lo sforzo di pressione Fa dell’avvitatore in funzione 
del numero di giri al minuto dell’avvitatore.
La coppia di serraggio della vite può variare in relazione ad 
alcuni parametri come lo spessore della lamiera, la durezza 

della lamiera, il trattamento superficiale della vite, il tipo di 
materiale dell’elemento di accoppiamento e le sollecitazioni 
meccaniche a cui verrà sottoposta la giunzione nel suo insieme. 
Consigliamo indicativamente i valori in tabella della coppia di 
serraggio in funzione del diametro della vite. 

INSTALLAZIONE

n° [ rpm ]

Fa
 [ 

N
 ]

1500 2000 2500 3000 35001000

20

40

60

80

100

120

140

160
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HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

H
ALTEZZA

DELLA TESTA

S
SPESSORE

DELLA FLANGIA

PH
A PHILLIPS

PZ
B POZI

mm mm mm Incavo N. Incavo N.

9,00 2,50 0,90 2 2

10,00 3,20 1,10 2 2

11,50 4,00 1,30 3 3

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

H
ALTEZZA

DELLA TESTA

PH
A PHILLIPS

PZ
B POZI

mm mm Incavo N. Incavo N.

7,00 3,10 2 2

8,00 3,30 2 2

10,00 3,90 2 2

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

H
ALTEZZA

DELLA TESTA

S
SPESSORE

DELLA FLANGIA

C
TORX

D
TORX PLUS

mm mm mm Incavo N. Incavo N.

9,00 2,50 0,80 T15 15IP

10,00 3,00 1,10 T20 20IP

11,50 3,60 1,40 T25 25IP

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

H
ALTEZZA

DELLA TESTA

C
TORX

D
TORX PLUS

mm mm Incavo N. Incavo N.

7,00 2,50 T15 15IP

8,00 3,00 T20 20IP

10,00 3,60 T25 25IP

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

TML 1211

TML 1212
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TML 1213

TML 1216

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

F
ALTEZZA

DELLA TESTA
CILINDRICA

PH
A PHILLIPS

PZ
B POZI

mm mm Incavo N. Incavo N.

7,00 0,65 2 2

8,40 0,70 2 2

10,00 0,75 2 2

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

mm

8,30

9,00

11,00

HD
DIAMETRO

DELLA TESTA

C
TORX

D
TORX PLUS

mm Incavo N. Incavo N.

7,00 T15 15IP

8,40 T20 20IP

10,00 T25 25IP

DIAMETRO
DELLA CHIAVE
ESAGONALE

H
ALTEZZA DELLA

TESTA

S
SPESSORE

DELLA FLANGIA

mm mm mm

5,50 3,40 0,80

5,50 3,80 0,80

7,00 4,30 1,00
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TIPI DI INCAVO STANDARD DELLA TESTA

ESEMPIO DI ASSEMBLAGGIO FINALE

VITI AUTOFORMANTI TML

MODELLO TML-1211-KB-30X10-SZ

CODICE INCAVO TML-1211-KB-30X10-SZ

DIAMETRO FILETTATURA TML-1211-KB-30X10-SZ

LUNGHEZZA GAMBO TML-1211-KB-30X10-SZ

FINITURA TML-1211-KB-30X10-SZ

COME ORDINARE

KA PHILLIPS KC TORX KD TORX PLUSKB POZI
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Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

VANTAGGI

Dimensioni disponibili per filettature da M3 e M12.

MATERIALE 

Tornito oppure stampato a freddo tipo “FR”.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

RIVEBLOC TP / TPB

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303). Particolarmente adatto per 
lamiere inscatolate.

DATI TECNICI
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA
CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm TP TP TPB TPB

3 TP 15 3 TP 15X 0,5 a 1,5 5 0,8 5,1 7 8,6 4,3 12 7,7

M3 3 TP 25 3 TP 25X 1,5 a 2,5 5 0,8 5,1 7 9,6 4,3 13 7,7

3 TP 35 3 TP 35X 2,5 a 3,5 5 0,8 5,1 7 10,6 4,3 14 7,7

M4

4 TP 15 4 TP 15X 0,5 a 1,5 6 0,8 6,1 8 10,5 6,2 13,8 10,5

4 TP 30 4 TP 30X 1,5 a 3 6 0,8 6,1 8 11,3 6,2 14,8 10,5

4 TP 40 4 TP 40X 3 a 4 6 0,8 6,1 8 12,3 6,2 15,8 10,5

M5

5 TP 15 5 TP 15X 0,5 a 1,5 7 1 7,1 9 11,7 6,7 17,2 12,2

5 TP 30 5 TP 30X 1,5 a 3 7 1 7,1 9 13,2 6,7 18,7 12,2

5 TP 45 5 TP 45X 3 a 4,5 7 1 7,1 9 14,7 6,7 22 12,2

M6

6 TP 20 6 TP 20X 1 a 2 9 1,5 9,1 11 14,5 8 20,5 14

6 TP 35 6 TP 35X 2 a 3,5 9 1,5 9,1 11 16 8 22 14

6 TP 50 6 TP 50X 3,5 a 5 9 1,5 9,1 11 17,5 8 23,5 14

8 TP 25 8 TP 25X 1 a 2,5 11 1,5 11,1 14 16,3 8,8 22,3 14,8

M8 8 TP 40 8 TP 40X 2,5 a 4 11 1,5 11,1 14 17,8 8,8 23,8 14,8

8 TP 55 8 TP 55X 4 a 5,5 11 1,5 11,1 14 19,3 8,8 25,3 14,8

10 TP 25 10 TP 25X 1 a 2,5 13 1,5 13,1 16 19,8 11,8 26 18

M10 10 TP 40 10 TP 40X 2,5 a 4 13 1,5 13,1 16 21,3 11,8 27,5 18

10 TP 55 10 TP 55X 4 a 5,5 13 1,5 13,1 16 22,8 11,8 29 18

12 TP 30 12 TP 30X 1,5 a 3 16 2 16,1 20 24,9 15,4 34 24,5

M12 12 TP 45 12 TP 45X 3 a 4,5 16 2 16,1 20 26,4 15,4 35,5 24,5

12 TP 60 12 TP 60X 4,5 a 6 16 2 16,1 20 27,9 15,4 37 24,5

M3 3 TP 20 FR 3 TP 20 FRX 0,5 a 2 5 0,7 5,1 8 10,5 4,3

M4 4 TP 30 FR 4 TP 30 FRX 0,5 a 3 6 0,8 6,1 9 11 6,2

M5 5 TP 30 FR 5 TP 30 FRX 0,5 a 3 7 1 7,1 10 13 6,7

M6 6 TP 30 FR 6 TP 30 FRX 0,5 a 3 9 1,5 9,1 13 16 8

M8 8 TP 30 FR 8 TP 30 FRX 0,5 a 3 11 1,5 11,1 16 17,5 8,8

M10
10 TP 35 FR 10 TP 35 FRX 1 a 3,5 13 1,5 13,1 19 21,5 14

10 TP 45 FR 10 TP 45 FRX 1,5 a 4,5 13 1,5 13,1 19 24 14

COME ORDINARE

RIVEBLOC TP

FILETTATURA 3-TP-15

CODICE PRODOTTO 3-TP-15

SPESSORE 3-TP-15

RIVEBLOC TPB

FILETTATURA 3-TPB-15

CODICE PRODOTTO 3-TPB-15

SPESSORE 3-TPB-15
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DATI TECNICI

RIVEBLOC TF / TFB

Testa fresata, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera da 
un solo lato e con testa a filo lamiera.

VANTAGGI

Dimensioni disponibili per filettature da M3 e M12.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE



www.psmcelada.it 69

DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA 
FRESATA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
FRESATA

F
PROF. DI 

FRESATURA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm mm TF TF TFB TFB

M3
3 TF 20 3 TF 20X 1 a 2 5 1 5,1 7 0,7 8,3 4,3 11,7 8,2

3 TF 30 3 TF 30X 2 a 3 5 1 5,1 7 0,9 9,3 4,3 12,7 8,2

M4

4 TF 20 4 TF 20X 1 a 2 6 1 6,1 8 0,9 9,5 6,2 13 9

4 TF 30 4 TF 30X 2 a 3 6 1 6,1 8 0,9 10,5 6,2 14 9

4 TF 40 4 TF 40X 3 a 4 6 1 6,1 8 0,9 11,5 6,2 15 9

5 TF 20 5 TF 20X 1 a 2 7 1 7,1 9 0,9 10,5 6,7 16,7 11,5

M5 5 TF 30 5 TF 30X 2 a 3 7 1 7,1 9 0,9 11,5 6,7 17,7 11,5

5 TF 40 5 TF 40X 3 a 4 7 1 7,1 9 0,9 12,5 6,7 18,7 11,5

6 TF 20 6 TF 20X 1 a 2 9 1 9,1 11 0,9 13 8 19 14,6

M6 6 TF 35 6 TF 35X 2 a 3,5 9 1 9,1 11 0,9 14,5 8 20,5 14,6

6 TF 50 6 TF 50X 3,5 a 5 9 1 9,1 11 0,9 16 8 22 14,6

8 TF 30 8 TF 30X 1,5 a 3 11 1,5 11,1 14 1,4 15,3 8,8 21,3 15,8

M8 8 TF 45 8 TF 45X 3 a 4,5 11 1,5 11,1 14 1,4 16,8 8,8 22,8 15,8

8 TF 60 8 TF 60X 4,5 a 6 11 1,5 11,1 14 1,4 18,3 8,8 24,3 15,8

10 TF 35 10 TF 35X 2  a 3,5 13 1,5 13,1 16 1,4 19,3 11,8 25,3 19

M10 10 TF 50 10 TF 50X 3,5 a 5 13 1,5 13,1 16 1,4 20,8 11,8 26,8 19

10 TF 65 10 TF 65X 5 a 6,5 13 1,5 13,1 16 1,4 22,3 11,8 28,3 19

12 TF 40 12 TF 40X 2 a 4 16 2 16,1 20 1,9 23,9 20,4 32,9 23,3

M12 12 TF 55 12 TF 55X 4 a 5,5 16 2 16,1 20 1,9 25,4 20,4 34,4 23,3

12 TF 70 12 TF 70X 5,5 a 7 16 2 16,1 20 1,9 26,9 20,4 35,9 23,3

COME ORDINARE

RIVEBLOC TF

FILETTATURA 3-TF-20

CODICE PRODOTTO 3-TF-20

SPESSORE 3-TF-20

RIVEBLOC TFB

FILETTATURA 3-TFB-20

CODICE PRODOTTO 3-TFB-20

SPESSORE 3-TFB-20
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DATI TECNICI

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

VANTAGGI

RIVEBLOC S / SB

Testa ridotta a filo lamiera, gambo cilindrico aperto / cieco.  
Acciaio zincato chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Dimensioni disponibili per filettature da M3 e M12.

MATERIALE 

Tornito oppure stampato a freddo tipo “FR”.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Minitesta a filo lamiera.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA
CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm S S SB SB

M3 3 S 20 3 S 20X 0,5  a 2 5 0,4 5,1 5,8 8,3 4,3 11,7 7,7

M4 4 S 20 4 S 20X 0,5 a 2 6 0,4 6,1 6,8 9,5 5,5 13 9

M5 5 S 20 5 S 20X 0,5 a 2 7 0,5 7,1 8 11,2 7,2 16,7 12,7

M6 6 S 20 6 S 20X 1 a 2 9 0,5 9,1 10 13 8,5 19 14,5

M8 8 S 30 8 S 30X 1 a 3 11 0,5 11,1 12 14,2 10,3 21,3 16,3

M10 10 S 35 10 S 35X 1 a 3,5 13 0,7 13,1 14,4 19,3 15 25,3 21

M12 12 S 40 12 S 40X 1,4 a 4 16 0,7 16,1 17,4 23,9 19,5 32,9 28,5

M3 3 S 20 FR 3 S 20 FRX 0,5  a 2 5 0,4 5,1 5,7 9 5,3

M4 4 S 20 FR 4 S 20 FRX 0,5 a 2 6 0,46 6,1 7 10 5,4

M5 5 S 30 FR 5 S 30 FRX 0,5 a 3 7 0,5 7,1 8 12 7,4

M6 6 S 30 FR 6 S 30 FRX 1 a 3 9 0,5 9,1 10 15 8,6

M8 8 S 30 FR 8 S 30 FRX 1 a 3 11 0,6 11,1 12 16 11,2

M10 10 S 35 FR 10 S 35 FRX 1 a 3,5 13 0,8 13,1 14 21 14,3

COME ORDINARE

RIVEBLOC S

FILETTATURA 3-S-20

CODICE PRODOTTO 3-S-20

SPESSORE 3-S-20

RIVEBLOC SB

FILETTATURA 3-SB-20

CODICE PRODOTTO 3-SB-20

SPESSORE 3-SB-20
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DATI TECNICI

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera da 
un solo lato minitesta a filo lamiera.

VANTAGGI

RIVEBLOC FH / FHB

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro. Particolarmente adatto per lamiere inscatolate.

Dimensioni disponibili per filettature da M3 e M10.

Sezione esagonale del fusto e del foro nella lamiera per una 
elevata resistenza alla coppia di settaggio della vite assemblata.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Minitesta a filo lamiera.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA
CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO mm mm mm mm mm FH FH FHB FHB

M4
4 FH 20 0,5 a 2 6 0,8 6,1 9 10,5 6,2 15 11

4 FH 40 2 a 4 6 0,8 6,1 9 12,5 7,2 17 11

M5
5 FH 25 0,5 a 2,5 7 1 7,1 10 12,5 6,7 18 13,5

5 FH 45 2,5 a 4,5 7 1 7,1 10 14,5 8,4 20 13,5

M6
6 FH 30 0,5 a 3 9 1,3 9,1 13 16 10 22,5 17

6 FH 55 3 a 5,5 9 1,3 9,1 13 18,5 11,5 25 17

M8
8 FH 30 0,5 a 3 11 1,5 11,1 16 17 10,8 25 19

8 FH 60 3  a 6 11 1,5 11,1 16 19,5 12 27,5 19

M10
10 FH 30 0,5 a 3 13 1,9 13,1 18 21 10,5 30,5 25

10 FH 60 3  a 6 13 1,9 13,1 18 23,5 12,5 33 25

COME ORDINARE

RIVEBLOC FH

FILETTATURA 4-FH-20

CODICE PRODOTTO 4-FH-20

SPESSORE 4-FH-20

RIVEBLOC FHB

FILETTATURA 4-FHB-20

CODICE PRODOTTO 4-FHB-20

SPESSORE 4-FHB-20



DATI TECNICI

RIVEBLOC SFH / SFHB

Testa ridotta a filo lamiera, gambo esagonale aperto / cieco.  
Acciaio zincato chiaro.

VANTAGGI

PSM CELADA Fasteners 74

DATI TECNICI

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

Minitesta a filo lamiera.

Dimensioni disponibili per filettature da M4 e M10.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA
CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO mm mm mm mm mm SFH SFH SFHB SFHB

M4
4 SFH 20 0,5 a 2 6 0,5 6,1   6,8 10 5,5 14,5 11

4 SFH 40 2 a 4 6 0,5 6,1   6,8 12 7 16,5 11

M5
5 SFH 25 0,5 a 2,5 7 0,6 7,1   8 12 7,2 17,5 13,5

5 SFH 45 2,5 a 4,5 7 0,6 7,1   8 14 8,7 19,5 13,5

M6
6 SFH 30 0,5 a 3 9 0,6 9,1 10 15 8,5 21,5 17

6 SFH 55 3 a 5,5 9 0,6 9,1 10 17,5 10 24 17

M8
8 SFH 30 0,5 a 3 11 0,6 11,1 12 16 10,3 24 19

8 SFH 60 3 a 6 11 0,6 11,1 12 18,5 11,8 26,5 19

M10
10 SFH 30 0,5 a 3 13 0,9 13,1 14,4 20 15 29 25

10 SFH 60 3 a 6 13 0,9 13,1 14,4 22,5 16,5 31,5 25

COME ORDINARE

RIVEBLOC SFH

FILETTATURA 4-SFH-20

CODICE PRODOTTO 4-SFH-20

SPESSORE 4-SFH-20

RIVEBLOC SFHB

FILETTATURA 4-SFHB-20

CODICE PRODOTTO 4-SFHB-20

SPESSORE 4-SFHB-20
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DATI TECNICI

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

VANTAGGI

RIVEBLOC FHZ

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Dimensioni disponibili per filettature da M4 e M10.

Versione semiesagonale del fusto per gli assemblaggi automatizzati.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

DATI TECNICI
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 
MINITESTA

 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 
MINITESTA

 

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm mm mm

M4 4 FHZ 20 4 FHZ 20X 0,5 a 2 6 0,8 6,1 9 10,5 6,2

M5 5 FHZ 25 5 FHZ 25X 0,5 a 2,5 7 1 7,1 10 12,5 6,7

M6 6 FHZ 30 6 FHZ 30X 0,5 a 3 9 1,5 9,1 12 16 10

M8 8 FHZ 30 8 FHZ 30X 0,5 a 3 11 1,5 11,1 14 17 10,8

M10 10 FHZ30 10 FHZ 30X 0,5 a 3 13 1,7 13,1 16 21 10,5

M10 10 SB 35 10 SB 35X 1 a 3,5 13 0,7 13,1 14,4 25,3 21

COME ORDINARE

RIVEBLOC FHZ

FILETTATURA 4-FHZ-20

CODICE PRODOTTO 4-FHZ-20

SPESSORE 4-FHZ-20
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DATI TECNICI

RIVEBLOC SFHZ

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

Minitesta a filo lamiera.

VANTAGGI

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Dimensioni disponibili per filettature da M3 e M10.

Versione semiesagonale del fusto per gli assemblaggi automatizzati.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 
MINITESTA

 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 
MINITESTA

 

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm mm mm

M3 3 SFHZ 20 3 SFHZ 20X 0,5 a 2 5 0,5 5,1 6 9,3 5

M4 4 SFHZ 20 4 SFHZ 20X 0,5 a 2 6 0,5 6,1 6,8 10 5,5

M5 5 SFHZ 25 5 SFHZ 25X 0,5 a 2,5 7 0,5 7,1 8 12 7,2

M6 6 SFHZ 30 6 SFHZ 30X 0,5 a 3 9 0,6 9,1 10 15 8,5

M8 8 SFHZ 30 8 SFHZ 30X 0,5 a 3 11 0,6 11,1 12 16 10,3

M10 10 SFHZ 30 10 SFHZ 30X 0,5 a 3 13 0,8 13,1 14,2 20 15

COME ORDINARE

RIVEBLOC SFHZ

FILETTATURA 3-SFHZ-20

CODICE PRODOTTO 3-SFHZ-20

SPESSORE 3-SFHZ-20
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DATI TECNICI

RIVEBLOC TP MDC
MULTIGRIP

Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

Versione per ampio campo di spessori nella lamiera per ogni 
filettatura.

VANTAGGI

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Dimensioni disponibili per filettature da M4 e M10.

Adatto per il controllo della posizione sulla formazione della 
controtesta rivettata.

Il campo di serraggio dei RIVEBLOC DC è più ampio dei rivetti 
convenzionali.
M6 spessore di serraggio 0.5-6.0 mm e 3.5 - 9 mm
M8 spessore di serraggio 0.5-8.0 mm e 4.0 -11 mm
N.B. Il RIVEBLOC DC può essere anche prodotto per spessori di 
serraggio differenti secondo le esigenze del cliente.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE



www.psmcelada.it 81

DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 

TESTA
CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm mm mm

M4

4 TP MDC 40 4 TP MDC 40X 0,5 a 4 7 0,8 7,1 10 14 8

4 TP MDC 55 4 TP MDC 55X 2,5  5,5 7 0,8 7,1 10 15 8

4 TP MDC 70 4 TP MDC 70X 4 a 7 7 0,8 7,1 10 17 8

M5
5 TP MDC 50 5 TP MDC 50X 0,5 a 5 8 1 8,1 11 17 9,5

5 TP MDC 70 5 TP MDC 70X 3 a 7 8 1 8,1 11 19 9,5

M6

6 TP MDC 45 6 TP MDC 45X 0,5 a 4,5 9 1,5 9,1 13 17,5 10,5

6 TP MDC 60 6 TP MDC 60X 0,5 a 6 9 1,5 9,1 13 19 10,5

6 TP MDC 90 6 TP MDC 90X 4 a 9 9 1,5 9,1 13 22,5 10,5

M8

8 TP MDC 60 8 TP MDC 60X 0,5 a 6 11 1,5 11,1 16 20 12

8 TP MDC 80 8 TP MDC 80X 0,5 a 8 11 1,5 11,1 16 23 12

8 TP MDC 110 8 TP MDC 110X 4,5 a 11 11 1,5 11,1 16 26 12

8 TP MDC 130 8 TP MDC 130X 6,5 a 13 11 1,5 11,1 16 28 12

M10

10 TP MDC 70 10 TP MDC 70X 0,8 a 7 13 2 13,1 19 26 16

10 TP MDC 100 10 TP MDC 100X 0,5 a 10 13 2 13,1 19 30 16

10 TP MDC 140 10 TP MDC 140X 5,5 a 14 13 2 13,1 19 34 16

COME ORDINARE

RIVEBLOC TP MDC

FILETTATURA 4-TP-MDC-40

CODICE PRODOTTO 4-TP-MDC-40

SPESSORE 4-TP-MDC-40
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Permette di creare una filettatura con accesso alla lamiera 
da un solo lato.

VANTAGGI

Testa cilindrica, gambo cilindrico aperto / cieco.  Acciaio zincato 
chiaro e acciaio inox (aisi 303).

Dimensioni disponibili per filettature da M4 e M10.

Adatto per il controllo della posizione sulla formazione della 
controtesta rivettata. Versione con minitesta a filo lamiera.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

DATI TECNICI

RIVEBLOC S MDC
MULTIGRIP

Versione con ampio campo di serraggio nella lamiera per 
ogni filettatura.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE 
MINITESTA

 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 
MINITESTA

 

L
LUNGHEZZA 

TOTALE

R
SPORGENZA 

ESTERNA

ACCIAIO INOX mm mm mm mm mm mm mm

M4

4 S MDC 40 4 S MDC 40X 0,5 a 4 7 0,5 7,1 8 13,5 8

4 S MDC 55 4 S MDC 55X 2,5 a 5,5 7 0,5 7,1 8 15 8

4 S MDC 70 4 S MDC 70X 4 a 7 7 0,5 7,1 8 16,5 8

M5
5 S MDC 50 5 S MDC 50X 0,5 a 5 8 0,5 8,1 9 16 9

5 S MDC 70 5 S MDC 70X 3 a 7 8 0,5 8,1 9 18 9

M6

6 S MDC 45 6 S MDC 45X 0,5 a 4,5 9 0,5 9,1 10 16 10

6 S MDC 60 6 S MDC 60X 0,5 a 6 9 0,5 9,1 10 17,5 10

6 S MDC 90 6 S MDC 90X 4 a 9 9 0,5 9,1 10 21 10

M8

8 S MDC 60 8 S MDC 60X 0,5 a 6 11 0,6 11,1 12 19,5 12

8 S MDC 80 8 S MDC 80X 0,5 a 8 11 0,6 11,1 12 21,5 12

8 S MDC 110 8 S MDC 110X 4,5 a 11 11 0,6 11,1 12 25 12

8 S MDC 130 8 S MDC 130X 6,5 a 13 11 0,6 11,1 12 27 12

M10

10 S MDC 70 10 S MDC 70X 0,8 a 7 13 0,6 13,1 14 25 16

10 S MDC 100 10 S MDC 100X 1,5 a 10 13 0,6 13,1 14 28 16

10 S MDC 140 10 S MDC 140X 5,5 a 14 13 0,6 13,1 14 32 16

COME ORDINARE

RIVEBLOC S MDC

FILETTATURA 4-S-MDC-40

CODICE PRODOTTO 4-S-MDC-40

SPESSORE 4-S-MDC-40
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DATI TECNICI

RIVEBLOC JN
RIVETTI PER MATERIE PLASTICHE

Gambo cilindrico, aperto, testa cilindrica, indicato per materie 
plastiche. Particolarmente adatto a pannelli in materiali teneri 
come materie plastiche espanse e composite. Si può utilizzare 
anche su lamierati metallici quando le sollecitazioni meccaniche 

di coppia e trazione assiale siano inferiori rispetto a quelle 
richieste per i rivetti filettati RIVEBLOC.

Il montaggio da un solo lato permette di operare anche 
quando l’accessibilità dalla parte opposta non è possibile 
(tubi, lamiere scatolate, ecc).

Può essere montato su parti già verniciate e non richiede 
ulteriori operazioni di rifinitura.

I fori di alloggiamento possono essere ottenuti con un’operazione 
di foratura e punzonatura.

Il RIVEBLOC JN viene introdotto nel foro dopo essere stato 
avvitato sull’asta di trazione della rivettatrice.

La trazione sulla parte filettata del RIVEBLOC  JN provoca la 
deformazione del gambo ancorandolo al supporto.

VANTAGGI

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

Non necessita di saldatura e può sostituire i dadi a saldare.

L’installazione può avvenire su differenti tipi di materiale 
(acciaio, alluminio, vetroresina, materie plastiche).

Il RIVEBLOC JN è pronto per ricevere una vite di fissaggio e 
permettere l’unione di altri elementi.

Disponibile per filettature da M4 a M6 e per spessori fino a 10 mm. 
Materiale acciao zincato chiaro.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE TESTA

CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO

TESTA
CILINDRICA 

L
LUNGHEZZA

TOTALE

ACCIAIO mm mm mm mm mm mm

M4
4 JN 50 0,5 a 5 8 1,6 8,1 12 17

4 JN 100 5 a 10 8 1,6 8,1 12 22

M5
5 JN 50 0,5 a 5 10 1,6 10,1 13,9 18

5 JN 100 5 a 10 10 1,6 10,1 13,9 23

M6
6 JN 50 0,5 a 5 12 1,6 12,1 16 18

6 JN 100 5 a 10 12 1,6 12,1 16 23

COME ORDINARE

RIVEBLOC JN

FILETTATURA 4-JN-50

CODICE PRODOTTO 4-JN-50

SPESSORE 4-JN-50
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RIVEBLOC RUBBER
RIVETTI ANTIVIBRANTI

Il RIVEBLOC RUBBER, oltre ad assicurare un’ottima tenuta 
alle vibrazioni, fornisce un ottimo isolamento elettrico e la 
tenuta stagna.

VANTAGGI

Il RIVEBLOC RUBBER è un rivetto filettato in EPDM con 
annegata una bussola filettata in ottone. Testa cilindrica, 
gambo cilindrico aperto.

È particolarmente indicato per il fissaggio di materiali sottili e 
profili quali tubazioni, cristalli, plastica e tutte le lamiere sottili 
e dove è necessario prevenire la corrosione.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE

DATI TECNICI

Si installa con un semplice cacciavite.
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DIMENSIONI

FILETTATURA
INTERNA

MATERIALE
S

SPESSORE 
SERRABILE    

D
DIAMETRO 

CORPO
ESTERNO    

E
SPESSORE TESTA

CILINDRICA 

P  
(+0/+0,1)
DIAMETRO
FORATURA

T
DIAMETRO 

TESTA
CILINDRICA 

L
LUNGHEZZA

TOTALE

COPPIA
SERRAGGIO

VITE

EPDM mm mm mm mm mm mm Nm

M3
E079-0310 0,4 a 4 7,9 1,4 7,9 a 8,2 11 12,6 0,25 a 0,5

E079-0324 8,5 a 15 7,9 1,2 7,9 a 8,2 11 24 0,25 a 0,5

M4
E079-0410 0,4 a 4 7,9 1,4 7,9 a 8,2 11 12,6 0,25 a 0,4

E079-0424 8,5 a 15 7,9 1,2 7,9 a 8,2 11 24 0,25 a 0,4

M5

E096-0511 0,5 a 1,5 9,6 1,5 9,6 a 9,8 12,7 11 0,35 a 0,5

E096-0515 0,4 a 4,9 9,6 0,9 9,6 a 9,8 12,7 14,1 0,35 a 0,5

E096-0517 0,85 a 5,9 9,6 1 9,6 a 9,8 14 17 0,3 a 0,7

E096-0518 0,8 a 5,8 9,6 2 9,6 a 9,8 19 18 0,3 a 0,7

E096-0519 0,8 a 5,8 9,6 4,7 9,6 a 9,8 18,95 20,95 0,4 a 0,7

E096-0520 7,9 a 11,4 9,6 0,9 9,6 a 9,8 14 21,5 0,3 a 0,9

E096-0525 7,9 a 16 9,6 1,3 9,6 a 9,8 14 26,1 0,3 a 0,7

E096-0540 20,5 a 30 9,6 1,3 9,6 a 9,8 14 39,8 0,6 a 1

E096-0545 25 a 32 9,6 1,2 9,6 a 9,8 14 44 0,6 a 1

M6

E127-0615 0,4 a 2,8 12,7 1,3 12,7 a 12,9 16 16 0,6 a 1

E127-0621 0,8 a 4,7 12,7 4,75 12,7 a 12,9 19,05 21,1 0,8 a 1

E127-0625 6,4 a 11,5 12,7 2 12,7 a 12,9 16,3 26,7 0,8 a 1

E130-0635 11,5 a 23 13 1,3 13 a 13,2 16 35 0,8 a 1

E127-0650 26 a 38 12,7 1,3 12,7 a 12,9 16 50 0,8 a 1

M8

E159-0820 0,4 a 4 15,9 3,2 15,9 a 16,1 22,1 18,3 1 a 1,5

E159-0825 3,95 a 9,5 15,9 5,72 15,9 a 16,1 22,1 27,93 1 a 1,6

E180-0830 2 a 18 18 2 18 a 18,2 20,5 30 1 a 1,6

E180-0850 15 a 39 18 1,6 18 a 18,2 20 50 3 a 4

M12 E240-1275 38 a 64 24 1,3 24 a 24,2 27 80 6 a 7
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RIVETTATRICE MANUALE

Permette il montaggio manuale dei rivetti filettati RIVEBLOC 
nelle misure M5, M6, M8. Viene fornita in contenitori a valigetta 
in plastica e corredata di mandrini filettatti e testine per il 
montaggio dei RIVEBLOC M5, M6, M8.

I bracci a leva della rivettatrice vengono fatti divergere.

Il RIVEBLOC viene avvitato manualmente sull’asta filettata 
poi si esegue la sua regolazione con il nasello in modo tale 
che la filettatura del RIVEBLOC sia nella parte finale a filo con 
l’asta filettata.

Dal lato della testa invece il RIVEBLOC va in battuta contro 
il nasello.

SEQUENZA DI MONTAGGIO

Successivamente si inserisce il RIVEBLOC nel foro del materiale 
su cui verrà rivettato e si comprimono gradualmente i due 
bracci a leva della rivettatrice.

Alla fine si sviterà l’apposito pomello tra i due bracci e l’asta 
filettata si sviterà dal RIVEBLOC installato.
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La nuova rivettatrice oleopneumatica RIVEBLOC soddisfa le 
richieste di velocità e maneggevolezza mantenendo la 
tradizionale robustezza del precedente modello. Progettata 
per i rivetti filettati RIVEBLOC da M3 a M12, la rivettatrice può 
essere utilizzata per i RIVEBLOC tipo “Prigioniero”da M4 a M8 

CARATTERISTICHE

PRESSIONE ARIA DI ESERCIZIO 6 BAR

PRESSIONE ARIA MIN - MAX 5 - 7 BAR

CONSUMO ARIA PER CICLO (6BAR) 7,5 LT

CORSA 0 / 6,5 mm

FORZA DI TRAZIONE A 6 BAR 2050 KG

PESO 2,4 KG

VIBRAZIONI < 2,5 M / S2

RUMOROSITÀ < 80 DB (A)

e i RIVEBLOC tipo “JN” da M4 a M8.
La Rivettatrice viene consegnata completa di aste filettate e 
naselli da M3 a M10 (M12 solo a richiesta) in una funzionale 
valigia di plastica.

★ M12 non incluso nella fornitura standard, disponibile su richiesta.

DATI TECNICI

DIMENSIONI

DIAMETRO
NOMINALE

RICAMBI PER RIVEBLOC RICAMBI PER RIVEBLOC PRIGIONIERO RICAMBI PER RIVEBLOC JN

ASTA FILETTATA NASELLO ASTA FILETTATA NASELLO ASTA FILETTATA NASELLO

M3 • •     

M4 • • • • • •

M5 • • • • • •

M6 • • • • • •

M8 • • • • • •

M10 • •     

M12 ★ ★     

RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
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L’attività nel settore dei fasteners 
inizia nel 1954 all’interno del 

gruppo R.F. CELADA, che già dal 
1938 operava con successo nel 

settore della meccanica. 

L’espansione dell’attività porta 
alla creazione nel 1975 della 

CELADA Fasteners che, grazie 
alla validità degli articoli proposti 

ed alla sempre maggiore 
affermazione sul mercato 

nazionale, permette la nascita nel 
1986 di PSM CELADA Fasteners, 

in Join-Venture con il gruppo 
multinazionale PSM International.

Nel 2002 PSM CELADA Fasteners 
estende la sua attività nel settore 
delle chiusure meccaniche DZUS 

diventandone distributore.

Nel 2006 PSM CELADA Fasteners 
diventa distributore ufficiale del 

marchio SOUTHCO.

Da oltre 30 anni PSM CELADA 
Fasteners aiuta i suoi clienti 
a risolvere sfide progettuali 

proponendo soluzioni tecniche 
dalle altissime prestazioni 

funzionali ed estetiche, 
attraverso applicazioni con cui 
l’utente finale interagisce nella 

quotidianità.

Oggi PSM CELADA Fasteners 
distribuisce sistemi di fissaggio 

innovativi, chiusure rapide ed 
attrezzature per l’assemblaggio, 

fornendo supporto tecnico ai 
suoi clienti e offrendo la propria 

presenza su tutto il territorio 
nazionale.

Fasteners per lamiere sottili

Fasteners per materie plastiche

Fasteners per metalli, leghe 
leggere e materiali compositi

Soluzioni tecniche per l’accesso

Fasteners a ribadire

Fasteners autoaggancianti

Viti autoformanti

Dadi in gabbia

Rivetti filettati

Utensili di montaggio

Fasteners a conduzione di calore

Fasteners a ultrasuoni

Fasteners a pressione

Fasteners ad espansione

Fasteners autofilettanti

Fasteners per costampaggio

Distanziali di compressione

Viti autofilettanti

Distanziali mobili

Fasteners autoaggancianti

Rivetti filettati in EPDM

Guarnizioni

Boccole autofilettanti

Filetti riportati elicel

Soluzioni elettroniche per l’accesso

Supporti per schermi

Chiusure a compressione

Chiusure a camma, serrature e maniglie girevoli

Fissaggi per pannelli

Sistemi di chiusura a punti multipli

Chiusure a spinta

Sistemi a chiusura rotativa

Chiusure a trazione

Cerniere

Chiusure a un quarto di giro Dzus

Viti imperdibili

Estrattori

Maniglie e pomelli

Serrature per porte d’ingresso

Sistemi lift-a-syst e counterbalance


