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Particolarmente indicata per applicazioni su lamiere vicino a bordi 
tranciati e pieghe.

Particularly suitable for applications on sheet metal near cut edges and 
folds.

ARB
BOCCOLA ANCORA
BUSHING ANCHOR

PAG.   12

PAG.   14

PAG.   16 

PAG.   20 

PAG.   26 

PAG.   28 

PAG.   18 

Boccola ancora cieca per ottenere una tenuta stagna.

Anchor blind bushing to obtain a watertight seal.

Boccola ancora miniaturizzata. Soluzione miniaturizzata per ridurre 
gli ingombri.

Anchor miniaturized bushing. Miniaturized solution to reduce space
requirements.

Boccola ancora miniaturizzata autobloccante. Offre i vantaggi 
della boccola ancora insieme ad una azione autofrenante sulla vite 
assemblata.

Self-locking miniature anchor bushing. It offers the advantages of the
anchor bushing combined with a self-locking action on the assembled 
screw.

Dado a ribadire per applicazioni strutturali su lamiere in particolare 
per la componentistica automotive.

Riveting nut for structural applications on sheet metal, particularly for 
automotive components.

Prigioniero a ribadire per applicazioni strutturali su lamiere e in 
particolare per la componentistica automotive.

Prisoner to rivet for structural applications on sheet metal and in particular 
for automotive components.

Tecnologia autoagganciante per il montaggio di dadi su strutture in 
lamiera per diversi settori industriali.

Self-clinching technology for mounting nuts on sheet metal structures for 
various industrial sectors.

Boccola ancora autobloccante con inserto in Nylon. Offre i vantaggi
della boccola ancora insieme ad una azione autofrenante sulla vite
assemblata.

Self-locking anchor bushing with nylon insert. It offers the advantages
of the anchor bushing combined with a self-locking action on the
assembled screw.

ARB-TANK
BOCCOLA ANCORA 
CIECA
ANCHOR BLIND BUSHING

MINARB
BOCCOLA ANCORA 
MINIATURIZZATA
ANCHOR MINIATURIZED 
BUSHING

MINLOK
BOCCOLA ANCORA 
AUTOBLOCCANTE
SELF-LOCKING ANCHOR 
BUSHING

FLANGEFORM
DADO A RIBADIRE
RING NUT

FLANGEFORM
PRIGIONIERO A RIBADIRE
CLINCH STUD

PSI - PS
DADO
AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING NUT

ASL
BOCCOLA TIPO “ANCORA” 
CON COLLARE IN NYLON
ANCHOR BUSHING WITH 
NYLON COLLAR
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Dado autoagganciante in miniatura in acciaio inossidabile.

Self-clinching miniature stainless steel nut.

Dado autobrocciante per impieghi gravosi.

Heavy duty self-broching nut.

PSMPS
DADO SOTTILE
THIN NUT

PS-K
DADO AUTOAGGANCIANTE 
CON IL CORPO ESAGONALE
SELF-BROCHING NUT WITH 
HEXAGONAL BODY
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Dado autoagganciante che offre una filettatura autofrenante
che sostituisce l’impiego di altri sistemi autofrenanti con vite di 
assemblaggio.

Self-clinching nut featuring a self-locking thread that
replaces the use of other self-locking systems with assembly screws.

Dado autoagganciante cieco adatto per applicazioni dove sia
richiesta una tenuta stagna ambientale.

Blind self-clinching nut suitable for applications where an environmental 
seal is required.

PSL
DADO AUTOAGGANCIANTE 
AUTOFRENANTE
THREAD LOCK FEAUTRE 
SELF-CLINCHING NUT

PB
DADO AUTOAGGANCIANTE 
CIECO
BLIND SELF-CLINCHING NUT
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Dado autoagganciante con dado flottante incorporato per correggere 
i disallineamenti di assemblaggio. Disponibile con filettatura libera o 
autofrenante.

Self-clinching nut with built-in floating nut to correct assembly misalignments.
Available with loose or self-locking threads.

Dado autoagganciante con inserto in nylon per ottenere un effetto 
autofrenante sulla vite assemblata.

Self-clinching nut with nylon insert to obtain a self-locking effect on the 
assembled screw.

Dado autoagganciante in acciaio inossidabile in miniatura adatto 
per montaggio su dispositivi elettronici di dimensioni ridotte.

Miniature stainless steel self-clinching nut suitable for mounting on small 
electronic devices.

Dado Autobloccante flessibile che consente un utilizzo ripetuto e 
una coppia di bloccaggio efficace.

Flexible self-locking nut that allows for repeated use and effective locking 
torque.

P-LAS / P-AS / 
P-LAC / P-AC
DADO AUTOAGGANCIANTE 
FLOTTANTE
FLOATING SELF-CLINCHING 
NUT

P-PL
DADO AUTOAGGANCIANTE 
AUTOFRENANTE
SELF-CLINCHING
SELF-BRAKING NUT

P-U / P-FEX / PFEOX
DADO AUTOAGGANCIANTE 
IN MINIATURA
MINI SELF-CLINCHING NUT

P-LK
DADO DI BLOCCAGGIO
LOCKING NUT
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Dado autoagganciante in acciaio inossidabile a filo lamiera
e completamente contenuto nello spessore della lamiera.

Self-clinching stainless steel nut, flush with the sheet metal, and completely 
contained within the sheet metal thickness.

Classico prigioniero autoagganciante per le più diverse applicazioni 
su lamiera.

Classic self-clinching stud for a wide variety of sheet metal applications.

Prigioniero autoagganciante con le dimensioni della testa maggiorate 
adatto per applicazioni su lamiere per il settore automotive.

Self-clinching stud with enlarged head dimensions and suitable for applica-
tions on sheet metal in the automotive sector.

Prigioniero autoagganciante con le dimensioni della testa ridotte su 
applicazioni di lamiere vicino a bordi tranciati.

Self-clinching stud with reduced head size on sheet metal applications near 
sheared edges.

PF
DADO AUTOAGGANCIANTE 
A FILO LAMIERA
FLUSH SELF-CLINCHING NUT

PFH
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING STUD

HPFH
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE 
CON TESTA MAGGIORATA
SELF-CLINCHING STUD WITH 
LARGER HEAD

PFHL
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE A 
TESTA RIDOTTA
SELF-CLINCHING STUD WITH 
REDUCED HEAD
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Prigioniero autoagganciante adatto a lamiere con spessore lamiera 
inferiore a 1 mm

Self-clinching stud suitable for sheet metal with a thickness of less
than 1 mm

Prigioniero autoagganciante per lamiere sottili fino a 1 mm ad alte 
prestazioni.

Self-clinching stud for thin sheet metal up to 1 mm with high performance.

Perno liscio autoagganciante per esigenze di centraggio
e/o scorrimento di parti mobili.

Smooth self-locking pin for centering and/or sliding of moving parts.

PTFH
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE PER 
LAMIERA SOTTILE
SELF-CLINCHING STUD THIN 
SHEET METAL

PHFE
PRIGIONIERO PER LAMIERA 
SOTTILE PER IMPEGNI 
GRAVOSI
HEAVY DUTY SHEET METAL 
STUD

PH / PHS
PERNO AUTOAGGANCIANTE 
CON GAMBO LISCIO
SELF-CLINCHING PIN PLANE
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Dado autoagganciante in acciaio inossidabile in miniatura
con filettatura autofrenante ottenuta per deformazione ellittica
del filetto.

Miniature stainless steel self-clinching nut with self-locking thread obtained 
by elliptical deformation of the thread.

P-UL / P-FE / P-FEO
DADO AUTOAGGANCIANTE 
AUTOFRENANTE
IN MINIATURA
MINI LOCKING
SELF-CLINCHING NUT
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Prigioniero autoagganciante con le funzioni di perno liscio per 
esigenze di centraggio dei componenti in lamiere.

Self-clinching stud with smooth pin functions for centering sheet metal 
components.

P-TP / P-TPS / P-TP4
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE 
CON GAMBO LISCIO
SELF-CLINCHING STUD WITH 
SMOOTH SHANK
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Prigioniero autoagganciante per montaggio di fori ciechi su lamiere.

Self-clinching stud for mounting blind holes in sheet metal.

Prigioniero autoagganciante per montaggio di fori ciechi su lamiere.

Self-clinching stud for mounting blind holes in sheet metal.

Prigionieri autobroccianti per circuiti stampati.

Self-broaching studs for printed circuit boards.

Classico distanziale autoagganciante nella versione cieca per le più 
diverse applicazioni su pannelli e contenitori in lamiera.

Classic self-clinching spacer in blind and through versions for the most 
diverse applications on sheet metal panels and containers.

Classico distanziale autoagganciante nella versione cieca per le più 
diverse applicazioni su pannelli e contenitori in lamiera.

Classic self-clinching spacer in blind and through versions for the most 
diverse applications on sheet metal panels and containers.

Distanziali e dadi autobroccianti per circuiti stampati.

Self-broaching spacers and nuts for printed circuit boards.

P-CHC / P-CHA
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE PER 
FORI CIECHI
SELF-CLINCHING STUD FOR 
BLIND HOLES

P-CFHC / P-CFHA
PRIGIONIERO
AUTOAGGANCIANTE PER 
FORI CIECHI
SELF-CLINCHING STUD FOR 
BLIND HOLES

PKFH
PRIGIONIERO
AUTOBROCCIANTE PER 
CIRCUITI STAMPATI
SELF-BROACHING STUD FOR 
PRINTED CIRCUITS

PTSO
DISTANZIALE
AUTOAGGANCIANTE 
PASSANTE
SELF-CLINCHING THROUGH 
STAND-OFF

PBSO
DISTANZIALE
AUTOAGGANCIANTE 
CIECO
BLIND SELF-CLINCHING 
STAND-OFF

PCBR - SCBR
DADO/DISTANZIALE
AUTOBROCCIANTE
SELF-BROACHING NUT 
SPACER

PAG.   61 
Distanziale liscio con gola di ancoraggio per circuito stampato.

Smooth spacer with anchoring groove for printed circuit board.

P-SKC
DISTANZIALE LISCIO CON 
GOLA DI ANCORAGGIO PER 
CIRCUITO STAMPATO
HOLE SLIDE STANDOFF
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Perno Terminale.

Terminal Pin.

Inserto Autoagganciante per supporto fascette per cavi SELF 
CLINCHING CABLE TIE MOUNT.

Self-clinching cable tie mount insert SELF-CLINCHING CABLE TIE MOUNT.

Distanziali liberi con filettature madrevite.

Free spacers with lead screw threads.

Distanziali liberi con foro liscio.

Free spacers with smooth hole.

Dadi in gabbia per applicazioni sulle strutture interne di quadri e 
armadi elettrici.

Cage nuts for applications on the internal structures of electrical panels and 
cabinets.

Dadi in gabbia per applicazioni sulle strutture interne di quadri e 
armadi elettrici con alette smussate.

Cage nuts for applications on the internal structures of electrical panels and 
cabinets with chamfered fins.

Distanziali liberi con filettature prigionieri e madrevite.

Free spacers with stud and nut threads.

P-TER
PERNO TERMINALE
TERMINAL PIN

P-TD
SUPPORTO PER FASCETTE 
PER CAVI
CABLE THE MOUNT

SPA 01 / SPA 04
DISTANZIALE
SPACER

SPA 03
DISTANZIALE
SPACER

ST
DADO IN GABBIA KLIPNUT
KLIPNUT CAGE NUT

SM
DADO IN GABBIA KLIPNUT
KLIPNUT CAGE NUT

SPA 02 / SPA 05
DISTANZIALE
SPACER

PAG.   62 
Distanziale di ancoraggio a clip su circuiti stampati.

Clip-on spacer for PCB mounting.

P-SSS / P-SSC / P-SSA
DISTANZIALE
AUTOAGGANCIANTE PER 
MONTAGGIO A CLIP DEI 
CIRCUITI STAMPATI
CLIP ON STANDOFF
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Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite basso
e testa della vite prensile con impronta Philips.

Self-clinching captive screw with low screw support and Philips-style 
prehensile screw head.

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite basso
e testa della vite prensile con taglio a cacciavite.

Self-clinching captive screw with low screw support and prehensile screw 
head with screwdriver slot.

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vita alto e testa 
della vite assemblata tutta contenuta sul supporto.

Self-clinching captive screw with high life support and assembled screw 
head entirely contained on the support.

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite auto.

Self-clinching captive screw with self-tapping screw holder.

Vite imperdibile Autoagganciante.

Self-clinching captive screw.

Presse manuali o autoalimentate per l'inserimento di fasteners
autoaggancianti per lamiera.

Manual or automatically fed presses for inserting sel-clinching fasteners
into sheet or metal.

Vite imperdibile Autoagganciante.

Self-clinching captive screw.

P-PF50
VITE IMPERDIBILE
A BASSO PROFILO
LOW PROFIL CAPTIVE 
SCREW

P-PF31 / P-PF32
VITE IMPERDIBILE
AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING CAPTIVE 
SCREW

P-PFC2P
VITE IMPERDIBILE
AUTOAGGANCIANTE 
CON TESTA A FILO
FLUSH HEAD SELF-CLINCHING 
CAPTIVE SCREW

P-PFS2 / P-PFC2
VITE IMPERDIBILE
AUTOAGGANCIANTE 
CON TESTA STANDARD
SELF-CLINCHING CAPTIVE 
SLOTTED SCREW

P-FHV
VITE IMPERDIBILE
UNMISSABLE SCREW

SERIE IM 618 / 1025
PRESSE
PER AUTOAGGANCIANTI
SELF-CLINCHING MACHINES

P-PF11
VITE IMPERDIBILE
CAPTIVE PANEL SCREW
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I fasteners per lamiere sottili consentono di ottenere dei 
fissaggi femmina e maschio di forte tenuta su spessori 
metallici ridotti. Essi si fissano permanentemente al materiale 
accoppiato, permettendo la rimozione, per motivi di servizio, 
del relativo bullone (o dado) senza il pericolo che il fastener 
si stacchi dalla sua sede. Questa prestazione ha consentito 
all’industria di accelerare i metodi di produzione e di produrre 
forme complesse, comprese le sezioni scatolate chiuse.
I fasteners per lamiera descritti in questo catalogo vengono 
fissati con mezzi meccanici, evitando in tal modo i difetti e le 
incertezze spesso derivati dall’uso di dadi e prigionieri saldati 
ed è possibile utilizzarli su materiali semifiniti. La semplicità 
di montaggio rende questi fasteners adatti all’installazione 
mediante apparecchiature che vanno dalla semplice 
pressa ai sistemi totalmente automatizzati. Il metodo e le 
apparecchiature di montaggio saranno dunque determinati 
soltanto in base alla quantità dei fasteners da montare e alla 
velocità di produzione dettata dal processo produttivo.

Thin sheet metal fasteners provide strong female and male 
fastenings on thin metal surfaces. They permanently bond to 
the mating material, allowing the bolt (or nut) to be removed 
for service without the risk of the fastener coming loose.
This feature has enabled the industry to accelerate production 
methods and produce complex shapes, including closed box 
sections. The sheet metal fasteners described in this catalog 
are fastened mechanically, thus avoiding the defects and 
uncertainties often associated with the use of welded nuts 
and studs, and they can be used on semi-finished materials. 
The ease of assembly makes these fasteners suitable for 
installation using equipment ranging from simple presses 
to fully automated systems. The assembly method and 
equipment will therefore be determined solely by the quantity 
of fasteners to be assembled and the production speed 
dictated by the manufacturing process.

INTRODUZIONE
INTRODUCTION

METODO DI ASSEMBLAGGIO
METHOD OF ASSEMBLY

FASTENERS A RIBADIRE

Tutte le BOCCOLE ANCORA vengono montate mediante l’azione 
di ribaditura dei punzoni speciali che possono essere utilizzati 
con un martello o con una semplicce pressa per i volumi di 
produzione più elevati.

FASTENERS TO REITERATE

All BUSHINGS ANCHOR are still assembled by the riveting 
action of special punches which can be used with a hammer 
or a simple press for higher production volumes.

1

Punzonare nella lamiera un foro 
della misura raccomandata e intro-
durre l’inserto perpendicolarmente 
nel foro.

Punch a hole of the recommended 
size in the sheet metal and insert 
the insert perpendicularly into the 
hole.

2

Applicare una pressione assiale
su gamba zigrinata dell’inserto con
il punzone dedicato in modo da
ottenere una finitura a filo lamiera.

Apply axial pressure to the knurled 
leg of the insert with the dedicated 
punch to obtain a flush finish.

3

Inserire la vite o il bullone di 
fissaggio dal lato opposto alla testa 
dell’inserto.

Insert the fixing screw or bolt from 
the opposite side to the head of the 
insert.
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FASTENERS AUTOAGGANCIANTI

La flangia zigrinata o esagonale prevista sul fastener è fatta in 
modo da far scorrere il materiale accoppiato nel solco che si 
forma inferiormente.
Il compenso bilanciato fra i volumi della flangia e del solco 
fanno sì che la deformazione della lamiera rimanga confinata 
alla zona immediatamente circostante al fastener, evitando in 
tal modo l’ondulazione della lamiera stessa.
Poiché il metodo di montaggio aggancia il fastener entro lo 
spessore della lamiera, con l’uso di questo tipo di fastener si 
ottiene una finitura perfettamente a filo sul lato opposto a 
quello di introduzione.

SELF-CLAMPING FASTENERS

The knurled or hexagonal flange on the fastener is designed 
to allow the mating material to slide into the groove that 
forms underneath.
The balanced volumes of the flange and the groove ensure 
that the deformation of the sheet metal remains confined 
to the area immediately surrounding the fastener, thus 
preventing corrugation of the sheet metal.
Because the assembly method engages the fastener within 
the thickness of the sheet metal, using this type of fastener 
results in a perfectly flush finish on the side opposite the 
insertion point.

1

Punzonare nella lamiera un foro 
della misura raccomandata e 
introdurre l’inserto perpendico-
larmente nel foro.

Punch a hole of the recommen-
ded size in the sheet metal and 
insert the insert perpendicularly 
into the hole.

2

Applicare sulla testa dell’inserto 
una pressione sufficiente a pro-
vocare la penetrazione totale del 
colletto di aggancio sull’intera 
circonferenza e portare la spalla 
dell’inserto in battuta con la 
lamiera.

Apply sufficient pressure to the 
head of the insert to cause the 
coupling collar to fully penetrate 
around its entire circumference 
and bring the shoulder of the 
insert into contact with the 
sheet metal.

3

Inserire la vite o il bullone di 
fissaggio dal lato opposto alla 
testa dell’inserto.

Insert the fixing screw or bolt 
from the opposite side to the 
head of the insert.
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ARB
BOCCOLA ANCORA
BUSHING ANCHOR

ARB è una boccola filettata imperdibile progettata per adat-
tarsi a un’ampia gamma di spessori di lamiera. Il suo gambo 
seghettato, una volta rivettato, garantisce un’elevata coppia e 
resistenza all’espulsione. Una versione con distanziale ARBSO 
consente di specificare la lunghezza del corpo, fornendo così 
un distanziale filettato imperdibile.

ARB is a captive threaded bush designed to suit a wide range 
of sheet thicknesses. Its serrated shank when riveted, achieves 
high torque and push out resistance. A standoff version 
ARBSO allows the body length to be specified, thus providing 
a captive threaded spacer.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

BOCCOLE
Codice di Prodotto ARB

BUSHINGS
ARB Product Code.

AA BB

CC

GG

DISTANZIATORI
Codice di Prodotto ARBSO

SPACERS
ARBSO Product Code.

AA BB

FF

LL

GG

VANTAGGI
• Ideale per le lamiere sia più sottili che più dure.
• Ideale per leghe leggere, alluminio, magnesio, ecc.
• Utilizzabile per unire due lamiere.

ADVANTAGES

• Ideal for both thinner and harder sheet metals.
• Ideal for light alloys, aluminum, magnesium, etc.
• Can be used to join two sheets together.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
DIMENSIONE DEL FORO NELLA LAMIERA
I fori possono essere punzonati o forati e deve essere mante-
nuta una tolleranza di -0,00 +0,1 mm
INSTALLAZIONE
Per ridurre la sporgenza sul retro della lamiera, è essenziale 
utilizzare sempre il punzone di rivettatura corretto (vedere i 
dati del punzone di assemblaggio). Per risultati uniformi si 
consiglia una pressa, tuttavia è possibile installare piccole 
quantità utilizzando utensili manuali.

DESIGN GUIDE

HOLE SIZE IN SHEET
Holes may be punched or drilled and a tolerance of -0.00 
+0.1 mm should be maintained.
INSTALLATION
To reduce the projection on the reverse side of the sheet it is 
essential that the correct design of riveting punch is always 
used (see Assembly Punch data). For consistent results a press 
is recommended, however small quantities may be installed 
using hand tools.

Dimensione Filettatura
Thread Size

Punzone ARB e ARBSO
ARB & ARBSO Punch

A B C D E

Unificata
Unified

Metrica
Metric mm mm mm mm mm

4 M2,5 / M3 4,3 0,5 0,5 7,1 12,7
6/8 M3,5 / M4 5,3 0,6 0,5 8,7 12,7
10 M5 6,8 0,8 0,5 10,3 12,7
1/4 M6 8,0 0,9 0,6 11,9 12,7

5/16 M8 11,1 1,0 0,6 18,3 19,0/12,7
3/8 - 7/16 M10 13,5 1,1 0,6 18,3 19,0/12,7

1/2 M12 17,1 1,3 0,6 22,2 25,0/12,7

DETTAGLIO PUNZONE
PUNCH DETAIL

EE

AA

DD

10°10° B+CB+C

raggio Braggio B
B radiusB radius

raggio Craggio C
C radiusC radius

Punzone realizzato in acciaio temprato
Punch made of hardened steel
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ARB-ARBSO
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 / M3 M3,5 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Passo in Pollici
UNC 4 - 40 6 - 32 8 - 32 10 - 24 1/4 - 20 5/16 - 18 3/8 - 7-16 1/2 - 13

A Diametro Gambo
A Diameter of Shank

5,80 6,90 6,90 8,30 9,50 13,00 15,40 19,40

B Diametro Corpo
B Body Diameter

7,90 9,50 9,50 11,10 12,70 15,90 19,10 25,40

C Altezza Corpo
C Body Depth (ARB)

3,20 3,80 3,80 4,40 5,70 6,40 7,60 10,20

F Lunghezza Filetto
F Thread Lenght (ARBSO)

3,30 3,90 3,90 4,60 5,90 6,50 7,90 10,40

Foratura Racc. + 0,1
Rec. Hole Size + 0,1 5,90 6,95 6,95 8,35 9,65 13,10 15,50 19,50

L - Lunghezze (ARBSO)
L - Lengths (ARBSO)

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25

G - Codice Gambo
G - Code Gambo

001 003 004 006 008 010 012 013 014 016 018 019 020 022 023 026 026
0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 0,10 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1 3,2 - 3,4 3,5 - 3,7 3,8 - 4,0 4,1 - 4,3 4,4 - 4,6 4,7 - 4,9 5,0 - 6,0

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Adatto per Spessori
Suitable for Thicknesses

ZN Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               SS Acciaio Inox     Stainless Steel

Dimensione
filettatura
Thread Size

Acciaio
Steel

Alluminio
Aluminium

Espulsione
Push out

Coppia diretta
Torque-out

Espulsione
Pushout

Coppia diretta
Torque-out

N Nm N Nm

M2.5 / M3 1100 3,0 800 2,1
M3,5 / M4 1600 6,0 1100 4,5

M5 2500 9,0 1700 6,8
M6 4000 16,0 2850 11,5
M8 5500 24,0 3800 16,2

M10 6800 40,0 4200 28,5
M12 7500 60,0 5500 42,5

Nota: i valori sopra indicati sono medie, se l’installazione è eseguita correttamente. Variazioni 
nelle dimensioni, nel materiale e nell’installazione delle note influiranno su questi risultati.
Per consigli specifici, consigliamo vivamente di consultare il vostro Centro Tecnologico PSM.
Note: the above values are averages when correct installation is performed. Variations in 
notes size, material and installation will affect these results. For specific advice we strongly 
reccommend consultation with your PSM Technology Centre.

PRESTAZIONI
PERFORMANCE

Test condotti utilizzando una boccola 
per rivetti in acciaio con gambo 008 su 
lamiera da 1,5 mm. Per i valori unitari, 
vedere la misura metrica equivalente.
Tests conducted using a Steel Rivet 
Bush - 008 shank code into 1,5 mm 
sheet. For unifled values see equiva-
lent metric size.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

ARB

Codice Prodotto
Product Code

ARB-M4-008-ZN
ARB-M4-008-ZN

Codice Gambo
Shank Code

ARB-M4-008-ZN
ARB-M4-008-ZN

Filettatura
Thread Size

ARB-M4-008-ZN
ARB-M4-008-ZN

Codice Materiale
Material Code

ARB-M4-008-ZN
ARB-M4-008-ZN

ARBSO

Codice Prodotto
Product Code

ARBSO-M4-008x10-ZN
ARBSO-M4-008x10-ZN

Lunghezza
Lenght

ARBSO-M4-008x10-ZN
ARBSO-M4-008x10-ZN

Filettatura
Thread Size

ARBSO-M4-008x10-ZN
ARBSO-M4-008x10-ZN

Codice Materiale
Material Code

ARBSO-M4-008x10-ZN
ARBSO-M4-008x10-ZN

Codice Gambo
Shank Code

ARBSO-M4-008x10-ZN
ARBSO-M4-008x10-ZN

- -
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ARB-TANK
BOCCOLA ANCORA CIECA
ANCHOR BLIND BUSHING

ARB-TANK, una gamma di boccole filettate cieche per ottene-
re un dado a tenuta stagna.

ARB-TANK a range of blind threaded bushings to obtain a 
watertight nut.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

VANTAGGI
• Le boccole del tipo cieco forniscono un metodo semplice
	 per il fissaggio di dadi a tenuta nelle pareti di serbatoi o altri 

contenitori per liquidi.
• Tutti i vantaggi delle boccole di configurazione standard 

ARB, compresa l’alta resistenza alla torsione e la capacità
	 di sostenere carichi elevati.

ADVANTAGES

• Blind-type bushings provide a simple method for fastening 
captive nuts to the walls of tanks or other liquid containers.

• All the benefits of standard ARB configuration bushings, 
including high torsional strength and the ability to support 
heavy loads.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA DELLA LAMIERA
I fori possono essere ricavati mediante punzonatura
o trapanatura, ma deve essere mantenuta una tolleranza
di - 0,00 + 0,1 mm.
MONTAGGIO
Per ridurre l’impronta sul lato opposto della lamiera, è 
essenziale utilizzare sempre un punzone di ribaditura di forma 
e dimensione corretta. Per conseguire i risultati desiderati, si 
raccomanda l’uso di una pressa; tuttavia, piccoli quantitativi
di boccole possono essere montati mediante utensili manuali.

DESIGN GUIDE

SHEET METAL DRILLING
Holes can be punched or drilled, but a tolerance of -0.00 + 
0.1 mm must be maintained.
ASSEMBLY
To reduce the indentation on the opposite side of the sheet 
metal, it is essential to always use a riveting punch of the 
correct shape and size. To achieve the desired results, the 
use of a press is recommended; however, small quantities of 
bushings can be installed using hand tools.

AA

GG

BB

CC
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ARB-TANK
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M3,5 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Passo in Pollici
UNC 4 - 40 6 - 32 8 - 32 10 - 24 1/4 - 20 5/16 - 18 3/8 - 7 - 16 1/2 - 13

A Diametro Gambo
A Diameter of Shank

5,60 6,70 6,70 8,10 9,40 12,80 15,70 19,20

B Diametro Corpo
B Body Diameter

7,90 9,50 9,50 11,10 12,70 15,90 19,10 25,40

C Altezza Corpo
C Body Depth (ARB)

8,50 8,90 8,90 9,20 10,50 11,90 13,30 19,10

Conicità
Taper 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25

Foratura Racc. + 0,1
Rec. Hole Size + 0,1 5,60 6,60 6,60 8,00 9,30 12,70 15,10 19,10

ZN Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel	                SS Acciaio Inox     Stainless Steel

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

ARB TANK

Codice Prodotto
Product Code

ARB TANK-M4-008 ZN
ARB TANK-M4-008 ZN

Filettatura
Thread Size

ARB TANK-M4-008 ZN
ARB TANK-M4-008 ZN

Codice Gambo
Shank Code

ARB TANK-M4-008 ZN
ARB TANK-M4-008 ZN

Codice Materiale
Material Code

ARB TANK-M4-008 ZN
ARB TANK-M4-008 ZN

G - Codice Gambo
G - Code Gambo

001 003 004 006 008 010 012 013 014 016 018 019 020 022 023 026 026
0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 0,10 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1 3,2 - 3,4 3,5 - 3,7 3,8 - 4,0 4,1 - 4,3 4,4 - 4,6 4,7 - 4,9 5,0 - 6,0

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Adatto per Spessori
Suitable for Thicknesses
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MINARB - MINOFF
BOCCOLA ANCORA MINIATURIZZATA
ANCHOR MINIATURIZED BUSHING

MINARB® è una boccola in miniatura, progettata per appli-
cazioni in cui lo spazio o la distanza dal bordo della lamiera 
sono un fattore critico. Il risparmio di peso è il motivo per cui 
MINARB® può essere scelto. Una versione con distanziale 
(MINOFF) consente di specificare la lunghezza del corpo, 
fornendo così un distanziatore filettato fisso.

The MINARB® is a miniature designed for applications where 
space or distance to the sheet edge is at a premium. Weight 
saving is reason the MINARB® may be selected. A standoff 
version (MINOFF) allows the body length to be specified, 
thus providing a captive threaded pacer.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

VANTAGGI
• Ideale sia per le lamiere più sottili che più dure.
• Possibile installazione vicino al bordo della lamiera.
• Offre una finitura quasi a filo.

ADVANTAGES

• Ideal for both thinner and harder sheet metal.
• Can be installed close to the edge of the sheet metal.
• Provides a nearly flush finish.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA DELLA LAMIERA
I fori possono essere punzonati o forati e deve essere mante-
nuta una tolleranza di -0,00 +0,1 mm.
MONTAGGIO
È essenziale utilizzare sempre il punzone di rivettatura corretto 
(vedere i dati del punzone di assemblaggio). Per risultati 
uniformi si consiglia una pressa, tuttavia è possibile installare 
piccole quantità utilizzando utensili manuali.

DESIGN GUIDE

SHEET METAL DRILLING
Holes may be punched or drilled and a tolerance of -0.00 
+0.1 mm should be maintained.
ASSEMBLY
It is essential that the correct design of riveting punch is 
always used (see Assembly Punch data). For consistent results 
a press is recommended, however small quantities may be 
installed using hand tools.

BOCCOLE
Codice di Prodotto 

MINARB

BUSHINGS
MINARB Product 

Code

AA BB

CC

GG

DISTANZIATORI
Codice di Prodotto 

MINOFF

SPACERS
MINOFF Product 

Code

GG

FF

AA BB

LL

DETTAGLIO PUNZONE
PUNCH DETAIL

EE

AA

DD

10°10° B+CB+C

raggio Braggio B
B radiusB radius

raggio Craggio C
C radiusC radius

Dimensione Filettatura
Thread Size

Punzone MINARB & MINOFF
MINARB & MINOFF Punch

A B C D E

Unificata
Unified

Metrica
Metric mm mm mm mm mm

2 2 2,4 0,5 0,5 4,8 12,7
- 2,5 3,1 0,5 0,5 5,5 12,7
4 3 3,1 0,5 0,5 5,5 12,7
6 3,5 4,3 0,5 0,5 7,1 12,7
8 4 4,3 0,5 0,5 7,1 12,7

10 5 5,3 0,5 0,5 8,7 12,7
1/4 6 6,5 0,5 0,5 10,3 12,7

5/16 8 8,5 0,5 0,5 12,4 12,7
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MINARB - MINOFF
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

Passo in Pollici
UNC 2 - 56 - 4 - 40 6 - 32 8 - 32 10 - 24 1/4 - 20 5/16 - 18

A Diametro Gambo
A Diameter of Shank

3,50 4,20 4,20 5,40 5,40 6,40 7,60 9,70

B Diametro Corpo
B Body Diameter

5,00 5,50 5,50 7,00 7,00 8,50 10,00 12,00

C Altezza Corpo
C Body Depth (ARB)

2,30 2,80 2,90 3,20 3,20 3,80 5,10 6,50

F Lunghezza Filetto
F Thread Lenght (ARBSO)

2,80 3,30 3,30 3,80 3,80 4,30 5,60 7,00

Foratura Racc. + 0,1
Rec. Hole Size + 0,1 3,60 4,30 4,30 5,50 5,50 6,50 7,70 9,80

ZN Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel	                SS Acciaio Inox     Stainless Steel

L - Lunghezze (ARBSO)
L - Lengths (ARBSO)

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

G - Codice Gambo
G - Code Gambo

001 003 004 006 008 010 012 013 014 016
0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 0,10 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Adatto per Spessori
Suitable for Thicknesses

Dimensione Filettatura
Thread Size

Acciaio
Steel

Alluminio
Aluminium

Espulsione
Push-out

Coppia diretta
Torque-out

Espulsione
Push-out

Coppia diretta
Torque-out

N Nm N Nm

M2 700 1,2 500 0,9
M2,5 / M3 900 1,7 720 1,2
M3,5 / M4 1300 3,4 915 2,4

M5 2250 5,3 1550 3,5
M6 2600 9,5 1850 6,7
M8 3000 13,0 2100 9,7

PRESTAZIONI
PERFORMANCE

Prove condotte utilizzando un codice di gambo MINARB® - 
008 in lamiera da 1,5 mm. Per le misure unificate, vedere le 
dimensioni metriche equivalenti.

Tests conducted using a steel MINARB® - 008 shank code 
into 1,5 mm sheet. For unified see equivalent metric size.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

MINARB

Codice Prodotto
Product Code

MINARB-M4-008-ZN
MINARB-M4-008-ZN

Filettatura
Thread Size

MINARB-M4-008-ZN
MINARB-M4-008-ZN

Codice Gambo
Shank Code

MINARB-M4-008-ZN
MINARB-M4-008-ZN

Codice Materiale
Material Code

MINARB-M4-008-ZN
MINARB-M4-008-ZN

MINOFF

Codice Prodotto
Product Code

MINOFF-M4-008x12-ZN
MINOFF-M4-008x12-ZN

Filettatura
Thread Size

MINOFF-M4-008x12-ZN
MINOFF-M4-008x12-ZN

Codice Gambo
Shank Code

MINOFF-M4-008-x12-ZN
MINOFF-M4-008-x12-ZN

Lunghezza
Lenght

MINOFF-M4-008x12-ZN
MINOFF-M4-008x12-ZN

Codice Materiale
Material Code

MINOFF-M4-008x12-ZN
MINOFF-M4-008x12-ZN
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MINLOK
BOCCOLA ANCORA AUTOBLOCCANTE
SELF-LOCKING ANCHOR BUSHING

MINLOK è un elemento di fissaggio miniaturizzato per lamie-
ra con una funzione autobloccante integrata interamente in 
metallo. Combina la semplicità e l’affidabilità di un MINARB® 
standard con il bloccaggio della filettatura offrendo un mini-
mo di cinque riutilizzi.

MINLOK is a threaded fastener for sheet metal with an 
inbuilt all-metal self-locking feature. It combines the simplicity 
and reliability of a standard MINARB® with thread locking 
offering a minimum of five re-uses.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

BB AA

CC GG

VANTAGGI
• Garantisce un’eccellente resistenza antisvitante.
• Elimina la necessità di rondelle di sicurezza.
• Elimina la necessità di applicare adesivi di sicurezza.
• Adatto per applicazioni ad alte temperature.

ADVANTAGES

• It guarantees excellent anti-unscrewing resistance.
• Eliminates the need for locking washers.
• Eliminates the need for the application of locking adesive.
• Suitable for high temperature applications.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA DELLA LAMIERA
I fori possono essere punzonati o forati e deve essere mante-
nuta una tolleranza di -0,00 +0,1 mm.
MONTAGGIO
È essenziale utilizzare sempre il punzone di rivettatura corretto
(vedere i dati del punzone di assemblaggio). Per risultati uni-
formi si consiglia l’uso di una pressa, tuttavia piccole quantità 
possono essere installate utilizzando utensili manuali.

DESIGN GUIDE

SHEET METAL DRILLING
Holes may be punched or drilled and a tolerance of -0.00 
+0.1mm should be maintained.
ASSEMBLY
It is essential that the correct design of riveting punch is
always used (see Assembly Punch data). For consistent results 
a press is recommended, however small quantities may be 
installed using hand tools.

Dimensione Filettatura
Thread Size

Punzone MINLOK
MINLOK Punch

A B C D E

Unificata
Unified

Metrica
Metric mm mm mm mm mm

2 2 2,4 0,5 0,5 4,8 12,7
- 2,5 3,1 0,5 0,5 5,5 12,7
4 3 3,1 0,5 0,5 5,5 12,7
6 3,5 4,3 0,5 0,5 7,1 12,7
8 4 4,3 0,5 0,5 7,1 12,7

10 5 5,3 0,5 0,5 8,7 12,7
1/4 6 6,5 0,5 0,5 10,3 12,7

5/16 8 8,5 0,5 0,5 12,4 12,7

DETTAGLIO PUNZONE
PUNCH DETAIL

EE

AA

DD

10°10° B+CB+C

raggio Braggio B
B radiusB radius

raggio Craggio C
C radiusC radius
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MINLOK
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6 M8

Passo in Pollici
UNC 4 - 40 8 - 32 10 - 24 1/4 - 20 5/16 - 18

A Diametro Gambo
A Diameter of Shank

4,20 8,40 6,40 7,80 9,70

B Diametro Corpo
B Body Diameter

5,50 7,00 8,50 10,00 12,00

C Altezza Corpo
C Body Depth (ARB)

2,80 3,20 3,80 5,10 6,50

Foratura Racc. + 0,1
Rec. Hole Size + 0,1 4,30 5,50 6,50 7,70 9,80

ZN Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel	                SS Acciaio Inox     Stainless Steel

G - Codice Gambo
G - Code Gambo

001 003 004 006 008 010 012 013 014 016
0,5 - 0,6 0,7 - 0,8 0,9 - 0,10 1,1 - 1,3 1,4 - 1,6 1,7 - 1,9 2,0 - 2,2 2,3 - 2,5 2,6 - 2,8 2,9 - 3,1

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Adatto per Spessori
Suitable for Thicknesses

Dimensione Filettatura
Thread Size

Acciaio
Steel

Alluminio
Aluminium

Espulsione
Push-out

Coppia diretta
Torque-out

Espulsione
Push-out

Coppia diretta
Torque-out

N Nm N Nm

M2 700 1,2 500 0,9
M2,5 / M3 900 1,7 720 1,2
M3,5 / M4 1300 3,4 915 2,4

M5 2250 5,3 1550 3,5
M6 2600 9,5 1850 6,7
M8 3000 13,0 2100 9,7

PRESTAZIONI
PERFORMANCE

Prove condotte utilizzando un codice di gambo MINARB®

- 008 in lamiera da 1,5 mm. Per le misure unificate, vedere
le dimensioni metriche equivalenti.

Tests conducted using a steel MINARB® - 008 shank code 
into 1,5 mm sheet. For unified see equivalent metric size.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

MINLOK

Codice Prodotto
Product Code

MINLOK-M4-008 ZN
MINLOK-M4-008 ZN

Filettatura
Thread Size

MINLOK-M4-008 ZN
MINLOK-M4-008 ZN

Codice Gambo
Shank Code

MINLOK-M4-008 ZN
MINLOK-M4-008 ZN

Codice Materiale
Material Code

MINLOK-M4-008 ZN
MINLOK-M4-008 ZN
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ASL
BOCCOLA TIPO “ANCORA” CON COLLARE IN NYLON
ANCHOR-BUSHING WITH NYLON COLLAR

ASL è stato progettato in modo tale da incorporare i vantaggi 
dei dadi di sicurezza con collare di nylon in una boccola di tipo 
“ancora”. L’inserto in nylon assicura un potere autofrenante 
duraturo secondo le norme BS4929.

The ASL has been designed to incorporate the advantages of 
nylon collared safety nuts into an anchor-type bushing.
The nylon insert ensures long-lasting self-locking performance 
in accordance with BS4929.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

dd

BB

AA

hh

cc

MATERIALE
Acciaio BS 970-220 M07. Zincatura e 
passivazione chiara a norma BS 3382.
MATERIAL
Steel BS 970-220 M07. Clear zinc 
plating and passivation to BS 3382.

Passo Pollici
Iso Inches

Passo Metrico
Iso Metric

G
Codice Gambo

Gambo code

S
Spessore lamiera

Sheet metal thickness

A
Imbocco minore

Minor entrance
B h c d Misura foro raccomandata

Recommended hole size

- - - mm mm mm mm mm mm mm

4,40 M3
1 fino a 1,0

5,75 8,0 4,0 1,3 5,15 6,02 1,1 - 1,5
3 1,6 - 2,0

6,32 M3,5
1 fino a 1,0

6,75 9,5 4,5 1,8 5,65 7,02 1,1 - 1,5
3 1,6 - 2,0

8,32 M4
1 fino a 1,0

6,75 9,5 4,5 1,8 6,9 7,02 1,1 - 1,5
3 1,6 - 2,0

10,32 M5
1 fino a 1,0

8,25 11,0 5,0 1,8 8,2 8,52 1,1 - 1,5
3 1,6 - 2,0

1/4 M6

2 fino a 1,5

9,25 12,5 6,5 1,8 9,4 9,5
3 1,6 - 2,0
4 2,1 - 2,5
5 2,6 - 3,0

5/16 M8

2 fino a 1,5

12,75 16,0 7,0 2,0 12,15 13,0
3 1,6 - 2,0
4 2,1 - 2,5
5 2,6 - 3,0

3,8 M10

2 fino a 1,5

15,25 19,0 8,0 3,0 15,42 15,5
3 1,6 - 2,0
4 2,1 - 2,5
5 2,6 - 3,0

1/2 M12

2 fino a 1,5

19,25 25,4 11,0 3,18 17,30 19,5
3 1,6 - 2,0
4 2,1 - 2,5
5 2,6 - 3,0

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

ASL

Codice Prodotto
Product Code

ASL-M4-2
ASL-M4-2

Codice Filetto
Thread code

ASL-M4-2
ASL-M4-2

Codice Gambo
Gambo code

ASL-M4-2
ASL-M4-2

GG SS
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FLANGEFORM
DADO A RIBADIRE
RING NUT

I DADI E PRIGIONIERI “AUTOFORMANTI” FLANGE-
FORM® sono inserti metallici stampati ad alta resistenza 
di fissaggio specialmente progettati per le applicazioni su 
spessori sottili. I Flangeform® permettono di ottenere il mas-
simo delle prestazioni tecniche in termini di coppia, trazione, 
espulsione assiale e riduzione dei costi di lavorazione.

FLANGEFORM® SELF-FORMING NUTS AND STUDS are 
stamped metal inserts with high fastening strength, specially 
designed for thin-wall applications. Flangeform® nuts allow 
for maximum technical performance in terms of torque, tensile 
strength, axial ejection and reduced machining costs.

DADI E PRIGIONIERI FLANGEFORM®

Il dado durante la posa imbutisce la lamiera di supporto (pre-
ventivamente preforata), mentre la matrice, posta al di sotto 
della lamiera, risvolta il colletto del dado ancorandolo alla 
lamiera. I dadi da inserire meccanicamente in lamiere sottili 
mediante pressa si differenziano dai dadi saldati a proiezione 
per la qualità della finitura e per la maggiore tenuta.

FLANGEFORM® NUTS AND STUDS

During installation, the nut presses into the support sheet 
(previously pre-drilled), while the die, placed underneath the 
sheet, turns the nut collar, anchoring it to the sheet. Nuts 
mechanically inserted into thin sheet metal using a press differ 
from projection-welded nuts in the quality of their finish and 
their greater strength.

VANTAGGI
• Fissaggio ad alta resistenza su materiali sottili.
• Posizionamento accurato e sicuro.
• Elevata resistenza al momento flettente.
• Un Flangeform copre l’intera gamma di spessori di lamiera.
• La resistenza alla trazione e allo sfilamento hanno 

prestazioni simili.
• Garantisce una superficie di montaggio a filo.
• Nessun spruzzo/fumo di saldatura - processo ecologico.
• Può essere installato su due strati di materiale.
• Ideale per l’inserimento multiplo e l’assemblaggio 

automatizzato nello stampo o fuori linea.
• Riduzione dei costi.

ADVANTAGES

• High strength attachment point in thin materials.
• Accurate & positive positioning.
• High bending moment resistance.
• One Flangeform type per size covering material thickness 

range.
• Pull & push out strength is of similar performance.
• Provides a flush mounting surface.
• No weld splatter/fumes - environmentally friendly process.
• Can be installed into 2 layers of material.
• Ideally suited to multiple insertion and automated assembly 

in die or off line.
• Cost Reduction.

PROCESSO DI INSTALLAZIONE
PREPARAZIONE DEL FORO
Il foro, ottenuto con punzone, deve avere una tolleranza di
+/-0.1 mm. Per le misure dei fori, vedere le tabelle del catalogo.
PREPARAZIONE DELLA LAMIERA
FLANGEFORM® è adatto per lamiere con durezza fino a 80 Rb.
SPESSORE LAMIERA
Vedere le tabelle del catalogo.
INSTALLAZIONE
Utilizzo di presse idrauliche con alimentazione manuale/auto-
matica.
MATRICE DI MONTAGGIO
La matrice MINI DIE varia in funzione dello spessore della 
lamiera, del foro e della durezza.

INSTALLATION PROCESS

HOLE PREPARATION
A pre-punched or drilled hole is required with a tolerance of 
+/- 0.1 mm. Refer to product data sheet for hole sizes.
SHEET PREPARATION
Flangeform is suited up to 80Rb.
SHEET THICKNESS
Refer to the product data sheet for material thickness range.
INSTALLATION
Can be used on progression, transfer, off-line mechanical/hy-
draulic presses using auto-fed or manual technique.
TOOLING
Mini-Die (bottom tool) will vary depending upon the material 
thickness, hole size and hardness.
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VANTAGGI COMMERCIALI
Il modo più conveniente per installare Flangeform® è l'ali-
mentazione automatica direttamente nella pressa - notevoli 
risparmi possono essere raggiunti rispetto ai costi di saldatura 
inoltre un potenziale di risparmio del 20-50% rispetto ai 
fissaggi dei principali concorrenti.

COMMERCIAL ADVANTAGES

The most cost-effective way to install Flangeform® is via auto-
mated feeding directly into the press - significant saving can 
be archieved compared with welding costs, plus a potential 
20-50% saving compared with leading competitors'fasteners.

FLANGEFORM® FINITURA SUPERIORE, RISULTATI DURATURI
FLANGEFORM® SUPERIOR FINISH, LASTING RESULTS

Finitura liscia e professionale.
Smooth, professional finish.
Nessun segno di saldatura.
No welding marks.
Nessuna deformazione del materiale.
No material deformation.
Installazione rapida e costi ridotti.
Fast installation and reduced costs.

√

√

√

√

Segni di saldatura evidenti.
Visible welding marks.
Finitura irregolare.
Irregular finish.
Rischio di deformazioni termiche.
Risk of thermal distortion.
Processo più lento e costi più elevati.
Slower process and higher costs.

X

X

X

X

L'EFFETTO ICEBERG
THE ICEBERG EFFECT

PREZZO D'ACQUISTO = COSTO PER IL FISSAGGIO!
PURCHASE PRICE = TOTAL COST OF FASTENING!

COSTI VISIBILI
• Costo del componente.

VISIBLE COSTS
• Component cost.

COSTI NASCOSTI
• Costo dell'energia.
• Lavori in corso.
• Problemi di qualità.
• Impatto ambientale
	 (evaporazione).

HIDDEN COSTS
• Energy cost.
• Work in progress.
• Quality problems.
• Environmental impact 

(evaporation).

DADI A SALDATURA
WELD NUTS

FLANGEFORM®

FLANGEFORM®

RIDUZIONE COSTI
COST REDUCTION

Risparmi fino al 
20-50% rispetto ai 
fissaggi dei principali 
concorrenti.
Save up to 20-50% 
compared with 
leading competitor's 
fasteners.

EFFICIENZA
EFFICIENCY

Installazione rapida e 
alimentazione auto-
matica nella pressa.
Fast installation and 
automated feeding 
into the press.

QUALITÀ SUPERIORE
SUPERIOR QUALITY

Nessuna saldatura, 
nessuna deformazio-
ne, finitura sempre 
professionale.
No welding, no 
distortion, always a 
professional finishing.

SOSTENIBILITÀ
SUSTAINABILITY

Nessun fumo o spruzzi 
di saldatura,processo 
pulito ed ecososte-
nibile.
No fumes or welding 
spatter, clean and 
eco-friendly process.
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AA EE

BB

DD CC

Passo Metrico
Iso Metric A B D E Spessore Lamiera

Sheet Metal Thickness
Diametro
Diameter

Tonnellate
Tonnage

mm mm mm mm mm mm

M4 6,63 5,13 2,85 8,80

0,7 4,6 3,0
1,0 4,6 3,0
1,2 4,6 3,0
1,5 4,7 3,5

M5 8,25 7,68 4,25 10,90

0,7 4,8 3,5
1,0 4,8 3,5
1,2 5,5 4,0
1,5 5,7 4,5
2,0 5,8 5,0

M6 9,90 9,18 5,00 13,70

0,7 5,1 4,0
1,0 5,1 4,0
1,2 5,9 4,5
1,5 6,5 5,5
2,0 6,5 6,0
2,5 6,6 8,0

M8 13,29 10,85 5,65 17,60

0,7 6,9 5,0
1,0 6,9 5,0
1,2 8,0 5,5
1,5 8,0 7,5
2,0 8,5 8,0
2,5 8,6 9,5
3,0 8,9 10,0

M10 16,48 12,58 6,45 21,75

1,0 9,4 8,0
1,2 9,4 8,5
1,5 10,0 9,5
2,0 10,3 10,0
2,5 11,4 11,5
3,0 11,6 12,0

M12 19,90 16,23 8,75 26,30

1,5 11,1 16,0
2,0 12,1 16,5
2,5 13,1 17,0
3,0 13,1 17,5

CARATTERISTICHE TECNICHE
MATERIALE DADI
Acciaio BS EN ISO 10263-2. Classe di resistenza meccanica 
BS3692 Grado 8. Altri materiali a richiesta.
FILETTATURA
Standard ISO Metrica secondo le norme ISO 965/ BS 3643-6H. 
Tolleranza di filettature secondo la norma ISO 1502/ BS919.
A richiesta filettatura in pollici UNC e UNF.
FINITURA SUPERFICIALE
Zincatura chiara trivalente. Altre zincature a richiesta.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

MATERIAL NUTS
Steel BS EN ISO 10263-2. Finished nuts to conform to BS3692 
Grade 8 me-chanical properties. Other materials are available.
THREAD
Standard ISO Metric coarse pitch series to ISO 965/BS 3643-
6H. Gauge tolerances in accordance with ISO 1502 / BS919 
used to determine thread acceptability. After plating, threads 
must be capable of accepting a Go gauge of basic size. Other
thread forms available.
FINISH
Zinc & Clear trivalent passivation as standard, other plating 
finishes available.
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

Ø FØ F

Z1Z1
Z2Z2

Z1Z1
RR

HH

AA

NOTA BENE
• La dimensione Z1 quando i dadi sono montati manualmente 

simultaneamente.
• La dimensione Z2 quando i dadi sono montati manualmente 

uno alla volta.

PLEASE NOTE
• Dimension Z1 when nuts are emplaced manualy simultaneously.
• Dimension Z1 when nuts are emplaced manualy one at a time.

Dati per montaggio manuale di dadi FLANGEFORM®

Data for manual assembly of FLANGEFORM® nuts

Passo Metrico
Iso Metric H Ø F R min A min Z1 Z2

mm mm mm mm mm mm

M4 2,5 9,5 7,0 9,0 16,0 13,0
M5 3,8 12,5 8,5 10,0 19,0 16,0
M6 4,0 - 5,0 15,0 10,0 12,0 22,0 19,0
M8 5,5 - 7,5 19,0 14,0 15,0 28,5 24,0

M10 6,5 - 8,5 25,4 17,0 20,0 38,0 32,0
M12 10,2 - 10,7 35,0 25,0 27,0 48,0 44,0

Le dimensioni riportate sono relative all’uso di matrici standard MINI DIE. È possibile costruire matrici speciali per dimensioni A e Z inferiori.
The dimensions shown are for the use of standard MINI DIE dies. Special dies can be built for smaller A and Z dimensions.

METODO DI MONTAGGIO
ASSEMBLY METHOD

1

POSIZIONAMENTO
La lamiera forata viene 
centrata sulla spina retrattile 
della matrice MiniDie.

POSITIONING
The perforated sheet is 
centered on the retractable 
pin of the MiniDie.

4

INSTALLATO
Da un lato il dado 
FLANGEFORM® rimane 
perfettamente a filo lamiera
e diventa un corpo unico con 
la lamiera stessa.

INSTALLED
On one side, the FLANGE-
FORM® nut sits perfectly 
flush with the sheet metal 
and becomes a single piece 
with the sheet metal itself.

2

IMBUTITURA
Mediante un punzone piatto 
o scaricato al centro, si ap-
plica sul FLANGEFORM® uno 
sforzo di compressione che 
permette di imbutire il foro 
nella lamiera.

DRAWING
Using a flat or center-reces-
sed punch, a compressive 
force is applied to the FLAN-
GEFORM®, allowing the hole 
to be drawn into the sheet 
metal.

3

RIBADITURA
Il collarino liscio alla base 
del dado si ribadisce sui 
bordi imbutiti del foro nella 
lamiera.

RIVETING
The smooth collar at the base 
of the nut is riveted onto the 
drawn edges of the hole in 
the sheet metal.
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FLANGEFORM® MINI DIE PER DADI
FLANGEFORM® MINI-DIE FOR NUTS

Le matrici Mini-die sono strettamente necessarie per il
corretto montaggio dei dadi FLANGEFORM®.

Mini-die dies are strictly necessary for the correct assembly
of FLANGEFORM® nuts.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

CC

AA

BB

Passo Metrico
Iso Metric

A
Altezza
Height

B
Diametro
Diameter

C
Centro scanalatura

Groove center

mm mm mm

M4 20,70 / 20,80 15,989 / 16,000 8,0

M5 27,55 / 27,65 18,989 / 19,000 9,0

M6 32,00 / 32,10 21,963 / 21,975 12,5

M8 38,00 / 38,10 28,463 / 28,475 12,5

M10 54,00 / 54,10 37,963 / 37,975 12,5

M12 66,10 / 66,00 44,980 / 45,000 21,0

COME ORDINARE UNA MINI-DIE
HOW TO ORDER MINI-DIE

Codici Mini-die per Spessore Lamiera
Mini-die code for metal shit thikness

Dadi H/T
H/T nuts

Mini stampi per il posizionamento dei dadi
Mini dies for nut emplacements

0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0

mm mm mm mm mm mm mm

M3 H/T MD2032 A MD2032 A - - - - -
M4 H/T MD2042 A MD2042 A MD2044 B MD2044 B MD2044 B - -
M5 H/T MD2052 A MD2052 A MD2054 B MD2054 B MD2054 B - -
M6 H/T MD2062 A MD2062 A MD2064 B MD2064 B MD2064 B MD4444 C MD4444 C
M8 H/T MD2082 A MD2082 A MD2084 B MD2084 B MD2084 B MD2085 C MD2085 C
M10 H/T MD2103 A MD2103 A MD2104 B MD2104 B MD2104 B MD2105 C MD2105 C
M12 H/T MD2278 A MD2278 A MD2278 A MD2278 A MD2573 B MD2578 C MD2578 C
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PRESTAZIONI
PERFORMANCE

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DIRECT TORQUEPUSH OUT PULL OUT

Diametro filettatura dado
Nut thread diameter

Spessore lamiera
Sheet metal thickness

Flangeform® in acciaio
Steel Flangeform®

Espulsione
Push out

Trazione
Pull out

Coppia diretta
Direct torque

mm Kn Kn Nm

M5
0,7 3,0 4,0 9,0
1,0 7,0 7,0 9,0
1,5 9,0 10,0 9,0

M6

0,7 3,9 4,7 19,0
1,0 7,3 7,4 19,0
1,5 11,9 11,0 19,0
2,0 14,0 11,5 19,0

M8

0,7 4,8 4,5 -
1,0 6,5 9,7 36,0
1,5 13,1 16,0 36,0
2,0 17,0 16,0 36,0
2,5 27,9 18,0 36,0

M10

1,0 7,3 9,6 -
1,5 10,8 15,2 80,0
2,0 16,7 20,0 81,0
2,5 28,0 20,0 84,0
3,0 29,0 20,0 85,0

M12

1,5 26,0 18,0 100,0
2,0 44,0 24,0 114,0
2,5 44,0 28,0 140,0
3,0 45,0 31,0 140,0

NOTA BENE: i dati sopra indicati si riferiscono a test effettuati in laboratorio con puro valore indicativo.
PLEASE NOTE: the above data refer to tests carried out in the laboratory and are for indicative purposes only.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

ESEMPIO
EXAMPLE

Descrizione
Description

FLANGEFORM® -M8-ZN
FLANGEFORM®-M8-ZN

Filettatura
Thread Size

FLANGEFORM® -M8-ZN
FLANGEFORM®-M8-ZN

Finitura
Finish

FLANGEFORM® -M8-ZN
FLANGEFORM®-M8-ZN
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FLANGEFORM
PRIGIONIERO A RIBADIRE
CLINCH STUD

Oltre ai dadi FLANGEFORM sono prodotte anche le varianti 
con vite prigioniera e perno liscio. Si monta su lamiere di
spessori variabili fino ad un massimo di 3mm utilizzando
una pressa.

In addition to FLANGEFORM nuts, variants with stud bolts, 
smooth pins, are also available. They can be mounted on 
sheet metal of varying thicknesses up to 3 mm using a press.

VANTAGGI
• Elevata resistenza alla flessione rispetto al piano lamiera.
• Installazione automatica sotto stampo.
• Semplice montaggio di ripresa per campionature di prova.
• Minimo ingombro per la parte non in vista sulla lamiera.

ADVANTAGES

• High bending strength compared to the sheet metal plane.
• Automatic installation under the mold.
• Simple retrofitting for test samples.
• Minimum footprint for the hidden part on the sheet metal.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
MATERIALE STANDARD
Acciaio dolce.
FINITURE STANDARD
Zincatura con passivazione chiara e cera speciale (è applicato 
un lubrificante per il controllo coppia, che non deve essere 
rimosso).

DESIGN GUIDE

STANDARD MATERIAL
Mild steel.
STANDARD FINISHES
Zinc plating with clear passivation and special wax (a torque 
control lubricant is applied, which must not be removed).

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

LLBB

DD

AAEE

METODO DI MONTAGGIO
ASSEMBLY METHOD

1
POSIZIONAMENTO
La lamiera forata viene centrata sulla 
spina retrattile della matrice MiniDie.
POSITIONING
The perforated sheet is centered on 
the retractable pin of the MiniDie die.

2
IMBUTITURA
Mediante un punzone scaricato, 
si applica sul FLANGEFORM uno sforzo 
di compressione che permette di 
imbutire il foro nella lamiera.
DRAWING
Using a die-cut punch, a compressive 
force is applied to the FLANGEFORM, 
allowing the hole to be drawn into 
the sheet metal.

3
RIBADITURA
Il collarino liscio alla base del 
prigioniero, si ribadisce sui bordi 
imbutiti del foro nella lamiera.
RIVETING
The smooth collar at the base of the 
stud is riveted onto the drawn edges 
of the hole in the sheet metal.

4
INSTALLATO
Da un lato della lamiera rimane la 
filettatura prigioniera e dall’altro lato 
diventa corpo unico con la lamiera.
INSTALLED
The captive thread remains on one 
side of the sheet metal, and on the 
other side it becomes a single piece 
with the sheet metal.
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ZN Acciaio Zincato Chiaro     Steel Zinc Plated clear

Passo Metrico
Iso Metric

E
Diametro flangia

Flange diameter

B
Altezza corpo

Body Height

D
Lungh. nervature

Rib lenght

A
Ø Collare d’imbocco

Inlet collar diameter

L
Lungh. fil. prigioniero

Stud thread lenghy

Spessore
Lamiera

Sheet Metal
Thickness

Diametro
foro
Hole

diameter

Sforzo mont.
(ton.)

Assembly effort
(ton.)

mm mm mm mm mm mm mm

M4 8,80 5,60 2,75 6,70 8,00 - 20,00

0,7 4,6 2,5
1,0 4,6 3,0
1,2 4,6 3,0
1,5 4,7 3,0

M5 8,80 5,60 2,75 6,70 8,00 - 20,00

0,7 4,6 2,5
1,0 4,6 3,0
1,2 4,6 3,0
1,5 4,7 3,0
2,0 5,0 3,5

M6 10,85 7,60 4,20 8,32 8,00 - 35,00

0,7 4,8 3,5
1,0 4,8 3,5
1,2 5,5 4,0
1,5 5,7 4,5
2,0 5,8 5,0
2,5 6,2 5,5

M8 13,12 9,10 4,95 9,97 10,00 - 70,00

0,7 5,1 5,0
1,0 5,1 5,0
1,2 5,9 5,5
1,5 6,5 7,5
2,0 6,5 8,0
2,5 6,6 9,5
3,0 6,9 10,0

M10 17,70 10,85 5,65 13,30 15,00 - 70,00

0,7 6,9 5,0
1,0 6,9 5,0
1,2 8,0 5,5
1,5 8,0 7,5
2,0 8,5 8,0
2,5 8,6 9,5
3,0 8,9 10,0

Ø filettatura dado
Nut thread diameter

Spessore lamiera
Sheet metal thickness

FLANGEFORM® in acciaio
FLANGEFORM® in steel

Espulsione (Kn)
Expulsion (Kn)

Trazione (Kn)
Traction (Kn)

Coppia diretta (Nm)
Direct torque (Nm)

- mm - - -

M6
0,7 3,0 4,0 9,0
1,0 7,0 7,0 9,0
1,5 9,0 10,0 9,0

M8

0,7 3,9 4,7 19,0
1,0 7,3 7,4 19,0
1,5 11,9 11,0 19,0
2,0 14,0 11,5 19,0

M10

0,7 4,8 4,5 -
1,0 6,5 9,7 36,0
1,5 13,1 16,0 36,0
2,0 17,0 16,0 36,0
2,5 27,9 16,0 36,0

NOTA BENE: la tabella fornisce una guida 
progettuale. Il nostro laboratorio è in grado di 
fornire informazioni personalizzate analizzando 
ogni specifica applicazione.
PLEASE NOTE: the table provides a design 
guide. Our laboratory can provide customized 
information by analyzing each specific 
application.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

FLANGEFORM® PRIGIONIERO

Descrizione
Description

FLANGEFORM®-M8x8-ZN
FLANGEFORM®-M8x8-ZN

Lungh. prigioniero
Stud length

FLANGEFORM®-M8x8-ZN
FLANGEFORM®-M8x8-ZN

Filettatura
Thread Size

FLANGEFORM®-M8x8-ZN
FLANGEFORM®-M8x8-ZN

Finitura
Finish

FLANGEFORM®-M8x8-ZN
FLANGEFORM®-M8x8-ZN

PRESTAZIONI
PERFORMANCE
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PSI - PS
DADO AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING NUT

DATI TECNICI - PSI / PSIS / PSI4 / PSIA
TECHNICAL DATA - PSI / PSIS / PSI4 / PSIA

HHAA

DD

BB

VANTAGGI
• Elevata resistenza alla torsione.
• L’inserto rimane completamente a filo sul lato opposto della 

lamiera.
• Le ridotte dimensioni rendono questo tipo di inserto ideale 

per tutte le apparecchiature elettroniche e di precisione.
• Facile montaggio mediante qualsiasi tipo di pressa a 

pressione graduale.

ADVANTAGES

• High torsional strength.
• The insert remains completely flush with the opposite side 

of the sheet metal.
• The small size makes this type of insert ideal for all electro-

nic and precision equipment.
• Easy assembly using any type of graduated pressure press.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
PREPARAZIONE DEI FORI
I fori possono essere ricavati mediante punzonatura
o trapanatura, ma deve essere mantenuta una tolleranza
di -0,00 +0,08 mm
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners
in acciaio e a 70 RB (128 VPN) per i fasteners in Acciaio 
Inossidabile.
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di pressione 
graduale. NON USARE mai un colpo eccentrico con una pressa 
meccanica ma utilizzare una pressa idraulica.
SPESSORE SERRABILE DELLA LAMIERA
I fasteners autoaggancianti sono adatti a qualsiasi spessore 
di materiale fino a un minimo di 0,8mm (M2-M5) - per altre 
filettature, vedere la tabella.

DESIGN GUIDE

HOLE PREPARATION
Holes can be punched or drilled, but a tolerance
of -0.00 +0.08 mm must be maintained.
SHEET METAL HARDNESS
Must be less than 80 RB (150 VPN) for steel fasteners
and 70 RB (128 VPN) for stainless steel fasteners.
ASSEMBLY
Must always be performed using a gradual pressing action. 
NEVER use an eccentric blow with a mechanical press; use
a hydraulic press instead.
SHEET METAL THICKNESS
Self-clinching fasteners are suitable for any material thickness 
up to a minimum of 0.8 mm (M2-M5) - for other thread sizes, 
see the table.

Il DADO AUTOAGGANCIANTE è un inserto filettato con una 
flangia zigrinata ed una gola di aggancio. La flangia zigrinata, 
quando viene incassata nella lamiera, determina lo scorrimen-
to uniforme di parte della lamiera nella gola di aggancio del 
fastener fornendo, in tal modo, un fissaggio sicuro.

The SELF-CLAMPING NUT is a threaded insert with a knur-
led flange and a locking groove. The knurled flange, when 
recessed into the sheet metal, allows part of the sheet metal 
to slide smoothly into the fastener’s locking groove, thus 
providing a secure fastening.
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GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
NUMERO DI GAMBO
Scegliere sempre il gambo più lungo possibile per un dato 
spessore della lamiera. Ciò ottimizza la resistenza allo strappo 
e ai carichi laterali.
DIREZIONE DI UTILIZZO
Si raccomanda che i fasteners autoaggancianti vengano
sempre utilizzati dal lato dell’imbocco.
MATERIALE STANDARD
Acciaio trattato termicamente, da usare con materiali aventi 
durezza minore di 80 RB (150 HV) (tipi PS e PSI). Acciaio Inos-
sidabile Austenitico (18/8) (tipi PSS e PSIS). Acciaio Inossidabi-
le serie 400 per lamiere in AISI 304 (PS4 e PSI4).
FINITURE STANDARD
Zincatura e Passivazione chiara.
FINITURE A RICHIESTA
Altre finiture su richiesta.

DESIGN GUIDE

SHAFT NUMBER
Always choose the longest possible shank for a given sheet 
metal thickness. This optimizes resistance to tearing and 
lateral loads.
DIRECTION OF USE
It is recommended that self-clinching fasteners always be used 
on the entry side.
STANDARD MATERIAL
Heat-treated steel, for use with materials with a hardness 
of less than 80 RB (150 HV) (types PS and PSI). Austenitic 
stainless steel (18/8) (types PSS and PSIS). 400 series stainless 
steel for AISI 304 sheet metal.
STANDARD FINISHES
Zinc plating and clear passivation.
REQUEST FINISHES
Other finishes on request.

PSI Acciaio zincato    Zinc Plated Steel       PSIS Acciaio Inox    Stainless steel       PSI4 Acciaio Inox serie 400    400 Series Stainless Steel

PSI / PSIS / PSI4
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 M3,5 M4

Codice Gambo
Shank code 0 1 2 0 1 2 0 1 2 3

D Max 4,20 4,73 5,38

B ± 0,4 6,35 7,10 7,95

H ± 0,25 1,50 1,50 2,00

A Max 0,77 0,97 1,38 0,77 0,97 1,38 0,77 0,97 1,38 2,21

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 0,80 1,00 1,40 0,80 1,00 1,40 0,80 1,00 1,40 2,30

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,22 4,75 5,41

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,80 5,60 6,90

PSI / PSIS / PSI4
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M5 M6 M8 M10 M12

Codice Gambo
Shank code 0 1 2 3 0 1 2 3 1 2 3 1 2 1

D Max 6,33 8,73 10,47 13,97 16,95

B ± 0,4 8,75 11,10 12,65 17,35 20,55

H ± 0,25 2,00 4,08 5,47 7,48 8,50

A Max 0,77 0,97 1,38 2,21 1,15 1,38 2,21 3,05 1,38 2,21 3,08 2,21 3,05 3,05

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 0,80 1,00 1,40 2,30 1,02 1,40 2,30 3,20 1,40 2,30 3,20 2,30 3,20 3,20

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 6,35 8,75 10,5 14,00 17,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 7,10 8,60 9,70 13,50 16,00

Nota: su richiesta disponibili anche versioni PS e PSS con forature 4,73 per M3 e foratura 12,7 per M10.
Note: PS and PSS versions with 4.73 mm holes for M3 and 12.7 mm holes for M10 are also available on request.
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PSIA Alluminio     Aluminium

PSIA
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 M3 M3,5 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

D Max 4,22 4,73 5,38 5,97 7,47 8,72

B ± 0,4 6,30 6,30 7,10 7,90 9,50 11,05

H ± 0,25 1,50 2,00 2,00 3,00 3,80 4,08

A Max 0,98 1,38 0,98 1,38 0,98 1,38 0,98 1,38 0,98 1,38 1,38 2,21

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,40 2,30

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,25 4,75 5,40 6,00 7,50 8,75

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,80 5,60 6,90 7,10 7,90 8,60

Prestazioni PSI / PSIS
Performance PSI / PSIS

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5 M3 M3,5 M4

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Codice gambo
Shank code 0 1 2 0 1 2 3 0 1 2 0 1 2 3

Installazione (kN)
Installation (kN) 11,20 - 15,60 11,20 - 15,60 13,40 - 26,70 18,00 - 27,00

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 1,50 1,75 2,00 1,50 1,75 2,00 2,10 1,80 2,40 2,40 3,00 4,00 5,00 4,20

Espulsione (N)
Push-out (N) 480 560 1020 480 560 1020 1110 485 575 1200 495 650 1255 1300

Prestazioni PSI / PSIS
Performance PS I4/ PSIA

mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M5 M6 M8 M10 M12

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Codice Gambo
Shank code 0 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 1

Installazione (kN)
Installation (kN) 18,0- 38,0 27,0 - 36,0 27,0 - 36,0 32,0 - 50,0 33,0 - 49,0

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 3,7 4,5 6,9 6,0 17,1 17,1 16,4 18,9 20,4 18,1 36,1 36,1 73,9

Espulsione (N)
Push-out (N) 535 801 1115 1500 1765 1765 1755 1870 1870 1860 2021 2021 3065

PSI    Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PSIA Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less
PSIS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
PSI4 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 90 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 90 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PSI

Codice Prodotto
Product Code

PSI-M4-1
PSI-M4-1

Filettatura
Thread Size

PSI-M4-1
PSI-M4-1

Codice Gambo
Shank Code

PSI-M4-1
PSI-M4-1

PSIS

Codice Prodotto
Product Code

PSIS-M5-1
PSIS-M5-1

Filettatura
Thread Size

PSIS-M5-1
PSIS-M5-1

Codice Gambo
Shank Code

PSIS-M5-1
PSIS-M5-1

PSI4

Codice Prodotto
Product Code

PSI4-M5-1
PSI4-M5-1

Filettatura
Thread Size

PSI4-M5-1
PSI4-M5-1

Codice Gambo
Shank Code

PSI4-M5-1
PSI4-M5-1

PSIA

Codice Prodotto
Product Code

PSIA-M4-1
PSIA-M4-1

Filettatura
Thread Size

PSIA-M4-1
PSIA-M4-1

Codice Gambo
Shank Code

PSIA-M4-1
PSIA-M4-1
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PS-K
DADO AUTOAGGANCIANTE CON IL CORPO ESAGONALE
SELF-BROCHING NUT WITH HEXAGONAL BODY

Il DADO PS-K permette di avere un filettatura su lamiere fino 
ad 1mm di spessore. Di facile installazione mediante pres-
sione costante, sfrutta la sua corona zigrinata per brocciareil 
materiale ed ottenere ottime prestazione alla torsione e buone 
performance all’espulsione.

The PS-K NUT nut allows you to create a thread in sheets up 
to 1 mm thick.Easy to install under constant pressure, it uses 
its knurled collar to broach the material, ensuring excellent 
torsional performance and good push‑out resistance.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

h1h1

hh

CC

dd

EE

DD

METODO DI MONTAGGIO
ASSEMBLY METHOD

2
Esercitare un pressione costante sul corpo del dado mediante 
punzone liscio.
Apply constant pressure to the nut body using a smooth punch.

3
Dopo l’instalazione si avrà l’accopiamento tra 
dado e vite come da immagine.
After installation, the nut and screw will fit 
together as shown in the image.

1
Centrare il dado nel foro.
Center the nut in the hole.

PS-K
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

C Spessore min. della lamiera
C Minimum sheet metal thickness

1,00 1,50 2,00 1,00 1,50 2,00 1,00 1,50 2,00 1,00 1,50 2,00 1,00 1,50 2,00 2,00 2,00 3,00 3,00 4,00

E Chiave dell’esagono
E Hexagon Key

5,50 5,50 7,00 8,00 10,00 13,00 15,00 17,00 22,00 27,00

D Diametro foro nella lamiera
D Hole diameter in sheet metal

4,50 4,50 5,50 6,50 8,00 10,00 12,50 14,50 18,50 23,00

d 4,70 4,70 5,70 6,75 8,30 10,30 12,85 14,85 18,85 23,40

h 3,00 3,00 3,20 4,50 4,00 5,00 5,00 6,50 8,00 10,00 13,00 16,00

h1 0,90 1,40 1,80 0,90 1,40 1,80 0,90 1,40 1,80 0,90 1,40 1,80 0,90 1,40 1,80 1,80 1,80 2,80 2,40 3,90

PS-K    Acciaio al carbonio zincato     Carbon Steel Zinc Plated               PSS-K Acciaio Inox     Stainless Steel
PS-K   Per lamiere fino a HRB 80     For sheet hardness HRB 60 or less
PSS-K Per lamiere fino a HRB 70     For sheet hardness max HRB 70

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PS-K

Codice Prodotto
Product Code

PS-K-M5-2
PS-K-M5-2

Filettatura
Thread Size

PS-K-M5-2
PS-K-M5-2

Spessore lamiera
Sheet metal thickness

PS-K-M5-2
PS-K-M5-2
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PSMPS
DADO SOTTILE
THIN NUT

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AA

CC

TT EE

PSMPS Acciaio inossidabile serie 300     300 Series Stainless Steel

PSMPS
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M3,5

A gambo max
A shank max

0,61

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet tickness 0,64

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 3,80 4,24 4,75

C Max 3,79 4,22 4,73

E ±0,25 5,60 5,60 6,40

T ±0,25 1,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 3,70 4,30 5,10

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M3,5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 6,70 8,00 8,80

Espulsione (N)
Push-out (N) 156 267 289

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 1,13 1,35 1,58

PSMPS   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PSMPS

Codice Prodotto
Product Code

PSMPS-M3
PSMPS-M3

Filettatura
Thread Size

PSMPS-M3
PSMPS-M3
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PSL
DADO AUTOAGGANCIANTE AUTOFRENANTE
THREAD LOCK FEAUTRE SELF-CLINCHING NUT

Dado autoagganciante che offre una filettatura autofrenante 
che sostituisce l’impiego di altri sistemi autofrenanti con vite 
di assemblaggio.

Self-clinching nut that offers a self-locking thread that repla-
ces the use of other self-locking systems with assembly screw.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA
DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

CCDD

AA

BB

PSL Acciaio zincato     Zinc Plated Steel

PSL
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

Codice lunghezza
Length code 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

A Max 4,20 4,73 5,38 6,33 8,73 10,47

B ±0,25 6,30 7,10 7,90 8,70 11,05 12,65

C ±0,25 1,50 1,50 2,00 2,00 4,08 5,47

D Max 0,98 1,38 0,98 1,38 0,98 1,38 0,98 1,38 1,38 2,21 13,8 2,21

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,40 2,30 1,40 2,30

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,22 4,75 5,41 6,35 8,75 10,50

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,80 5,60 8,90 7,10 8,60 9,70

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

Codice lunghezza
Length code 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 11,2 - 15,6 13,4 - 26,7 18,0 - 27,0 18,0 - 38,0 27,0 - 36,0 27,0 - 36,0

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 1,7 2,03 2,3 2,3 4,0 5,1 4,5 6,8 17,0 17,0 18,7 20,3

Espulsione (N)
Push-out (N) 550 1010 570 1210 645 1250 800 1112 1760 1760 1870 1870

PSL Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PSL

Codice Prodotto
Product Code

PSL-M5-1
PSL-M5-1

Filettatura
Thread Size

PSL-M5-1
PSL-M5-1

Codice Gambo
Shank Code

PSL-M5-1
PSL-M5-1
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PB
DADO AUTOAGGANCIANTE CIECO
BLIND SELF-CLINCHING NUT

Dado autoagganciante cieco adatto per applicazioni dove sia 
richiesta una tenuta stagna ambientale.

Blind self-clinching nut suitable for applications where an 
environmental seal is required.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDEE CC

LLAA

HH

BB

PB
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2

A Max 0,97 1,38 0,97 1,38 0,97 1,38 1,38 2,21
Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,40 2,29

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,22 5,41 6,35 8,75

B Max 4,20 5,38 6,33 8,73
C Max 3,84 5,20 6,02 7,80
D ± 0,25 6,35 7,95 8,75 11,10
E Min 5,30 7,10 7,10 7,80
L ± 0,25 9,60 11,20 11,20 14,30
H Max 8,50 9,80 9,80 12,70
Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,80 6,90 7,10 8,60

PB Acciaio zincato     Zinc Plated Steel               PBS Acciaio Inox     Stainless Steel

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Spessore del foglio
Sheet thickness 1,0 1,4 1,0 1,4 1,0 1,4 1,4 2,3

Installazione (kN)
Installation (kN) 11,5 14,0 16,0 21,0 18,0 25,0 26,0 28,0

Espulsione (N)
Push-out (N) 572 1020 605 1256 630 1110 1782 1782

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 1,7 2,15 3,5 5,1 4,1 6,9 11,9 11,9

PB   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PBS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PB

Codice Prodotto
Product Code

PB-M3-1
PB-M3-1

Filettatura
Thread Size

PB-M3-1
PB-M3-1

Codice Gambo
Shank Code

PB-M3-1
PB-M3-1
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

P-LAS / P-AS / P-LAC / P-AC
DADO AUTOAGGANCIANTE FLOTTANTE
FLOATING SELF-CLINCHING NUT

CC BB

HH

DD AA

AUTOFRENANTE P-LAS / P-LAC
SELF-BRAKING P-LAS / P-LAC

CC BB

JJ

AADD

FILETTATURA LIBERA P-AS / P-AC
FREE THREAD P-AS / P-AC

P-AS / P-LAS Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               P-AC / P-LAC Acciaio Inox     Stainless Steel

P-LAS / P-AS
P-LAC / P-AC

Dimensioni
Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice Gambo
Gambo code 1 2 1 2 1 2 2

A Max 0,97 1,38 0,97 1,38 0,97 1,38 1,38

Spessore minimo lamiera
Minimum sheet metal thickness 0,97 1,38 0,97 1,38 0,97 1,38 1,38

Foro lamiera -0,00 +0,08
Sheet metal hole -0.00 +0.08 7,37 9,35 10,31 13,08

B Max 7,35 9,33 10,29 12,96

C Max 7,37 9,28 10,29 12,96

D ± 0,4 9,14 11,18 11,94 15,24

H Max P-LAS / P-LAC 4,83 5,34 6,86 7,88

J Max P-AS / P-AC 3,31 3,31 4,32 5,34

Distanza min. da centro foro a bordo lamiera
Min.distance from hole center to sheet metal edge 7,62 8,64 9,14 10,67

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice Gambo
Gambo code 1 2 1 2 1 2 2

Foglio di prova
Test sheet

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,4 13,4 13,4 13,4 15,7 15,7 22,3

Espulsione (N)
Push-out (N) 1341 1340 1338 1784 1789 2009 2026

Coppia diretta
Direct couple 9,8 17,2 17,0 22,9 17 22,9 39,9

Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-LAS / P-AS / P-LAC / P-AC

Codice Prodotto
Product Code

P-AC-2
P-AC-2

Codice Gambo
Shank Code

P-AC-2
P-AC-2
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P-PL
DADO AUTOAGGANCIANTE AUTOFRENANTE
SELF-CLINCHING SELF-BRAKING NUT

Dado autoagganciante con inserto in nylon per ottenere un 
effetto autofrenante sulla vite assemblata.

Self-clinching nut with nylon insert to obtain a self-locking 
effect on the assembled screw.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA
DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

TTAA

CC DD

EE

P-PL Acciaio zincato     Zinc Plated Steel               P-PLC Acciaio Inox     Stainless Steel

P-PL
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

A Max 1,53

Spessore della lamiera
Sheet tickness 1,53 - 1,78

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 6,00 7,50 8,00

C Max 5,98 7,48 7,98

D Max 5,52 7,01 7,52

E Max 7,01 8,54 9,00

T Max 3,56 4,20 4,45

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,32 5,59 6,35

Foro max nelle parti attaccate
Max. hole in attached parts 3,50 4,50 5,50

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,34

Espulsione (N)
Push-out (N) 1156 1290 1557

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 2,55 6,77 7,90

P-PL   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-PLC Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-PL

Codice Prodotto
Product Code

P-PL-M4
P-PL-M4

Passo Metrico
Iso Metric

P-PL-M4
P-PL-M4
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P-LK
DADO DI BLOCCAGGIO
LOCKING NUT

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AA

CC

HH

DD SS

P-LK
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2

A Max 0,97 1,38 0,97 1,38 0,97 1,38 0,97 1,38

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40 1,00 1,40

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,37 4,75 6,76 7,92

C Max 4,35 4,73 6,73 7,90

D Max 4,45 4,85 6,20 7,40

S Nom. 6,35 6,35 8,73 9,53

H ± 0,25 3,43 3,43 4,45 5,21

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of shee 3,90 4,00 5,20 5,60

P-LK Acciaio placcato     Plated Steel               P-LKS Acciaio Inox     Stainless Steel

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,3 13,3 13,3 13,3 17,8 19,1 17,8 19,1

Espulsione (N)
Push-out (N) 667 711 667 1112 845 1334 1112 1334

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 2,3 2,3 3,4 4,5 5,6 7,9 11,3 13,6

Coppia Prev. max (Nm)
Prevailing torque max (Nm) 0,45 0,56 1,70 2,05

P-LK   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-LKS Consigliato per l’uso su lamiera durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-LK

Codice Prodotto
Product Code

PLK-M4-1
PLK-M4-1

Filettatura
Thread Size

PLK-M4-1
PLK-M4-1

Codice Gambo
Shank Code

PLK-M4-1
PLK-M4-1
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P-U / P-FEX / P-FEOX
DADO AUTOAGGANCIANTE IN MINIATURA
MINI SELF-CLINCHING NUT

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

EE

AA

CC

TT

DD

P-U / P-FEX / P-FEOX Acciaio Inox     Stainless Steel

P-U
Dimensioni

Dimension

mm

Passo Metrico
Iso Metric M2

E ± 0,13 4,07

A Gambo max
A Shank max

0,79

C -0,13 3,60

D Max 2,50

T +0,4 1,65

Spessore della lamiera
Sheet tickness 0,76 - 0,91

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 3,61

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 2,80

P-FEX / P-FEOX
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

E ± 0,13 4,88 8,17 8,17 9,74

A Gambo max
A Shank max

FEX 1,53

FEOX 1,02

C - 0,13 4,37 7,37 7,37 8,72

D Max 3,96 5,23 6,48 7,72

T +0,4 1,90 2,55 3,05 3,30

Spessore della lamiera
Sheet tickness.

FEX 1,50 - 1,78

FEOX 0,99 - 1,14

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,39 7,39 7,39 8,74

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 3,60 5,20 5,20 7,10

P-U       Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-FEX   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-FEOX Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
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P-UL / P-FE / P-FEO
DADO AUTOAGGANCIANTE AUTOFRENANTE IN MINIATURA
MINI LOCKING SELF-CLINCHING NUT

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AA

CC

TT

P-UL / P-FE / P-FEO Acciaio Inox     Stainless Steel

P-UL
Dimensioni

Dimension

mm

Passo Metrico
Iso Metric M2

E ± 0,13 4,07

A Gambo max
A Shank max

0,76

C -0,13 3,60

D Max 2,50

T +0,4 1,65

Spessore della lamiera
Sheet tickness 0,76 - 0,91

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 3,61

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 2,80

P-FE / P-FEO
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

E ± 0,13 4,88 8,17 8,17 9,74

A Gambo max
A Shank max

FE 1,53

FEO 1,02

C - 0,13 4,37 7,37 7,37 8,72

D Max 3,96 5,23 6,48 7,72

T +0,4 1,90 2,55 3,05 3,30

Spessore della lamiera
Sheet tickness.

FE 1,50 - 1,78

FEO 0,99 - 1,14

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,39 7,39 7,39 8,74

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 3,60 5,20 5,20 7,10

EE

P-U     Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-FE    Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-FEO Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

DD
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PF
DADO AUTOAGGANCIANTE A FILO LAMIERA
FLUSH SELF-CLINCHING NUT

I DADI AUTOAGGANCIANTI A FILO LAMIERA “PF” sono 
stati progettati per fornire una filettatura contenuta entro lo 
spessore della lamiera, con finitura a filo su entrambi i lati del-
la stessa. Una semplice azione di pressione graduale incorpora 
la testa esagonale nella lamiera e il metallo spostato scorre 
uniformemente nel colletto scanalato di aggancio, fissando 
l’inserto saldamente in posizione.

“PF” FLUSH SELF-CLINCHING NUTS are designed to 
provide a thread that is contained within the sheet metal 
thickness, with a flush finish on both sides of the sheet metal. 
A simple, gradual push-in action embeds the hex head into 
the sheet metal, and the displaced metal flows smoothly into 
the grooved engagement collar, holding the insert securely in 
place.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DD

HH BB

VANTAGGI
• Elevata resistenza allo strappo.
• Elevata resistenza alla torsione.
• Finitura a filo su entrambe le superfici della lamiera.

ADVANTAGES

• High tear resistance.
• High torsional strength.
• Flush finish on both sheet metal surfaces.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA
I fori devono restare entro la tolleranza di -0,00 +0,08 mm
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di pressione 
graduale. MAI un’azione violenta.
NUMERO DI GAMBO
Scegliere sempre il gambo più lungo possibile per un dato 
spessore della lamiera.
DIREZIONE DEL CARICO
I dadi autoaggancianti PF devono essere sempre caricati dal 
lato dell’imbocco.

DESIGN GUIDE

DRILLING
Holes must be within a tolerance of -0.00 +0.08 mm
ASSEMBLY
Must always be performed using gradual pressure. NEVER 
force.
SHANK NUMBER
Always choose the longest possible shank for a given sheet 
metal thickness.
LOAD DIRECTION
PF self-clinching nuts must always be loaded from the lead 
side.

METODO DI MONTAGGIO / ASSEMBLY METHOD

1
Posizionare il gambo dell’inserto nel 
foro.

Place the insert shank into the hole.

2
Applicare una pressione fino a giun-
gere a filo della lamiera.

Apply pressure until it is flush with 
the sheet metal.
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PF / PF4
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 M3,5 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 3 4 5

D Max 4,35 5,35 5,35 7,35 7,90 8,72

B Nom. 4,80 6,40 6,40 7,90 8,70 9,50

H Max 1,53 2,30 1,53 2,3 1,53 2,30 1,53 2,30 1,53 2,3 3,05 3,84 4,63

Spessore della lamiera
Sheet thickness 1,53 - 2,30 2,32

min. 1,53 - 2,30 2,32
min. 1,53 - 2,30 2,32

min. 1,53 - 2,30 2,32
min. 1,53 - 2,30 2,32

min.
3,18
3,94

3,96
4,72

4,75
min.

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 4,37 5,40 5,40 7,37 7,92 8,74

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,00 6,50 6,50 7,20 8,00 8,80

PF Acciaio Inox     Stainless steel               PF4 Acciaio Inox serie 400     400 Series Stainless Steel

Prestazioni PF
Performance PF

mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 M3,5 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 3 4 5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Spessore del foglio di prova
Test sheet thickness 1,50 2,30 1,50 2,30 1,50 2,30 1,50 2,30 1,50 2,30 3,10 3,90 4,75

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,50 13,50 13,50 18,00 22,00 26,50

Espulsione (N)
Push-out (N) 900 1100 1100 1060 1060 3700

PF   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

Prestazioni PF4
Performance PF4

mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 M4 M5 M6

Codice Gambo
Shank code 1 2 1 2 1 2 1 2 3 4 5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio Inox serie 300
300 series stainless steel

Spessore del foglio di prova
Test sheet thickness 1,50 2,30 1,50 2,30 1,50 2,30 1,50 2,0 3,10 3,30 4,75

Installazione (kN)
Installation (kN) 32,00 35,00 40,00 50,00 65,00

Espulsione (N)
Push-out (N) 1200 1500 2000 2500 4500

PF4   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PF

Codice Prodotto
Product Code

PF-M4-1
PF-M4-1

Filettatura
Thread Size

PF-M4-1
PF-M4-1

Codice Gambo
Shank Code

PF-M4-1
PF-M4-1

PF4

Codice Prodotto
Product Code

PF4-M4-1
PF4-M4-1

Filettatura
Thread Size

PF4-M4-1
PF4-M4-1

Codice Gambo
Shank Code

PF4-M4-1
PF4-M4-1
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PFH
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING STUD

Il PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE “PFH” è un 
fastener filettato con una flangia zigrinata posta sotto la testa 
che, quando viene incorporata nella lamiera determina lo 
scorrimento del materiale nel colletto scanalato di aggancio 
fornendo, in tal modo, un fissaggio sicuro.

The “PFH” SELF-CLAMPING STUD is a threaded fastener 
with a knurled flange located under the head which, when 
incorporated into the sheet metal, causes the material to 
slide into the grooved coupling collar, thus providing a secure 
fastening.

DATI TECNICI
PFH / PFHS
TECHNICAL DATA
PFH / PFHS TYPES

DDLL

HH

VANTAGGI
• Facilità di montaggio mediante qualsiasi tipo di pressa a 

compressione graduale.
• Elevata resistenza alla torsione.
• Nessun danno alla finitura superficiale di materiali verniciati 

e/o zincati.
• Perpendicolarità costante rispetto al pannello.
• La testa risulta a filo con la superficie della lamiera.

ADVANTAGES

• Easy assembly using any type of graduated compression 
press.

• High torsional strength.
• No damage to the surface finish of painted and/or galvani-

zed materials.
• Consistent perpendicularity to the panel.
• The head is flush with the sheet metal surface.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
Applicare al punzone una forza di compressione sufficiente 
solo ad incassare la testa del prigioniero a filo della superficie 
della lamiera. Evitare le pressioni eccessive. Le forze di mon-
taggio variano con il materiale del pannello e con le dimensio-
ni della testa del prigioniero.
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in 
acciaio e a 70 RB (128 VPN) per l’Acciaio Inossidabile.
FORATURA DELLA LAMIERA
I fori possono essere ricavati mediante punzonatura
o trapanatura, ma deve essere mantenuta una tolleranza
di -0,00 +0,08 mm.
MATERIALE STANDARD
Acciaio Temperato. Acciaio Inossidabile Austenitico 18/8.
FINITURE STANDARD
Prigionieri in acciaio - Zincatura e passivazione chiara. Prigio-
nieri in Acciaio Inossidabile - colore grezzo. Altre finiture di-
sponibili a richiesta. Acciaio inossidabile serve 400 per lamiere 
in AISI 304. Per certe combinazioni di filettatura e spessore 
della lamiera può rendersi necessario prevedere una svasatura 
nella superficie inferiore della matrice.

DESIGN GUIDE

Apply a compressive force to the punch only enough to seat 
the stud head flush with the sheet metal surface. Avoid exces-
sive pressure. Installation forces vary with the panel material 
and the stud head size.
SHEET METAL HARDNESS
Must be less than 80 RB (150 VPN) for steel fasteners and
70 RB (128 VPN) for stainless steel.
SHEET METAL DRILLING
Holes can be punched or drilled, but a tolerance
of -0.00 +0.08 mm must be maintained.
STANDARD MATERIAL
Tempered Steel. 18/8 Austenitic Stainless Steel.
STANDARD FINISHES
Steel studs - Zinc plating and clear passivation. Stainless 
steel studs - raw color. Other finishes available upon request. 
Stainless steel 400 is used for AISI 304 sheet metal. For 
certain thread and sheet metal thickness combinations, it may 
be necessary to provide a countersink in the lower surface of 
the die.
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PFH Acciaio Zincato   Zinc Plated Steel      PFHS Acciaio Inox   Stainless Steel      PFH4 Acciaio Inox Serie 400   400 Series Stainless Steel

PFH   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PFHS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
PFH4 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 92 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 92 or less

PFH
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

D ± 0,4 3,50 4,10 4,60 5,30 5,90 6,50 8,20 9,60

H Max 1,95 1,95 2,10 2,20 2,40 2,70 3,00 3,70

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,60 2,40

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 5,20 5,40 5,60 6,40 7,20 7,20 7,90 9,60

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo
Iso Metric M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8

Materiale del 
foglio di prova

Test sheet material

PFH4 SU
Acciaio inossidabile / Stainless steel

PFHS SU
Acciaio / Steel

PFH SU
Acciaio / Steel

Installazione (kN)
Installation (kN)

PFH4 - 40,0 41,00 - 51,00 54,00 71,00 73,50

PFHS 13,50 13,50 14,70 - 26,00 32,00 44,00 49,90

PFH 9,00 11,00 14,70 22,30 28,00 33,50 46,00 46,00

Espulsione (N)
Push-out (N))

PFH4 - - 2230 - 3300 3600 4210 -

PFHS 700 740 820 1335 1790 2000 2500 2800

PFH 700 740 820 1335 1800 2100 2600 2900

Coppia di
serraggio (Nm)
Torque-out (Nm)

PFH4 - 1,40 1,80 - 6,60 10,80 15,90 -

PFHS 0,45 0,50 1,40 2,00 2,90 6,40 10,00 17,00

PFH 0,45 1,00 1,70 2,80 4,30 6,50 12,00 19,50

Trazione (N)
Pull through (N)

PFH4 - - 3300 - 8010 10020 14950 -

PFHS - 1800 2450 - 4800 6000 10600 13600

PFH 1700 2700 3900 3780 5700 6300 11400 15500

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 6 8 10 12 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 40 45 50

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PFH

Codice Prodotto
Product Code

PFH-M4-20
PFH-M4-20

Filettatura
Thread Size

PFH-M4-20
PFH-M4-20

Lunghezza
Lenght

PFH-M4-20
PFH-M4-20

PFHS

Codice Prodotto
Product Code

PFHS-M4-20
PFHS-M4-20

Filettatura
Thread Size

PFHS-M4-20
PFHS-M4-20

Lunghezza
Lenght

PFHS-M4-20
PFHS-M4-20

PFH4

Codice Prodotto
Product Code

PFH4-M4-20
PFH4-M4-20

Filettatura
Thread Size

PFH4-M4-20
ARB-M4-20

Lunghezza
Lenght

PFH4-M4-20
PFH4-M4-20

Nota: su richiesta disponibili anche nella versione in Alluminio PFHA.
Note: Also available in the PFHA aluminium version upon request.
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HPFH
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE
CON TESTA MAGGIORATA
SELF-CLINCHING STUD WITH LARGER HEAD

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDLLHH

BB

I PRIGIONIERI AUTOAGGANCIANTI “HPFH” sono stati 
progettati per dotare la gamma di fasteners PFH di prestazioni 
superiori, per applicazioni che non richiedono il montaggio a 
filo lamiera.

The “HPFH” SELF-CLAMPING STUD they have been 
designed to provide the PFH fastener range with superior per-
formance, for applications that do not require flush mounting.

VANTAGGI
• Facilità di montaggio con qualsiasi pressa a compressione 

graduale.
• Elevata resistenza alla torsione.
• Prodotti con acciaio temperato per un’elevata resistenza del 

filetto (equivalente al grado 10,9).

ADVANTAGES

• Easy assembly with any step-by-step compression press.
• High torsional strength.
• Made of hardened steel for high thread strength (equivalent 

to grade 10.9).

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
PREPARAZIONE DEI FORI
È consigliabile ottenere fori da punzonatura anche se altri 
metodi sono accettati. L'importante è garantire la tolleranza 
-0,00 +0,13.
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante un’azione di compres-
sione graduale. I prigionieri HPFH non sono stati progettati per 
il montaggio a filo lamiera.
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 150 HV (80 RB).
MATERIALE STANDARD
Acciaio temperato.
FINITURE STANDARD
Zincatura e Passivazione Chiara.

DESIGN GUIDE

HOLE PREPARATION
It is advisable to produce holes by punching, although other 
methods are acceptable. The important point is to ensure a 
tolerance of -0.00 +0.13.
ASSEMBLY
Must always be performed using a gradual compression 
action. HPFH studs are not designed for flush assembly.
SHEET METAL HARDNESS
Must be less than 150 HV (80 RB).
STANDARD MATERIAL
Tempered steel.
STANDARD FINISHES
Zinc plating and clear passivation.
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HPFH Acciaio placcato     Plated Steel               HPFHS Acciaio Inox     Stainless steel

HPFH / HPFHS
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M4 M5 M6 M8 M10

D ± 0,25 6,16 7,80 9,40 12,50 15,70

B Max 2,20 2,70 2,80 3,50 4,10

H Max 1,00 1,14 1,27 1,78 2,29

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,20 1,30 1,50 2,00 2,30

Dim. del foro consigliata +0,13
Recommended hole size +0.13 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 8,00 10,70 11,50 12,70 13,07

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M4 M5 M6 M8 M9

Materiale scheda di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation

PHFH 21,0 27,0 34,0 45,0 55,0

PHFHS 17,6 22,5 25,0 38,0 47,0

Espulsione (N)
Push-out (N)

PHFH 1300 1550 1780 2210 3475

PHFHS 1280 1505 1780 2200 3500

Coppia di serraggio (Nm))
Torque-out (Nm))

PHFH 3,2 7,7 14,5 30,1 49,5

PHFHS 3,0 6,5 11,5 21,0 36,5

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

10 12 15 16 18 20 25 30 35 40 50

HPFH   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 85 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 85 or less
HPFHS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

HPFH

Codice Prodotto
Product Code

HPFH-M4-12
HPFH-M4-12

Filettatura
Thread Size

HPFH-M4-12
HPFH-M4-12

Lunghezze
Lengths

HPFH-M4-12
HPFH-M4-12

HPFHS

Codice Prodotto
Product Code

HPFHS-M4-12
HPFHS-M4-12

Filettatura
Thread Size

HPFHS-M4-12
HPFHS-M4-12

Lunghezze
Lengths

HPFHS-M4-12
HPFHS-M4-12
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PFHL
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE A TESTA RIDOTTA
SELF-CLINCHING STUD WITH REDUCED HEAD

Prigioniero autoagganciante con le dimensioni della testa 
ridotte su applicazioni di lamiere vicino a bordi tranciati.

Self-clinching stud with reduced head size on sheet metal 
applications near sheared edges.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

LL

HH

DD

VANTAGGI
• Prigioniero autoagganciante con testa ridotta per 

applicazioni vicino a bordi e pieghe della lamiera.
• Maggiore flessibilità nella progettazione degli interassi 

filettati.

ADVANTAGES

• Self-clinching stud with reduced head for applications near 
edges and sheet metal folds.

• Greater flexibility in designing threaded center distances.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
MATERIALE
Acciaio / Inox.
FINITURA STANDARD
Zincatura.
FORATURA LAMIERA
I fori possono essere ricavati mediante punzonatura
o trapanatura, ma deve essere mantenuta una tolleranza
di -0,00 +0,08mm.

DESIGN GUIDE

MATERIAL
Steel / Stainless Steel.
STANDARD FINISH
Zinc plating.
SHEET METAL DRILLING
Holes can be punched or drilled, but a tolerance of
-0.00 +0.08 mm must be maintained.
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PFHL Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               PFHLS Acciaio Inox     Stainless Steel

PFHL / PFHLS
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5

D ± 0,4 3,15 3,65 4,65 5,90

H Max 2,10 2,10 2,40 2,70

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 1,00

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 2,50 3,00 4,00 5,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 2,80 3,30 4,30 5,60

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6 8 10 12 15 18 20 25 30

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Spessore del foglio di prova
Test sheet thickness 1,10 1,10 1,10 1,10

Installazione (kN)
Installation (kN) 5,40 5,40 6,70 20,10

Espulsione (N)
Push-out (N) 450 475 555 1010

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 1,20 1,30 2,20 4,50

Trazione (N)
Pull through (N)) 2290 2550 3350 3760

PFHL   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PFHLS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PFHL

Codice Prodotto
Product Code

PFHL-M3-6
PFHL-M3-6

Filettatura
Thread Size

PFHL-M3-6
PFHL-M3-6

Lunghezze
Lengths

PFHL-M3-6
PFHL-M3-6

PFHLS

Codice Prodotto
Product Code

PFHLS-M3-6
PFHLS-M3-6

Filettatura
Thread Size

PFHLS-M3-6
PFHLS-M3-6

Lunghezze
Lengths

PFHLS-M3-6
PFHLS-M3-6
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PTFH
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE PER LAMIERA SOTTILE
SELF-CLINCHING STUD FOR THIN SHEET METAL

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

LL

HHBB

DD

PTFH / PTFHS
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

D ± 0,4 4,50 5,80 6,40

H Max 1,80 1,80 2,30

B Max 0,64

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 0,51

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 3,00 4,00 5,00

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6 8 10 12 15 18 20 25 30 35

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN)

PTFH 7,9 17,8 22,1

PTFHS 6,7 13,4 12,9

Espulsione (N)
Push-out (N))

PTFH 410 450 550

PTFHS 390 465 580

Coppia di
serraggio (Nm)
Torque-out (Nm)

PTFH 1,3 2,0 2,7

PTFHS 0,8 2,5 3,0

PTFH Acciaio zincato     Zinc Plated Steel               PTFHS Acciaio Inox     Stainless steel

PTFH   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PTFHS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PTFH

Codice Prodotto
Product Code

PTFH-M3-6
PTFH-M3-6

Filettatura
Thread Size

PTFH-M3-6
PTFH-M3-6

Lunghezza
Lenght

PTFH-M3-6
PTFH-M3-6
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PHFE Acciaio zincato     Zinc Plated Steel

PHFE Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 85 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 85 or less

PHFE
PRIGIONIERO PER LAMIERA SOTTILE PER IMPIEGHI GRAVOSI
HEAVY DUTY SHEET METAL STUD

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

LL

HHBB

DD

PHFE
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M5 M6 M8

D ± 0,25 9,60 11,35 15,30

H Max 2,60 2,80 3,30

B Max 1,35 1,52 2,13

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,00 1,50

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 5,00 6,00 8,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 10,00 11,50 14,50

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 15 18 20 25 30 35 40 50

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M5

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Coppia max. serraggio dado (Nm)
Max. nut tightening torque (Nm) 6,4 11,0 26,0

Installazione (kN)
Installation (kN) 51,1 60,0 71,1

Espulsione (N)
Push-out (N) 1350 1400 2400

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 8,1 14,4 33,9

Resistenza alla trazione (kN)
Tensile strength (kN) 12,8 18,1 32,9

Trazione (N)
Pull through (N)) 10,6 15,5 27,5

Dim. foro boccola passaggio (mm)
Bushing hole size for pull through (mm) 7,4 8,2 10,3

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PHFE

Codice Prodotto
Product Code

PHFE-M5-8
PHFE-M5-6

Filettatura
Thread Size

PHFE-M5-8
PHFE-M5-8

Lunghezza
Lenght

PHFE-M5-8
PHFE-M5-8
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PH / PHS
PERNO AUTOAGGANCIANTE CON GAMBO LISCIO
SELF-CLINCHING PIN PLANE

Perno autoagganciante con le funzioni di perno liscio per 
esigenze di centraggio dei componenti in lamiere.

Self-clinching pin with smooth pin functions for centering 
needs of sheet metal components.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDLL

PP

HH

PH / PHS
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Diametro del perno P ±0,05
P pin diameter ±0.05

3 4 5 6

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00

Foratura Raccomandata
Recommended Hole Size 3,50 4,10 5,50 6,50

D ±0,4 5,30 6,00 7,50 8,10

H Max 2,29 2,29 2,55 2,70

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,40 7,10 7,80 7,90

PH   Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               PHS Acciaio Inox     Stainless Steel

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 4 6 8 10 12 16 20 22 25 28 30

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Diametro del perno P ±0,05
P pin diameter ±0.05

3 4 5 6

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 23 27 35 40

Espulsione (N)
Push-out (N) 1,0 1,6 1,8 2,2

PH   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore
        Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PHS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore
        Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

PH / PHS

Codice Prodotto
Product Code

PH-3mmx16
PH-3mm-x16

Diametro
Diameter

PH-3mmx16
PH-3mm-x16

Lunghezza
Lenght

PH-3mmx16
PH-3mmx16

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-TP / P-TPS / P-TP4
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE CON GAMBO LISCIO
SELF-CLINCHING STUD WITH SMOOTH SHANK

Prigioniero autoagganciante con le funzioni di perno liscio per 
esigenze di centraggio dei componenti in lamiere.

Self-clinching stud with smooth pin functions for centering 
sheet metal components.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDLL

PP

HH

P-TP / P-TPS / P-TP4
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Diametro del perno P ±0,05
P pin diameter ±0.05

3 4 5 6

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00

Foratura Raccomandata
Recommended Hole Size 3,50 4,50 5,50 6,50

D ±0,4 5,20 6,12 7,19 8,13

H Max 2,29 2,29 2,29 2,29

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,40 7,10 7,60 7,90

P-TP   Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               P-TPS Acciaio Inox     Stainless Steel
P-TP4 Acciaio Inox Serie 400     400 Series Stainless Steel

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 4 6 8 10 12 16 20

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Diametro del perno P ±0,05
P pin diameter ±0.05

3 4 5 6

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 23 27 35 40

Espulsione (N)
Push-out (N) 1,0 1,6 1,8 2,2

P-TP   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore
           Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
P-TPS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore
           Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-TP4 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 92 o inferiore
           Recommended for use in sheet hardness: HRB 92 or less

P-TP / P-TPS / P-TP4

Codice Prodotto
Product Code

P-TP-3mm-x16
P-TP-3mm-x16

Diametro
Diameter

P-TP-3mm-x16
P-TP-3mm-x16

Lunghezza
Lenght

P-TP-3mm-x16
P-TP-3mm-x16

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-CHC / P-CHA
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE PER FORI CIECHI
SELF-CLINCHING STUD FOR BLIND HOLES

DATI TECNICI - P-CHC / P-CHA - foglio da 1,6 mm
TECHNICAL DATA - P-CHC / P-CHA - 1,6 mm sheet

LL DDAA

CC BB

P-CHC Acciaio Inox     Stainless Steel               P-CHA Alluminio     Aluminium

P-CHC / P-CHA
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

D ± 0,25 5,21 8,33 8,89

C Max 4,35 7,35 7,90

Foro di montaggio cieco ±0,08
Blind mounting hole ±0.08 4,37 7,37 7,93

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,00 5,60 6,40

Profondità del foro
Hole depth 1,10

A Max 1,04

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,60

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm

5 8 10 12 20 25

Prestazioni P-CHC
Performance P-CHC

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 8,0 17,8 22,2

Espulsione (N)
Pull-out (N) 1065 1200 1290

Coppia di serraggio max. (Nm)
Max. tightening torque (Nm) 0,5 2,0 3,6

Prestazioni P-CHA
Performance P-CHA

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale di prova
Test material

Alluminio
Aluminum

Installazione (kN)
Installation (kN) 6,2 12,5 17,8

Espulsione (N)
Pull-out (N) 555 645 755

Coppia di serraggio max. (Nm)
Max. tightening torque (Nm) 0,3 1,2 2,2

P-CHC Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-CHA Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less
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P-CFHC / P-CFHA
PRIGIONIERO AUTOAGGANCIANTE PER FORI CIECHI
SELF-CLINCHING STUD FOR BLIND HOLES

DATI TECNICI - P-CFHC / P-CFHA - foglio da 2,4 mm
TECHNICAL DATA - P-CFHC / P-CFHA - 2,4 mm sheet

LL DDAA

CC BB

P-CFHC Acciaio Inox     Stainless Steel               P-CFHA Alluminio     Aluminium

P-CFHC / P-CFHA
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

D ± 0,25 5,21 8,33 8,89

C Max 4,35 7,35 7,90

Foro di montaggio cieco ±0,08
Blind mounting hole ±0.08 4,37 7,37 7,93

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,00 5,60 6,40

Profondità del foro
Hole depth 1,91

A Max 1,80

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 2,40

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm

6 8 10 12 20 25

Prestazioni P-CFHC
Performance P-CFHC

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale di prova
Test material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 8,9 14,7 17,8

Espulsione (N)
Pull-out (N) 1065 1955 3020

Coppia di serraggio max. (Nm)
Max. tightening torque (Nm) 0,5 2,0 3,6

Prestazioni P-CFHA
Performance P-CFHA

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale di prova
Test sheet material

Alluminio
Aluminum

Installazione (kN)
Installation (kN) 6,7 13,3 15,6

Espulsione (N)
Pull-out (N) 845 1065 1330

Coppia di serraggio max. (Nm)
Max. tightening torque (Nm) 0,3 1,2 2,2

P-CFHC Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
P-CFHA Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less
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PTSO
DISTANZIALE AUTOAGGANCIANTE PASSANTE
SELF-CLINCHING THROUGH STAND-OFF

I DISTANZIATORI AUTOAGGANCIANTI PTSO sono stati 
progettati per ottenere distanze precise fra pannelli distanzia-
ti. Una semplice azione di pressione graduale incorpora  
la testa esagonale nella lamiera mentre il metallo spostato 
scorre uniformemente nel colletto scanalato d’aggancio.

PTSO SELF-CLINCHING THROUGH STAND-OFF are 
designed to achieve precise spacing between spaced panels. 
A simple, gradual pressure action embeds the hex head into 
the sheet metal while the displaced metal flows smoothly into 
the grooved collar.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AALL

CC
BB

DD

VANTAGGI
• Disponibilità in un’ampia gamma di lunghezze.
• Per le applicazioni con elevate esigenze di carico è 

disponibile il tipo “LSS” (superficie di supporto maggiorata).
• Montaggio permanente sulla lamiera.
• Disponibilità di tipi con filettature passante (PTSO) o cieca 

(PBSO).

ADVANTAGES

• Available in a wide range of lengths.
• For applications with high load requirements, the “LSS” 

type (larger bearing surface) is available.
• Permanent mounting on sheet metal.
• Available with through (PTSO) or blind (PBSO) threads.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA
I fori devono essere mantenuti entro la tolleranza di
-0,00 +0,08 mm, per cui sono raccomandati i fori ottenuti 
mediante punzonatura.
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante una pressione
progressiva.
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in 
acciaio e a 70 RB (128 VPN) per i fasteners in Acciaio Inox.
MATERIALE STANDARD
Acciaio Temperato. Acciaio Inossidabile Austenitico 18/8 (8). 
Altri materiali a richiesta.
FINITURA STANDARD
Zincatura e Passivazione Chiara (Acciaio). Colore grezzo
(Acciaio Inossidabile). Acciaio inossidabili serve 400 per 
lamiere in AISI 304.

DESIGN GUIDE

DRILLING
Holes must be kept within a tolerance of -0.00 +0.08 mm,
so punched holes are recommended.
ASSEMBLY
Must always be performed using progressive pressure.
SHEET METAL HARDNESS
Must be less than 80 RB (150 VPN) for steel fasteners and
70 RB (128 VPN) for stainless steel fasteners.
STANDARD MATERIAL
Tempered Steel. Austenitic Stainless Steel 18/8 (8).
Other materials on request.
STANDARD FINISH
Zinc plating and clear passivation (Steel). Raw color (Stainless 
Steel). Stainless steel serves 400 for AISI 304 sheet metal.
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PTSO   Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               PTSOS Acciaio Inox     Stainless Steel               PTSOA Alluminio     Aluminium
PTSO4 Acciaio Inox Serie 400     400 Series Stainless Steel

PTSO
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 / M3,5 M4 M5

C -0,13 4,20 5,39 7,12 7,12

D Diametro del foro svasato -0,13
D -counter-bore diameter -0.13

3,20 3,20 4,80 5,35

A Nom. 4,80 6,40 7,90 7,90

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,00 1,27 1,27

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 4,22 5,41 7,14 7,14

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,00 6,80 8,00 8,00

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

L -Lunghezza +0,05/-0,13
L -Length +0.05/-0.13

3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 15 16 18 20 22 25

B -Profondità foro liscio
B -Plain hole depth

N/A 4 8 11

Prestazioni PTSO / PTSOS
Performance PTSO / PTSOS

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 9,90 14,80 17,90 17,90

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 2,16 3,95 8,50 8,50

Espulsione (N)
Push-out (N) 1050 1870 2500 2500

PTSO   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PTSOS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
PTSOA Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less
PTSO4 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 88 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 88 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PTSO

Codice Prodotto
Product Code

PTSO-M4-12
PTSO-M4-2

Filettatura
Thread Size

PTSO-M4-12
PTSO-M4-12

Lunghezze
Lengths

PTSO-M4-12
PTSO-M4-12
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PBSO
DISTANZIALE AUTOAGGANCIANTE CIECO
BLIND SELF-CLINCHING STAND-OFF

I DISTANZIATORI AUTOAGGANCIANTI PBSO sono stati 
progettati per ottenere distanze precise fra pannelli distanzia-
ti. Una semplice azione di pressione graduale incorpora  
la testa esagonale nella lamiera mentre il metallo spostato 
scorre uniformemente nel colletto scanalato d’aggancio.

PBSO SELF-CLINCHING STAND-OFF are designed to 
achieve precise spacing between spaced panels. A simple, 
gradual pressure action embeds the hex head into the sheet 
metal while the displaced metal flows smoothly into the 
grooved collar.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AALL

CC
BB

VANTAGGI
• Disponibilità in un’ampia gamma di lunghezze.
• Per le applicazioni con elevate esigenze di carico è 

disponibile il tipo “LSS” (superficie di supporto maggiorata).
• Montaggio permanente sulla lamiera.
• Disponibilità di tipi con filettature passante (PTSO) o cieca 

(PBSO).

ADVANTAGES

• Available in a wide range of lengths.
• For applications with high load requirements, the “LSS” 

type (larger bearing surface) is available.
• Permanent mounting on sheet metal.
• Available with through (PTSO) or blind (PBSO) threads.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
FORATURA
I fori devono essere mantenuti entro la tolleranza di
-0,00 +0,08 mm, per cui sono raccomandati i fori ottenuti 
mediante punzonatura.
MONTAGGIO
Deve sempre essere eseguito mediante una pressione
progressiva. MAI un’azione violenta.
DUREZZA DELLA LAMIERA
Deve essere inferiore a 80 RB (150 VPN) per i fasteners in 
acciaio e a 70 RB (128 VPN) per i fasteners in Acciaio Inox.
MATERIALE STANDARD
Acciaio Temperato. Acciaio Inossidabile Austenitico 18/8 (8). 
Altri materiali a richiesta.
FINITURA STANDARD
Zincatura e Passivazione Chiara (Acciaio). Colore grezzo
(Acciaio Inossidabile). Acciaio inossidabili serve 400 per 
lamiere in AISI 304.

DESIGN GUIDE

DRILLING
Holes must be kept within a tolerance of -0.00 +0.08 mm,
so punched holes are recommended.
ASSEMBLY
Must always be performed using progressive pressure.
NEVER use force.
SHEET METAL HARDNESS
Must be less than 80 RB (150 VPN) for steel fasteners and
70 RB (128 VPN) for stainless steel fasteners.
STANDARD MATERIAL
Tempered Steel. Austenitic Stainless Steel 18/8 (8).
Other materials on request.
STANDARD FINISH
Zinc plating and clear passivation (Steel). Raw color (Stainless 
Steel). Stainless steel serves 400 for AISI 304 sheet metal.
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PBSO   Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel               PBSOS Acciaio Inox     Stainless Steel               PBSOA Alluminio     Aluminium
PBSO4 Acciaio Inox Serie 400     400 Series Stainless Steel

PBSO
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 / M3,5 M4 M5

C -0,13 4,20 5,39 7,12 7,12

A Nom. 4,80 6,40 7,90 7,90

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness 1,00 1,00 1,27 1,27

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 4,22 5,41 7,14 7,14

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,00 6,80 8,00 8,00

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

L -Lunghezza +0,05/-0,13
L -Length +0.05/-0.13

5 6 7 8 9 10 12 14 15 16 18 20 22 25

B -Profondità filettatura - min.
B -Thread depth - min.

2,8 3,2 3,6 4,0 5,0 6,5 9,5

Prestazioni PBSO / PBSOS
Performance PBSO / PBSOS

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2, M2,5, M3 TAP M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 9,90 14,80 17,90 17,90

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 2,16 3,95 8,50 8,50

Espulsione (N)
Push-out (N) 1050 1870 2500 2500

PBSO   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
PBSOS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
PBSOA Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less
PBSO4 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 88 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 88 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PBSO

Codice Prodotto
Product Code

PBSO-M4-12
PBSO-M4 12

Filettatura
Thread Size

PBSO-M4-12
PBSO-M4 12

Lunghezze
Lengths

PBSO-M4-12
PBSO-M4 12
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PCBR - SCBR
DADO/DISTANZIALE AUTOBROCCIANTE
SELF/BROACHING NUT SPACER

Gli INSERTI AUTOBROCCIANTI TIPO PCBR sono stati 
progettati per creare delle filettature metalliche resistenti nel 
materiale particolare dei circuiti stampati. Questi Fasteners 
uniscono alla facilità di installazione a pressione alte caratteri-
stiche di ritenzione eliminando ogni pericolo di spaccatura del 
circuito. È disponibile inoltre la versione tipo distanziale.

PCBR SELF-BROACHING INSERTS are designed to create 
strong metal threads in the specific materials used for printed 
circuit boards. These fasteners combine easy press-fit instal-
lation with high retention properties, eliminating any risk of 
circuit breakage. A spacer version is also available.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDCC

BB

AA

VANTAGGI
• Montaggio mediante semplice pressione.
• Dimensioni ridotte e compatte.
• Alta resistenza allo strappo.
• Disponibili come dadi PCBR o distanziatori SCBR.
• Durante l’installazione non danneggiano il circuito 

stampato.

ADVANTAGES

• Simply press-fit.
• Small and compact size.
• High tear resistance.
• Available as nuts PCBR or spacers SCBR.
• Do not damage the printed circuit board during installation.

GUIDA ALLA PROGETTAZIONE
INSTALLAZIONE
I Fasteners Autobroccianti sono di facile installazione e non 
richiedono utensili speciali. In ogni caso necessitano per il 
montaggio l’utilizzo di una pressione graduale e non di un 
carico violento. Per grandi cadenze produttive sono disponibili 
unità di posa automatiche. Per ulteriori informazioni rivolgersi 
alla CELADA Fasteners.
IMPORTANTE
Per le dimensioni del foro sul circuito stampato prevedere una 
tolleranza di -0.000 + 0.075mm. Si raccomanda inoltre di os-
servare scrupolosamente i dati della tabella “distanza minima 
da centro foro a bordo”.

DESIGN GUIDE

INSTALLATION
Self-broaching fasteners are easy to install and require no 
special tools. However, they require gradual pressure, not 
force, for assembly. Automatic installation units are available 
for high-volume production. For further information, please 
contact CELADA Fasteners.
IMPORTANT
For the dimensions of the hole on the printed circuit board, 
allow a tolerance of -0.000 + 0.075 mm. It is also recom-
mended to strictly observe the data in the “minimum distance 
from the center of the hole to the edge” table.

PCBR

Codice Prodotto
Product Code

PCBR-M3
PCBR-M3-ETP

Filettatura
Thread Size

PCBR-M3
PCBR-M3-ETP

LLCC

BB

PCBRPCBR SCBR (distanziatore)SCBR (distanziatore)

SCBR

Codice Prodotto
Product Code

SCBR-M3x10
SCBR-M3x10

Filettatura / Foro
Thread / Hole

SCBR-M3x10
SCBR-M3x10

Lunghezza
Lenght

SCBR-M3x10
SCBR-M3x10

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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METODO DI MONTAGGIO
ASSEMBLY METHOD

1
Posizionare l’inserto sul foro praticato 
nel circuito stampato.

Place the insert on the hole drilled in 
the printed circuit board.

2
Applicare una pressione sulla testa dell’in-
serto ed accertarsi che il corpo dello stesso 
vada in battuta sul circuito stampato.

Apply pressure to the head of the insert 
and make sure that the body of the insert is 
flush with the printed circuit board.

3
Inserire la vite di fissaggio o il 
bullone dal lato opposto alla testa 
dell’inserto.

Insert the fixing screw or bolt from 
the opposite side to the head of the 
insert.

PCBR - SCBR Acciaio elettrostagnato     Electro Tin Plated Steel               PCBRS - SCBRS Acciaio Inox     Stainless Steel

PCBR / SCBR
Dimensioni

Dimension
SCBR foro liscio
SCBR smooth hole

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 3,60 4,20

A ± 0,13 5,56 5,56 5,56 7,00 8,74 9,53 7,14 8,74

B ± 0,08 4,19 4,68 4,68 5,88 6,86 7,37 5,87 6,86

C Max 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53

D ± 0,13 1,50 1,50 1,50 1,60 2,00 3,00 L L

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 2,73 4,22 4,22 5,50 6,40 6,90 5,41 6,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 4,20 4,40 4,40 5,50 6,40 7,10 5,50 7,10

PCBR
Prestazioni
Performance

SCBR foro liscio
SCBR smooth hole

mm mm mm mm mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 3,60 4,20

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Fibra di vetro FR4
FR4 fibreglass

Spessore del foglio di prova
Test sheet thickness 1,5

Installazione (kN)
Installation (kN) 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,90 2,20 2,20

Coppia di serraggio (Nm)
Torque-out (Nm) 0,70 0,70 1,70 1,70 3,40 4,55 1,75 3,40

Espulsione (N)
Push-out (N) 260 260 290 290 420 440 300 420

PCBR - SCBR     Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less
PCBRS - SCBRS Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

SCBR - L - Lunghezza ± 0,13
SCBR - L - Length ± 0,13

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16
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PKFH
PRIGIONIERO AUTOBROCCIANTE PER CIRCUITI STAMPATI
SELF-BROACHING STUD FOR PRINTED CIRCUITS

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

SS

LL

AATT

DD

PKFH Bronzo fosforoso elettrostagnato     Electro-Tin Plated Phosphor Bronze

PKFH
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M2,5 M3 M4 M5

D ± 0,25 4,10 4,58 5,74 6,60

S Max 2,30

A Max 1,65

T ± 0,13 0,51

Spessore minimo PCB
Min. PCBt thickness 1,53

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 2,80 3,00 4,20 5,00

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 3,30 3,80 5,10 5,30

L - Lunghezza ± 0,4
L - Length ± 0,4

mm mm mm mm mm mm mm mm

6 8 10 12 15 18 20 25

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

PKFH

Codice Prodotto
Product Code

PKFH-M4-20
PKFH-M4-20

Filettatura
Thread Size

PKFH-M4-20
PKFH-M4-20

Lunghezza
Lenght

PKFH-M4-20
PKFH-M4-20

PKFH   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 55 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 55 or less
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P-SKC
DISTANZIALE LISCIO CON GOLA DI ANCORAGGIO
PER CIRCUITO STAMPATO
HOLE SLIDE STANDOFF 

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDLLCC

GG
AA

EEBB

P-SKC Acciaio Inox     Stainless Steel

PSKC
Dimensioni

Dimension

mm

Dimensione del corpo
Body size 61,5

A Max 5,39

B ± 0,08 4,50

C Max 2,75

D Nom. 6,35

E ± 0,08 2,51

G ± 0,08 1,73

Codice prodotto
Product code P-SKC-61,5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Alluminio
Aluminium

Acciaio
Steel

Spessore del foglio di prova
Test sheet thickness 1,52 1,52

Installazione (kN)
Installation (kN) 21,00 14,2

Espulsione (N)
Push-out (N) 1100 2600

L - Lunghezza ± 0,13
L - Length ± 0,13

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

Prep. lamiera/
pannello

Sheet metal/
panel 

preparation

Pannello 1 - Metallo HRB50
Panel 1 - Metal HRB50

Pannello 2 - Scheda PC o metallo
Panel 2 - PC board or metal

Foro su 
lamiera +0,08

Hole in sheet 
metal +0.08

Durezza 
massima

Max.
hardness

Spessore 
minimo

Min.
thickness

Dist. min.
bordo

Min. dist. to 
edge

Toll. max
posizione

Max. location
tolerance

Foro di montaggio superiore +0,08
Top mounting hole +0.08

Spessore
allineare
Thickness

range

Dist. min.
bordo

Min. dist. to 
edge

A1 nom.
A1 nom.

A2 ±0,08
A2 ±0,08

A3 ±0,08
A3 ±0,08

A4 nom.
A4 nom.

mm - mm mm mm mm mm mm mm mm mm

P-SKC 5,40 HRB 70 1,00 6,60 ±0,13 1,50 3,00 5,00 3,75 1,45 - 1,62 4,10

P-SKC Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

TOLLERANZA FORI SU CIRCUITO STAMPATO
TOLERANCE FOR HOLES ON PRINTED CIRCUIT BOARDS

± 0,13 mm

D A3± 0,08
R 

A1
NO

M

A4
MIN

A
2

±
 0

,0
8

P-SKC

Codice Prodotto
Product Code

P-SKC-61,5-8
P-SKC-61,5-8

Lunghezza
Lenght

P-SKC-61,5-8
P-SKC-61,5-8

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-SSS / P-SSC / P-SSA
DISTANZIALE AUTOAGGANCIANTE PER MONTAGGIO A CLIP
DEI CIRCUITI STAMPATI
CLIP ON STANDOFF

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

DDLLCC

BB

AA

P-SSS / P-SSC / P-SSA
Dimensioni

Dimension

mm

A Max 5,39

B ± 0,13 4,78

C ± 0,13 3,58

D ± 0,13 6,35

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 5,40

P-SSS Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel
P-SSC Acciaio Inox         Stainless Steel
P-SSA Alluminio            Aluminium

L - Lunghezza ± 0,13
L - Length ± 0,13

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 10 12 14 16 18 20 22 25

Prep. lamiera/
pannello

Sheet metal/panel 
preparation

Pannello 1 - Metallo HRB50
Panel 1 - Metal HRB50

Pannello 2 - PCB o metallo
Panel 2 - PCB or metal

Foro su lamiera 
+0,08

Hole in sheet metal 
+0.08

Durezza
massima

Max. hardness

Spessore 
minimo

Min. thickness

Dist. min. bordo
Min. dist. to edge

Toll. max
posizione

Max. location
tolerance

Foro mont. 
superiore +0,08

Top mounting
hole +0.08

Durezza max
Max.

hardness

Spessore
allineare
Thickness

range

Dist. min. bordo
Min. dist. to edge

mm - mm mm mm mm mm mm mm

PSSS

5,41

HRB 60

1,00 6,60 ± 0,13 4,00 Nessun limite
No limit 1,00 - 1,80 2,54PSSC HRB 70

PSSA HRB 50

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Tipo
Type P-SSS P-SSC P-SSA

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Acciaio
Steel

Alluminio
Aluminium

Installazione (kN)
Installation (kN) 15,6 16,5 6,7

Espulsione (N)
Push-out (N) 1785 1785 880

P-SSS   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore
     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less

P-SSC   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore
   Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

P-SSA   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 50 o inferiore
    Recommended for use in sheet hardness: HRB 50 or less

P-SSS

Codice Prodotto
Product Code

P-SSS-20
P-SSS-20

Lunghezza
Lenght

P-SSS-20
P-SSS-20

P-SSC

Codice Prodotto
Product Code

P-SSC-20
P-SSC-20

Lunghezza
Lenght

P-SSC-20
P-SSC-20

P-SSA

Codice Prodotto
Product Code

P-SSA-20
P-SSA-20

Lunghezza
Lenght

P-SSA-20
P-SSA-20

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-TER
PERNO TERMINALE
TERMINAL PIN

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

AA

L1L1

HH

DD

GG

CC

LL

EE

BB

FF

II

P-TER Acciaio elettrostagnato     Electro Tin Plated Steel

P-TER
Dimensioni

Dimension

mm

A 1,05

B 0,36

C 0,52

D 8,00

E 1,00 x 45°

F 4,10

G 6,30

H 0,80

I 1,70 dia.

L 14,00

L1 9,00

Piastra G x H
Plate G x H 8,30 x 0,80

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 6,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 7,30

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 0,80

P-TER Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less
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P-TD
SUPPORTO PER FASCETTE PER CAVI
CABLE TIE MOUNT

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

Hole 
in 

sheet

EE LL

MM

GG

KK

BB

CC

AA

DD

P-TD
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Tipo
Type 40 60 175

L ±0,08 3,07 4,67 9,42

Spessore della lamiera
Sheet thickness 1,02 - 1,27 1,02 - 1,78 1,02 - 3,18

Dim. del foro nel foglio +0,05 -0,03
Hole size in sheet +0.05 -0.03 6,35 x 3,18 7,93 x 4,75 12,70 x 9,53

A ±0,08 6,25 7,82 12,60

B ±0,15 1,40 1,91 3,30

C ±0,15 1,65 1,65 2,40

D ±0,15 4,06 5,21 9,14

E ±0,15 7,82 9,40 14,28

Altezza G ±0,15
Height G ±0.15

3,61 4,57 7,24

Bordo min. del foro - bordo del foglio (M)
Min. hole edge - sheet edge (M)

1,02

Bordo min. del foro - bordo del foglio (K)
Min. hole edge - sheet edge (K)

3,73 4,98 6,65

P-TD Acciaio Inox     Stainless steel

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Numero di parte
Part number P-TD-40 P-TD- 60 P-TD-175

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 8,0 11,0 17,7

Espulsione (kN)
Push-out (kN) 780 1160 1560

Trazione (N)
Pull through (N)) 445 712 780

Carico laterale (N)
Pull through (N)) 400 445 620

P-TD Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore
         Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less

P-TD

Codice Prodotto
Product Code

P-TD-60
P-TD-60

Tipo
Type

P-TD-60
P-TD-60

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

SPA 01 - SPA 04
DISTANZIALE
SPACER

YY

YY
ZZ

DD

D’D’

LL

HH

Modello: SPA 01 in Metallo
Model: SPA 01 in Metal

Modello: SPA 04 in Acetilene
Model: SPA 04 in Derlin

RR

MATERIALI
Cod. S Acciaio S 300 PB
Cod. SS Acciaio inox AISI 303
Cod. B Ottone nickelato
Cu Zn39Pb2
Cod. AC Resina acetalica (Derlin 
POM)
TRATTAMENTI SUPERFICIALI
Zincatura Bicromata (Zn3C)
Nichelatura (Ni3bk)
IMPORTANTE
Per tutte le lunghezze intermedie 
o per modelli fuori standard 
(materiale-dimensioni) vogliate 
contattarci.

MATERIALS
Code S Steel S 300 PB
Code SS Stainless steel AISI 303
Code B Nickel-plated brass
Cu Zn39Pb2
Code AC Acetal resin (Derlin 
POM).
SURFACE TREATMENTS
Dichromate Zinc Plating (Zn3C)
Nickel Plating (Ni3bk).
IMPORTANT
For all intermediate lengths
or non-standard models
(material-dimensions) please 
contact us.

B-S-SS L - Lunghezza
L - Length

Ø D= Ø D’
(norme ISO)

(ISO standards)
H

1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M2 H4 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M2,5 H5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M3 H5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M3 H5,5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M4 H7 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M5 H8 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •

AC L - Lunghezza
L - Length

Ø D= Ø D’
(norme ISO)

(ISO standards)
R

1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3 Ø 6 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M4 Ø 8 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •

Y = L (completamente filettato)
Y = L (fully threaded)

Z = L (completamente passante)
Z = L (completely through)

mm mm

 Y10 min Z 15 min

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

SPA 01 / SPA 04

Codice Prodotto
Product Code

SPA 01-B-M4x20
SPA 01-B-M4x20

Filettatura
Thread Size

SPA 01-B-M4x20
SPA 01-B-M4x20

Codice Materiale
Material Code

SPA 01-B-M4x20
SPA 01-B-M4x20

Lunghezza
Length

SPA 01-B-M4x20
SPA 01-B-M4x20
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

SPA 02 - SPA 05
DISTANZIALE
SPACER

YY
ZZ

DD

D’D’

XX

LL

HH

Modello: SPA 02 in Metallo
Model: SPA 02 in Metal

RR

Modello: SPA 05 in Acetilene
Model: SPA 05 in Derlin

MATERIALI
Cod. S Acciaio S 300 PB
Cod. SS Acciaio inox AISI 303
Cod. B Ottone nickelato
Cu Zn39Pb2
Cod. AC Resina acetalica
(Derlin POM)
TRATTAMENTI SUPERFICIALI
Zincatura Bicromata (Zn3C)
Nichelatura (Ni3bk)
IMPORTANTE
Per tutte le lunghezze intermedie 
o per modelli fuori standard 
(materiale-dimensioni) vogliate 
contattarci.

MATERIALS
Code S Steel S 300 PB
Code SS Stainless steel AISI 303
Code B Nickel-plated brass
Cu Zn39Pb2
Code AC Acetal resin
(Derlin POM).
SURFACE TREATMENTS
Dichromate Zinc Plating (Zn3C)
Nickel Plating (Ni3bk).
IMPORTANT
For all intermediate lengths
or non-standard models
(material-dimensions) please 
contact us.

B-S-SS L - Lunghezza
L - Length

Ø D= Ø D’
(norme ISO)

(ISO standards)
H

1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M2 H4 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M2,5 H5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M3 H5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M3 H5,5 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M4 H7 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M5 H8 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M6 H10 - - - - - - • • • • • • • • • • • • • • •

AC L - Lunghezza
L - Length

Ø D= Ø D’
(norme ISO)

(ISO standards)
R

1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3 Ø 6 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •
M4 Ø 8 - - - - • • • • • • • • • • • • • • • • •

X Y Z (max)

L<25 L>25 L=5 L>8 L>12 L>25 L=5 L=8 L=10 L=12 L=15 L=30

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M2 - M2,5 6,0 2,5
5,0

6,0
4,5 7,0 9,0 11,0 13,0 13,0

Da M3 a M6 8,0 10,0 3,0 8,0 10,0

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

SPA 02 / SPA 05

Codice Prodotto
Product Code

SPA 02-B-M4x20
SPA 02-B-M4x20

Filettatura
Thread Size

SPA 02-B-M4x20
SPA 02-B-M4x20

Codice Materiale
Material Code

SPA 02-B-M4x20
SPA 02-B-M4x20

Lunghezza
Length

SPA 02-B-M4x20
SPA 02-B-M4x20
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

SPA 03
DISTANZIALE
SPACER

MATERIALI
Cod. S Acciaio S 300 PB
Cod. SS Acciaio inox AISI 303
Cod. B Ottone nickelato Cu Zn39Pb2
Cod. AC Resina acetalica (Derlin POM)
TRATTAMENTI SUPERFICIALI
Zincatura Bicromata (Zn3C)
Nichelatura (Ni3bk)
IMPORTANTE
Per tutte le lunghezze intermedie o per mo-
delli fuori standard (materiale-dimensioni) 
vogliate contattarci.

MATERIALS
Code S Steel S 300 PB
Code SS Stainless steel AISI 303
Code B Nickel-plated brass Cu Zn39Pb2
Code AC Acetal resin (Derlin POM).
SURFACE TREATMENTS
Dichromate Zinc Plating (Zn3C)
Nickel Plating (Ni3bk).
IMPORTANT
For all intermediate lengths or non-stan-
dard models (material-dimensions) please 
contact us.

B L - Lunghezza
L - Length

Ø D Ø 1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2,2 Ø 4 • • • • • • • • • • • • • - - - - - - - -
2,5 Ø 5 • • • • • • • • • • • • • - - - - - - - -
3,2 Ø 6 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • - -
4,3 Ø 8 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • - -
5,3 Ø 10 • • • • • • • • • • • • • • • • • - - - -

AC L - Lunghezza
L - Length

Ø D Ø 1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,2 Ø 6 • • • •- • • • • • • • • • • • • • - - - -
4,3 Ø 8 • • • • • • • • • • • • • • • • • - - - -
5,3 Ø 10 • • • • • • • • • • • • • • • • • - - - -

S/SS L - Lunghezza
L - Length

Ø D Ø 1 2 3 4 5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,2 Ø 6 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • - -
4,3 Ø 8 • • • • • • • • • • • • • • • • • • • - -

DD

LL

RR

Modello: SPA 03
Model: SPA 03

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

SPA 03

Codice Prodotto
Product Code

SPA 03-B-4,3x20
SPA 03-B-4,3x20

Foro
Hole

SPA 03-B-4,3x20
SPA 03-B-4,3x20

Codice Materiale
Material Code

SPA 03-B-4,3x20
SPA 03-B-4,3x20

Lunghezza
Length

SPA 03-B-4,3x20
SPA 03-B-4,3x20
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Passo Metrico
Iso Metric

Dim. dado
Nut size

S
Spessore lamiera

Sheet metal thickness

Codice
Code A C D E F G Foro lamiera

Sheet metal hole

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M3 8 x 8 x 2,5

0,3 - 0,9 353 A

9,5

5,2

4,80 0,30 9,70 3,60
1,0 - 1,6 353 B 5,9
1,7 - 2,3 353 C 6,6
2,4 - 3,1 353 D 7,4

M4 8 x 8 x 2,5

0,3 - 0,9 453 A

9,5

5,2

4,80 0,30 9,70 3,60
1,0 - 1,6 453 B 5,9
1,7 - 2,3 453 C 6,6
2,4 - 3,1 453 D 7,4

M4 8 x 8 x 3,5
0,7 - 1,6 467 A

10,0
7,2

5,80 0,45 10,30 4,80
1,7 - 2,6 467 B 8,2

M5 8 x 8 x 3,5
0,7 - 1,6 567 A

10,0
7,2

5,80 0,45 10,30 4,80
1,7 - 2,6 567 B 8,2

M4 10 x 10 x 4

0,3 - 1,1 483 O

12,0

8,0

7,20 0,45 12,20 6,0
1,2 - 1,6 483 A 8,5
1,7 - 2,5 483 B 9,5
2,6 - 3,5 483 C 10,5
3,6 - 4,5 483 D 11,5

M5 10 x 10 x 4,5

0,3 - 1,1 583 O

12,0

8,0

7,20 0,45 12,20 6,0
1,2 - 1,6 583 A 8,5
1,7 - 2,5 583 B 9,5
2,6 - 3,5 583 C 10,5
3,6 - 4,5 583 D 11,5

M6 10 x 10 x 4,5

0,3 - 1,1 583 O

12,0

8,0

7,20 0,45 12,20 6,0
1,2 - 1,6 683 A 8,5
1,7 - 2,5 683 B 9,5
2,6 - 3,5 683 C 10,5
3,6 - 4,5 683 D 11,5

ST
DADO IN GABBIA KLIPNUT
KLIPNUT CAGE NUT

5,3±0,1

r=0,5 5,3
±0

,1
6,7±0,3

r=0,5 6,7
±0

,3

8,3±0,2

r=0,5 8,3
±0

,2

MATERIALI E FINITURE
Gabbia: Acciaio inox 304.
Dado: Acciaio inox 304.
Gabbia: Acciaio C70 zincato chiaro.
Dado: Acciaio 5S zincato chiaro.

MATERIALS AND FINISHES
Cage: 304 stainless steel.
Nut: 304 stainless steel.
Cage: C70 steel, light zinc-plated.
Nut: 5S steel, light zinc-plated.

NOTA BENE: Quando la gabbia è in acciaio C70 la finitura superficiale concorda sempre con quella del dado.
PLEASE NOTE: When the cage is made of C70 steel, the surface finish always matches that of the nut.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

FF
GG

SS

CC AA

DDEE
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Passo Metrico
Iso Metric

Dim. dado
Nut size

S
Spessore lamiera

Sheet metal thickness

Codice
Code A C D E F G Foro lamiera

Sheet metal hole

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M4 11 x 11 x 4
0,7 - 1,6 495 A

13,2
8,8

8,20 0,45 13,5 6,01,7 - 2,6 495 B 9,5
2,7 - 3,5 495 C 10,2

M5 11 x 11 x 4,5
0,7 - 1,6 595 A

13,2
8,8

8,20 0,45 13,5 6,01,7 - 2,6 595 B 9,5
2,7 - 3,5 595 C 10,2

M6 11 x 11 x 4
0,7 - 1,6 695 A

13,2
8,8

8,20 0,45 13,5 6,01,7 - 2,6 695 B 9,5
2,7 - 3,5 695 C 10,2

M6 14 x 14 x 5

1,0 - 1,7 6 123 A

16,0

10,4

10,60 0,50 16,6 7,80
1,8 - 3,2 6 123 B 12,0
3,3 - 4,7 6 123 C 13,5
4,8 - 5,5 6 123 D 14,5

M8 14 x 14 x 5,5

1,0 - 1,7 8 123 A

16,0

10,4

10,60 0,50 16,6 7,80
1,8 - 3,2 8 123 B 12,0
3,3 - 4,7 8 123 C 13,5
4,8 - 5,5 8 123 D 14,5

M10 14 x 14 x 5,5

1,0 - 1,7 1 123 A

16,0

10,4

10,60 0,50 16,6 7,80
1,8 - 3,2 1 123 B 12,0
3,3 - 4,7 1 123 C 13,5
4,8 - 5,5 1 123 D 14,5

M8 17 x 17 x 7,5

1,0 - 1,7 0814 A

20,0

13,5

12,60 0,60 20,5 10,4
1,8 - 3,2 0814 B 15,0
3,3 - 4,7 0814 C 16,5
4,8 - 6,2 0814 D 18,0

M10 17 x 17 x 7,5

1,0 - 1,7 1014 A

20,0

13,5

12,60 0,60 20,5 10,4
1,8 - 3,2 1014 B 15,0
3,3 - 4,7 1014 C 16,5
4,8 - 6,2 1014 D 18,0

M12 17 x 17 x 7,5

1,0 - 1,7 1214 A

20,0

13,5

12,60 0,60 20,5 10,4
1,8 - 3,2 1214 B 15,0
3,3 - 4,7 1214 C 16,5
4,8 - 6,2 1214 D 18,0

9,5±0,2

r=0,5 9,5
±0

,2

12,3±0,2

r=0,5 12
,3±

0,2

14±0,2

r=0,5 14
±0

,2

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

ST

Modello
Model

ST-6-83-8-ZN
ST-6-83-8-ZN

Filettatura
Thread Size

ST-6-83-8-ZN
ST-6-83-8-ZN

Foro lamiera
Sheet metal hole

ST-6-83-8-ZN
ST-6-83-8-ZN

Spessore lamiera
Sheet metal thickness

ST-6-83-8-ZN
ST-6-83-8-ZN

Materiali e finiture
Materials and finishes

ST-6-83-8-ZN
ST-6-83-8-ZN

ZN Dado Zincato/Gabbia Zincata     Zinc Plated Nut/Galvanized Cage
ZS Dado Zincato/Gabbia Inox         Zinc Plated Nut/Stainless Steel Cage
SS Dado Inox/Gabbia Inox             Stainless Steel Nut/Stainless Steel Cage

MATERIALI E FINITURE
MATERIALS AND FINISHES



70CELADA Fasteners

Passo Metrico
Iso Metric

Dim. dado
Nut size

S
Spessore lamiera

Sheet metal thickness
Codice

Code A C D E F G Foro lamiera
Sheet metal hole

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M4 11 x 11 x 4,5
0,7 - 1,6 495 AS

13,2
8,5

8,2 0,5 13,5 6,01,7 - 2,7 495 BS 9,5
2,8 - 3,1 495 CS 10,2

M5 11 x 11 x 4,5
0,7 - 1,6 595 AS

13,2
8,7

8,2 0,5 13,5 6,01,7 - 2,7 595 BS 8,7
2,8 - 3,1 595 CS 10,2

M6 11 x 11 x 4,5
0,7 - 1,6 695 AS

13,2
8,7

8,2 0,5 13,5 6,01,7 - 2,7 695 BS 8,7
2,8 - 3,1 695 CS 10,2

M6 14 x 14 x 5,0
1,0 - 1,7 6 123 AS

16,0
10,4

10,6 0,6 16,6 7,81,8 - 3,2 6 123 BS 12,0
3,3 - 4,1 6 123 CS 13,0

M8 14 x 14 x 5,5
1,0 - 1,7 8 123 AS

16,0
10,4

10,6 0,6 16,6 7,81,8 - 3,2 8 123 BS 12,0
3,3 - 4,1 8 123 CS 13,0

M10 14 x 14 x 5,5
1,0 - 1,7 1 123 AS

16,0
10,4

10,6 0,6 16,6 7,81,8 - 3,2 1 123 BS 12,0
3,3 - 4,1 1 123 CS 13,0

SM
DADO IN GABBIA KLIPNUT
KLIPNUT CAGE NUT

12,3±0,2

r=0,5 12
,3±

0,2

9,5±0,2

r=0,5 9,5
±0

,2

ZN Dado Zincato/Gabbia Zincata     Zinc Plated Nut/Galvanized Cage
ZS Dado Zincato/Gabbia Inox         Zinc Plated Nut/Stainless Steel Cage
SS Dado Inox/Gabbia Inox             Stainless Steel Nut/Stainless Steel Cage

SM

Tipo
Type

SM-4-95-AS-ZN
SM-495-AS-ZN

Foro
Hole

SM-4-95-AS-ZN
SM-4-95-AS-ZN

Materiali e finiture
Materials and finishes

SM-4-95-AS-ZN
SM-4-95-AS-ZN

Filettatura
Thread Size

SM-4-95-AS-ZN
SM-4-95-AS-ZN

Spessore lamiera
Sheet metal thickness

SM-4-95-AS-ZN
SM-4-95-AS-ZN

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

FF
GG

SS

CC AA

DDEE

NOTA BENE: Quando la gabbia è in acciaio C70 la finitura superficiale concorda sempre con quella del dado.
PLEASE NOTE: When the cage is made of C70 steel, the surface finish always matches that of the nut.

MATERIALI E FINITURE
Gabbia: Acciaio inox 304.
Dado: Acciaio inox 304.
Gabbia: Acciaio C70 zincato chiaro.
Dado: Acciaio 5S zincato chiaro.

MATERIALS AND FINISHES
Cage: 304 stainless steel.
Nut: 304 stainless steel.
Cage: C70 steel, light zinc-plated.
Nut: 5S steel, light zinc-plated.

MATERIALI E FINITURE
MATERIALS AND FINISHES
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P-PF11
VITE IMPERDIBILE
CAPTIVE PANEL SCREW

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

T1T1

GG

T2T2AA

CC EE

PP

P-PF11
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice vite
Screw code 0 1 2 0 1 2 0 1 2 2

A Max 0,92 0,92 0,92 0,92

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 0,92 0,92 0,92 0,92

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08 5,56 7,92 7,92 9,53

C Max 5,54 7,90 7,90 9,50

E ± 0,25 10,59 13,06 13,06 14,61

G ± 0,64 4,32 5,84 7,37 5,84 7,37 8,89 5,84 7,37 8,59 10,41

P ± 0,64 0 1,52 3,05 0 1,52 3,05 0 1,52 3,05 3,05

T1 Nom. 7,87 11,43 11,43 13,46

T2 Nom. 11,43 16,26 16,26 20,07

Dimensioni del conducente
Driver size PH1 PH2 PH2 PH3

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 7,11 8,38 8,38 11,68

PF11 Acciaio trattato termicamente nichelato (Retainer), alluminio (pomello), acciaio inossidabile (vite e molla).
         Nickel Plated Heat Treated Steel (Retainer), Aluminium (Knob), Stainless Steel (Screw & Spring).

Prestazioni
Performance

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 11,1 20,0 20,0 22,2

Espulsione (N)
Push-out (N) 645 710 710 865

PF11   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-PF11

Codice Prodotto
Product Code

PF11-M3-2
PF11-M3-2

Filettatura
Thread Size

PF11-M3-2
PF11-M3-2

Codice Vite
Screw Code

PF11-M3-2
PF11-M3-2
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P-PF50
VITE IMPERDIBILE A BASSO PROFILO
LOW PROFILE CAPTIVE SCREW

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

P-PF50
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Codice vite
Screw code 0 1 0 1 0 1

A Max 8,64 8,64 9,15

B ± 0,64 5,84 7,37 5,84 7,37 5,84 7,37

C Spessore min. del foglio
C Min. sheet tickness

0,80 0,80 0,80

D Max 5,48 6,38 7,98

E + 0,4 / -0,13 0,77 0,77 0,77

F Nom. 13,21 13,46 13,46

G ± 0,2 5,26 5,51 5,72

H + 0,4 / -0,13   10,3 11,9 13,5

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08. 5,50 - 5,58 6,40 - 6,48 8,0 - 8,08

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,6 7,4 8,4

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 22,2 26,7 35,8

Espulsione (N)
Push-out (N) 400 400 423

P-PF50   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-PF50

Codice Prodotto
Product Code

P-PF50-M3-1
P-PF50-M3-1

Filettatura
Thread Size

P-PF50-M3-1
P-PF50-M3-1

Codice Vite
Screw Code

P-PF50-M3-1
P-PF50-M3-1

GG

FFEE

DD HH AA

BB

P-PF50 Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel
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P-PF31 / P-PF32
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE
SELF-CLINCHING CAPTIVE SCREW

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite 
basso e testa della vite prensile.

Self-clinching captive screw with low screw support and 
prehensile screw head.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

L1L1CC LLAA

DD

BBEE

P-PF31 / P-PF32
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Tipo
Type P PF31 P PF32 P PF31 P PF32 P PF31 P PF32 P PF32

A Max 0,97 1,48 0,97 1,48 0,97 1,47 1,48

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness. 1,00 1,50 1,00 1,50 1,00 1,50 1,50

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 5,50 6,40 8,00 9,50

B Max 5,48 6,38 7,98 9,48

L Nom. 15,11 15,24 15,37 17,15

D ± 0,13 5,13 5,26 5,59 6,12

E ± 0,25 10,31 11,89 13,46 15,88

C ± 0,4 7,62 7,62 7,62 8,89

L1 Max 8,26 8,38 8,51 9,78

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,60 7,37 8,38 9,65

Installazione su alluminio (kN)
Installation on aluminum (kN) 9,90 12,60 15,80 19,20

P-PF31 Acciaio nichelato     Nickel Plated Steel               P-PF32 Acciaio nichelato     Nickel Plated Steel
P PF31 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less
P PF32 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less

P-PF31 / P-PF32

Codice Prodotto
Product Code

P-PF31-M3
P-PF31-M3

Filettatura
Thread size

P-PF31-M3
P-PF31-M3

Nota: materiale della molla in acciaio Inox.
Note: stainless steel spring material .

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-PFC2P
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE CON TESTA A FILO
FLUSH HEAD SELF-CLINCHING CAPTIVE SCREW

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite alto 
e testa della vite assemblata tutta contenuta nel supporto.

Self-clinching captive screw with high screw support and 
assembled screw head entirely contained in the support.

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

P-PFC2
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice lunghezza vite
Screw length code 40 62 50 72 94 50 72 94 60 82 04

A Max 1,53 1,53 1,53 1,53

B Max 6,71 7,90 8,72 10,47

C ± 0,4 6,40 9,50 7,90 11,10 14,30 7,90 11,10 14,30 9,50 12,70 15,90

Dimensioni impronta
Drive size PH1 PH2 PH2 PH3

E ± 0,25 7,92 9,53 10,31 11,89

L Nom. 13,72 17,91 17,91 22,99

L1 Max 9,40 12,19 12,45 15,75

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness. 1,53 1,53 1,53 1,53

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 6,73 7,92 8,74 10,49

Sporgenza della vite prima
dell'installazione ± 0,64
Screw protrusion before
installation ±0.64

0 3,02 0 3,02 6,40 0 3,20 6,40 0 3,20 6,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,35 7,87 8,63 9,65

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,40 17,00 17,90 22,30

Espulsione (N)
Push-out (N) 1335 1780 2230 2670

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

P PFC2P Acciaio Inox     Stainless Steel
P PFC2P Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

P-PFC2P

Codice Prodotto
Product Code

P-PFC2P-M3-40
P-PFC2P-M3-40

Filettatura
Thread Size

P-PFC2P-M3-40
P-PFC2P-M4-40

Codice lunghezza
Lenght code

P-PFC2P-M3-40
P-PFC2P-M3-40

L1L1CC LLAA

BB

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

EE
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DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

L1L1CC LLAA

EE
DD

BB

P-PFS2 / P-PFC2
Dimensioni

Dimension

mm mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M4 M5 M6

Codice lunghezza vite
Screw length code 40 62 50 72 94 50 72 94 60 82 04

A Max 1,53 1,53 1,53 1,53

B Max 8,71 7,90 8,72 10,47

C ± 0,4 6,40 9,50 7,90 11,10 14,30 7,90 11,10 14,30 9,50 12,70 15,90

D ± 0,13 1,83 2,08 2,08 2,46

E ± 0,25 7,92 9,53 10,31 11,89

L Nom. 13,72 17,53 17,53 22,35

L1 Max 9,14 11,43 11,47 14,73

Spessore minimo della lamiera
Min. sheet thickness. 1,53 1,53 1,53 1,53

Dim. del foro consigliata +0,08
Recommended hole size +0,08 6,73 7,90 8,74 10,49

Sporgenza della vite prima
dell'installazione ± 0,64
Screw protrusion before
installation ±0.64

0 3,20 0 3,20 6,40 0 3,20 6,40 0 3,20 6,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 6,35 7,87 8,63 9,65

Installazione (kN)
Installation (kN) 13,40 17,00 17,90 22,30

Espulsione (N)
Push-out (N) 1335 1780 2230 2670

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

P-PFS2 Acciaio zincato     Zinc Plated Steel               P-PFC2 Acciaio Inox     Stainless Steel
P-PFS2 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 80 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 80 or less
P-PFC2 Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 70 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 70 or less

P-PFS2 / P-PFC2

Codice Prodotto
Product Code

P-PFS2-M3-40
P-PFS2-M3-40

Filettatura
Thread Size

P-PFS2-M3-40
P-PFS2-M4-40

Codice lunghezza
Lenght code

P-PFS2-M3-40
P-PFS2-M3-40

P-PFS2 / P-PFC2
VITE IMPERDIBILE AUTOAGGANCIANTE
CON TESTA STANDARD
SELF-CLINCHING CAPITIVE SLOTTED SCREW

Vite imperdibile autoagganciante con supporto della vite 
autoagganciante.

Self-clinching captive screw with self-clinching screw holder.

COME ORDINARE
HOW TO ORDER
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P-FHV
VITE IMPERDIBILE
UNMISSABLE SCREW

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

FF

GG

CC0,920,92

BB EE

DDAA

P-FHV
Dimensioni

Dimension

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M3,5 M4

Codice vite
Screw code 0 1 0 1 0 1

A Sporgenza max
A Max. projection

0 1,9 0 2,30 0 2,70

G ± 0,64 5,55 7,56 6,01 8,42 6,59 9,39

B Max 5,49 5,98 6,38

C Nom. 11,25 12,47 14,1

D ± 0,13 2,03 2,34 2,79

E ± 0,25 6,95 7,45 7,85

F Nom. 6,69 7,45 8,50

Impronta
Drive size PH 1 PH 2 PH 2

Spessore min. del foglio
Min. sheet tickness 0,92 0,92 0,92

Foratura Racc. + 0,08
Rec. Hole Size + 0,08. 5,50 6,00 6,40

Distanza min. dal bordo del foglio
Min. distance to edge of sheet 5,80 6,30 6,70

P-FHV Acciaio Zincato     Zinc Plated Steel

Prestazioni
Performance

mm mm mm

Passo Metrico
Iso Metric M3 M3,5 M4

Materiale del foglio di prova
Test sheet material

Acciaio
Steel

Installazione (kN)
Installation (kN) 10,5 11,4 12,1

Espulsione (N)
Push-out (N) 564 614 656

P-FHV   Consigliato per l’uso su lamiera con durezza: HRB 60 o inferiore     Recommended for use in sheet hardness: HRB 60 or less

COME ORDINARE
HOW TO ORDER

P-FHV

Codice Prodotto
Product Code

P-FHV-M3-1
P-HV-M3-1

Filettatura
Thread Size

P-FHV-M3-1
P-HV-M3-1

Codice Vite
Screw Code

P-FHV-M3-1
P-HV-M3-1

PHILIPS DRIVEPHILIPS DRIVE
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SERIE IM
PRESSE PER AUTOAGGANCIANTI
SELF-CLINCHING MACHINES

Sistema composto per l'inserimento di fastener autoaggan-
cianti su lamiera. Ideale per produzioni manuali e semi-au-
tomatiche con elevata precisione, affidabilità e semplicità 
operativa.

Compact system for sel-clinching fasteners insertion on sheet 
metal. Ideal for manual and semi-automatic production with 
high precision, reliability and easy operation.

SPECIFICHE TECNICHE
TECHNICAL SPECIFICATION

OPTIONAL
OPTIONS

Caratteristiche
Features 618 618 MSP-E

Forza
Force 2kN - 57kN

Capacità
Capacity M10 Nut / M8 Stud

Profondità gola
Throat depth 450 mm

Altezza gola
Throat height 400 mm

Corsa
Stroke 200 mm

Potenza
Main power 1,5 kW

Dimensioni
Dimensions 930x1100x2000 mm

Peso
Weight 660 kg

Localizzazione laser • Contatore lotti • Sistema a torretta • Sistema di alimentazione automatica • Utensili speciali.
Laser locating • Batch counter • Turret system • Auto-feed system • Special tooling.

SERIE IM 618
PRESSE PER L'INSERIMENTO DI INSERTI AUTOAGGANCIANTI
FASTENER INSERTION PRESSES
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SERIE IM 1025
PRESSE PER L'INSERIMENTO DI INSERTI AUTOAGGANCIANTI
FASTENER INSERTION PRESSES

Pressa industriale heavy-duty per inserimento fastener su pan-
nelli di grandi dimensioni. Struttura ad alta rigidità e ampia 
profondità di gola per applicazioni automotive e industriali.

Heavy-duty industrial press for fastener insertion on large 
panels. High rigidity structure and deep throat configuration 
for automotive and industrial applications.

SPECIFICHE TECNICHE
TECHNICAL SPECIFICATION

OPTIONAL
OPTIONS

Caratteristiche
Features 1025 PLUS 1025 MSP-E

Forza
Force 6kN - 97kN

Capacità
Capacity M12 Nut / M8 Stud

Profondità gola
Throat depth 650 mm

Altezza gola
Throat height 450 mm

Corsa
Stroke 200 mm

Potenza
Main power 3 kW

Dimensioni
Dimensions 1200x1700x2350 mm

Peso
Weight 1100 kg

I/O robot • Sistema di inserimento torretta • Localizzazione laser • Alimentazione automatica modulare • Utensili personalizzati.
Robot I/O • Turret insertion system • Laser locating • Modular auto-feed • Custom tooling.
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PSM CELADA Fasteners Srl
Via Porpora 24
20131 MILANO - Italia
Tel +39 02 2940 0630
Info@celadafasteners.it
celadafasteners.it

Questo catalogo è stato stampato su carta usomano, una carta naturale che costituisce
un’alternativa più sostenibile alle carte che vengono sottoposte a lavorazioni con patinature.
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